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CINGHIE TRAPEZOIDALI

Le cinghie trapezoidali lisce e dentellate PROROPE® vengono prodotte rispettando le normative DIN2215 e ISO4184.

In fase costruttiva particolare attenzione viene data alla qualità e alle dimensioni dei trefoli interni i quali, essendo costruiti in poliestere 
di alta qualità, garantiscono alla cinghia elevate prestazioni ed un basso rischio di allungamento.

PROPRIETA’ E CERTIFICAZIONI

- Resistenza a temperature variabili da -50°c a +80°c
- Conduttività elettrica inesistente
- Anti olio e anti grasso
- Lunghezza stabile nel tempo
- Sviluppo costante
- Certificazione dell’American Petroleum Institute (API)

SEZIONI E SVILUPPI DISPONIBILI

TRAPEZOIDALI STANDARD LISCE E DENTELLATE

Sezione
Larghezza

L

Altezza

H

Larghezza
Primitiva

Lp

Angolo

A

Sviluppi disponibili

Da A
pollici mm pollici mm

3V 9 8 8,5 38° 25 635 140 3556
5V 15 13 14,3 38° 50 1270 355 9017
8V 25 23 23,7 38° 100 2540 500 12700
Z 10 6 8,5 40° 12,5 318 91 2311
A 13 8 11 40° 15 381 223 5664
B 17 11 14 40° 23 584 472 11989
C 22 14 19 40° 33,75 857 424 10770
D 32 19 27 40° 98 2489 600 15240
E 40 25 33 40° 180 4575 600 15240

SPZ 9,7 8 8,5 38° - 512 - 3550
SPA 12,7 10 11 38° - 657 - 4500
SPB 16,3 13 14 38° - 1250 - 8000
SPC 22 18 19 38° - 2000 - 12500
3VX 9 8 8,5 38° 25 635 95 2413
5VX 15 13 14,3 38° 50 1270 95 2413
AX 13 8 11 40° 21 533 104 2642
BX 17 11 14 40° 38 965 100 2540
CX 22 14 19 40° 51 1295 100 2540

SPZX 9,7 8 8,5 38° - 512 - 2540
SPAX 12,7 10 11 38° - 710 - 3550
SPBX 16,3 13 14 38° - 1250 - 5000

AA 13 10 11 40° 68 1727 131 3327
BB 17 14 14 40° 75 1905 300 7620

Fornibili su richiesta sezioni E ed F

CC 18 40° 75 1905 420 1066822 18
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DIAMETRO PULEGGIA MINIMO RACCOMANDATO

MISURE ESPRESSE IN MILLIMETRI

SEZIONI

Z

ZX

A

AX

B

BX

C

CX
D

3V

3VX

5V

5VX
8VX

SPZ

SPZX

SPA

SPAX

SPB

SPBX
SPC

Diametro 
minimo
puleggia

50 75 125 230 330 67 180 315 50 75 125 230

Per diametro minimo puleggia si intende il diametro primitivo
L’utilizzo di diametri inferiori a quelli riportati in tabella compromettono seriamente la durata della cinghia.

INTERASSE E LUNGHEZZA CINGHIA

La relazione fra l’interasse e la lunghezza è data dalla formula seguente:

Questa formula può essere risolta con l’interasse anziché la lunghezza della cinghia come segue:

Dove:

Lp lunghezza effettiva nominale della cinghia (mm)
C interasse (mm)
Dp diametro primitivo della puleggia maggiore (mm)
dp diametro primitivo della puleggia minore (mm)
b Lp – 1,57 (Dp + dp)

SPZ SPA SPB SPC 3V 5V 8V
Primitivo Lp = Le-(mm) 4 11 16

Interno Li = Lp-(mm) 37 45 60 83
Esterno La = Lp+(mm) 13 18 22 30

SPZX SPAX SPBX SPCX 3VX 5VX
Primitivo Lp = Li+(mm) 4 11
Interno Li = Lp+(mm) 37 45 60 83
Esterno La = Li+(mm) 51 63 82 113

ZX AX BX CX
Primitivo Lp = Li+(mm) 22 30 43 55
Esterno La = Li+(mm) 38 50 66 85

Z A B C D
Primitivo Lp = Li+(mm) 22 30 43 55 75
Esterno La = Li+(mm) 38 50 66 85 126

TABELLA CONVERSIONE SVILUPPI CINGHIE
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SELEZIONE DELLA CINGHIA

Usare il grafico sottostante come guida alla sezione della cinghia trapezoidale da utilizzarsi per qualsiasi combinazione di Hp da 
progetto con la velocità dell’albero veloce.

Nel caso l’intersezione degli Hp da progetto con la velocità dell’albero veloce si trovi vicino ad una linea fra due aree del grafico si 
devono valutare le possibilità in ambedue le aree.
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SEZIONE Z (10x6) – Sviluppo Li

SEZIONE A (13x8) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
A15 381

A96 2438

A130 3302

A16 406
A43 1092

A97 2464

A131 3327

A17 432
A43 1/4 1099

A98 2489

A132 3353

A18 457
A43 1/2 1105

A71 1803

A99 2489

A134 3404

A19 483
A44 1118

A72 1829

A100 2540

A135 3429

A44 1/2 1130

A136 3454

A20 508 A45 1143

A73 1854

A102 2591

A138 3505

A21 533 A46 1168

A74 1880

A103 2616

A140 3556

A22 559 A47 1194

A75 1905

A104 2642

A142 3607

A23 584 A48 1219

A76 1930

A105 2667

A143 3632

A24 610 A49 1245

A77 1956

A106 2692

A144 3658

A25 635 A50 1270

A78 1981

A107 2718

A146 3708

A26 660 A51 1295

A79 2007

A108 2743

A147 3734

A27 686 A51 1/2 1308

A80 2032

A109 2769

A148 3759

A 27 1/2 699 A52 1321

A150 3810

A28 711 A53 1346

A81 2057

A110 2794
A155 3937

A29 737 A54 1372

A82 2083

A112 2845
A157 3988

A29 1/2 749 A55 1397

A83 2108

A113 2870
A158 4013

A30 762 A56 1422

A84 2134

A114 2896
A160 4064

A31 787 A57 1448

A85 2159

A115 2921
A162 4115

A31 1/2 800

A167 4242

A32 813
A58 1473

A86 2184

A116 2946 A173 4394

A33 838
A59 1499

A87 2210

A118 2997 A177 4496

A34 864
A60 1524

A88 2235

A119 3023 A180 4572

A35 889
A61 1549

A89 2261

A120 3048 A187 4750

A36 914
A62 1575

A90 2286

A122 3099 A196 4978

A37 940
A63 1600

A91 2311

A123 3124 A197 5004

A38 965
A64 1626

A92 2337

A124 3150 A210 5334

A38 1/2 978

A126 3200

A39 991

A65 1651

A93 2362

A127 3226
A217 5512

A40 1016

A66 1676

A94 2388

128 3251
A221 5613

A41 1041

A67 1702

A95 2413

A129 3277
A223 5664

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
Z12 1/2 318 Z23 3/4 603

Z14 356 Z24 610
Z15 381 Z25 635
Z16 406 Z25 1/2 648
Z17 432 Z26 660

Z17 1/2 445
Z17 1/4 438

686

Z18 457
699

Z19 483
711

Z19 1/2 495
724

Z20 508
737

Z20 1/2 521
749

Z21 533
762

Z21 1/4 540
775

Z21 1/2 546
781

Z21 3/4 552
787

Z22 559
800

Z22 1/4 565
813

Z22 3/4 578
838

Z23 584
863

Z23 1/4 591
870

Z27
Z27 1/2

Z28
Z28 1/2

Z29
Z29 1/2

Z30
Z30 1/2
Z30 3/4

Z31
Z31 1/2

Z32
Z33
Z34

Z34 1/4
Z34 1/2 876

Z35 889
Z36 914

Z36 3/4 933
Z37 940

Z37 3/4 959
Z38 965

Z38 1/4 972
Z38 1/2 978

Z39 991
Z40 1016

Z40 1/2 1029
Z41 1041
Z42 1067
Z43 1092
Z44 1118
Z45 1143
Z46 1168
Z47 1168
Z48 1219
Z49 1245
Z50 1270

Z51 1295
Z52 1321
Z53 1346
Z54 1372
Z55 1397
Z56 1422
Z57 1448
Z58 1473
Z59 1499

Z59 1/2 1511
Z60 1524
Z61 1549
Z62 1575
Z63 1600
Z64 1626
Z65 1651
Z66 1676
Z67 1702
Z68 1727
Z69 1753
Z70 1778

Z71 1803
Z72 1829
Z73 1854
Z75 1905
Z77 1956
Z78 1981
Z79 2007
Z80 2032
Z82 2083
Z85 2159
Z88 2235
Z90 2286
Z91 2311

Z103 2616
Z104 2642
Z128 3251
Z130 3302

A42 1067

A68 1727
A69 1753
A70 1778
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4

SEZIONE AX (13x8) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
AX18 457 AX39 991

AX56 1422

AX73 1854

AX90 2286

AX19 483 AX40 1016
AX20 508 AX41 1041

AX91 2311

AX21 533 AX42 1067

AX92 2337

AX22 559 AX43 1092

AX57 1448

AX74 1880

AX93 2362

AX23 584 AX44 1118

AX58 1473

AX75 1905

AX94 2388

AX24 610 AX44 1/2 1130

AX59 1499

AX76 1930

AX95 2413

AX26 660

AX60 1524

AX77 1956

AX96 2438

AX27 686

AX61 1549

AX78 1981

AX97 2464

AX28 711

AX45 1143

AX62 1575

AX79 2007
AX98 2489

AX29 737

AX46 1168

AX63 1600

AX80 2032
AX99 2515

AX30 762

AX47 1194

AX64 626

AX81 2057
AX100 2540

AX31 787

AX48 1219

AX65 1651

AX82 2083
AX101 2565

AX32 813

AX49 1245

AX66 1676

AX83 2108
AX102 2591

AX33 838

AX50 1270

AX67 1702

AX84 2134
AX103 2616

AX34 864

AX51 1295

AX68 1727

AX85 2159
AX104 2642

AX35 889

AX52 1321

AX69 1753

AX86 2184
AX113 2870

AX36 914

AX53 1346

AX70 1778

AX87 2210
AX116 2946

AX37 940

AX54 1372

AX71 1803

AX88 2235
AX118 2997

AX38 965

AX55 1397

AX72 1829

AX89 2261

B50 1270
B51 1295
B52 1321
B53 1346
B54 1372
B55 1397
B56 1422

AX57 1448 AX77 1956 AX97 2464AX38 965

SEZIONE B (17x11) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
B20 508 B57 1448 B104 2642
B21 533 B58 1473
B22 559 B59 1499

B22 1/2 572 B60 1524

B105 2667

B23 584 B61 1549

B106 2692

B24 610 B62 1575

B107 2718

B24 1/2 622 B63 1600

B108 2743

B25 635 B64 1626

B109 2769

B26 660 B65 1651

B110 2794

B27 686 B66 1676

B111 2819

B28 711 B67 1702

B112 2845

B29 737 B68 1727

B113 2870

B30 762 B69 1753

B114 2896

B31 787 B70 1778

B115 2921

B32 813 B71 1803

B116 2946

B32 1/4 819 B72 1829

B117 2972

B32 1/2 826 B73 1854

B118 2997

B32 3/4 832 B74 1880

B119 3023

B33 838 B75 1905

B120 3048

B34 864 B76 1930

B122 3099

B34 1/2 876 B77 1956

B123 3124

B35 889 B78 1981
B35 3/4 908 B79 2007

B124 3150

B36 914 B80 2032

B125 3175

B37 940 B81 2057

B126 3200

B38 965 B82 2083

B127 3226

B38 1/2 978 B83 2108

B128 3251

B39 991 B84 2134

B129 3277

B40 1016
B41 1041

B85 2159

B130 3302

B42 1067
B86 2184

B131 3327

B42 1/2 1080
B87 2210

B132 3353

B43 1092
B88 2235

B133 3378

B44 1118

B134 3404

B45 1143

B89 2261

B135 3429

B46 1168

B90 2286

B136 3454

B46 3/4 1187

B91 2311

B138 3505

B47 1194

B92 2337

B139 3531

B48 1219

B93 2362

B140 3556

B49 1245

B94 2388

B142 3607

B95 2413
B96 2438
B97 2464
B98 2489
B99 2515

B100 2540
B101 2565
B102 2591
B103 2616

B144 3658
B145 3683
B146 3708
B147 3734
B148 3759
B150 3810
B151 3835
B152 3861
B153 3886
B154
B155

3912
3937

B155 3937
B157 3988
B158 4013
B161 4089
B162 4115
B163 4140
B164 4166
B165 4191
B167 4242
B168 4267
B169 4293
B170 4318
B172 4369
B173 4394
B174 4420
B175 4445
B176 4470
B177 4496
B178 4521
B180 4572
B185 4699
B186 4724
B187 4750
B188 4775
B190 4826
B192 4877
B193 4902
B194 4928
B195 4953
B197 5004
B200 5080
B201 5105
B204 5182
B208 5283
B210 5334
B212 5385
B229 5817
B232 5893
B237 6020
B240 6096
B245 6223
B248 6299
B249 6325
B250 6350
B253 6426
B255 6477
B259 6579

B263 6680
B265 6731
B270 6858
B276 7010
B278 7061
B280 7112
B285 7239
B294 7468
B300 7620
B315 8001
B330 8382
B345 8763
B360 9144
B361 9169
B364 9246
B366 9296
B374 9500
B394 10008
B428 10871
B433 10998
B449 11405
B472 11989
B473 12014
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SEZIONE BX (17x11) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
BX26 660

BX48 1219

BX63 1600

BX78 1981

BX93 2362

BX28 711

BX94 2388

BX30 762

BX95 2413

BX32 813

BX96 2438

BX33 838

BX97 2464

BX34 864

BX50 1270

BX65 1651

BX80 2032

BX98 2489

BX35 889

BX51 1295

BX66 1676

BX81 2057

BX99 2515

BX36 914

BX52 1321

BX67 1702

BX82 2083

BX100 2540

BX37 940

BX53 1346

BX68 1727

BX83 2108

BX102 2591

BX38 965

BX54 1372

BX69 1753

BX84 2134

BX103 2616

BX39 991

BX105 2667

BX40 1016

BX55 1397

BX70 1778

BX85 2159

BX107 2718

BX41 1041

BX56 1422

BX71 1803

BX86 2184

BX110 3794

BX42 1067

BX57 1448

BX72 1829

BX87 2210

BX112 2845

BX43 1092

BX58 1473

BX88 2235

BX114 2896

BX44 1118

BX59 1499

BX74 1880

BX89 2261

BX116 2946

BX45 1143

BX60 1524

BX75 1905

BX90 2286

BX117 2972

BX46 1168

BX61 1549

BX76 1930

BX91 2311

BX118 2997

BX47 1194

BX62 1575

BX77 1956

BX92 2337

BX120 3048
BX122 3099
BX128 3251
BX165 4191

SEZIONE C (22x14) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
C33 3/4 857 C73 1854

C35 889 C74 1880 C 2 1/2
C37 940 C75 1905

C37 1/2 953 C76 1930
C39 991 C77 1956

C39 1/4 997 C78 1981
C39 3/4 1010 C79 2007

C40 1016
C41 1041

C80 2032

C42 1067
C81 2057

C43 1092
C82 2083

C44 1118
C83 2108

C45 1143
C84 2134

C46 1168
C85 2159

C46 3/4 1187
C48 1219

C86 2184

C49 1245

C87 2210

C50 1270
C51 1295

C88 2235

C52 1321

C89 2261

C53 1346

C90 2286

C54 1372

C91 2311

C55 1397

C92 2337

C56 1422

C93 2362

C57 1448

C94 2388

C58 1473

C95 2413

C59 1499

C96 2438

C60 1524

C97 2464

BX49 1245

BX64 1626

BX79 2007

C61 1549
C62 1575
C63 1600
C64 1626
C65 1651
C66 1676
C67 1702
C68 1727
C69 1753
C70 1778
C71 1803
C72 1829

C98 2489
C99 2515

C100 2540
C101 2565
C102 2591
C103 2616
C104 2642
C105 2667
C106 2692
C108 2743
C110 2794
C111 2819
C112

C112 1/2
C113

2845
2858
2870

C114 2896
C115 2921
C116 2946
C117 2972
C118 2997
C119 3023
C120 3048
C122 3099
C124 3150
C126 3200
C127 3226
C128 3251
C130 3302
C132 3353
C134 3404
C135 3429
C136 3454
C137 3480
C138 3505
C140 3556
C142 3607
C143 3632
C144 3658
C145 3683
C146 3708
C147 3734
C148 3759
C150 3810
C152 3861
C153 3886
C154 3912
C155 3937
C156 3962
C157 3988
C158 4013
C160 4064
C162 4115
C164
C165
C166

4166
4191
4216

C168 4267
C170 4318
C173 4394
C175 4445
C176 4470
C177 4496
C178 4521
C180 4572
C185 4699
C187 4750
C189 4801
C190 4826
C193 4902
C195 4953
C197 5004
C200 5080
C204 5182
C208 5283
C210 5334
C212 5385
C215 5461
C216 5486
C218 5537
C220 5588
C222 5639
C223 5664
C224 5690
C225 5715
C228 5791
C230 5842
C236 5994
C238 6045
C240 6096
C248 6299
C250
C255
C260
C261
C264
C265

6350
6477
6604
6629
6706
6731

C360 9144
C390 9906
C394 10008
C420 10668
C424 10770
C440 11176
C452 11481
C464 11786
C480 12192
C482 12243

C268 6807
C270 6858
C276 7010
C280 7112
C285 7239
C297 7544
C300 7620
C303 7696
C314 7976
C315 8001
C316 8026
C322 8179
C328 8331
C330 8382
C336 8534
C345 8763
C348 8839
C350 8890
C352 8941
C354 8992
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SEZIONE CX (22x14) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
CX51 1295 CX68 1727 CX78 1981 CX90 2286 CX110 2794
CX53 1346 CX69 1753 CX81 2057 CX93 2362 CX114 2896
CX55 1397 CX72 1829 CX85 2159 CX96 2438
CX60 1524 CX75 1905 CX87 2210 CX100 2540

SEZIONE D (32x19) – Sviluppo Li

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
D55 1397 D140 3556 D197 5004 D314 7976
D66 1676 D141 3581 D204 5182 D315 8001
D69 1753 D144 3658 D205 5207 D316 8026
D80 2032 D148 3759 D207 5258 D320 8128
D90 2286 D150 3810 D210 5334 D326 8280
D93 2362 D152 3861 D223 5664 D330 8382
D98 2489 D154 3912 D225 5715 D335 8509
D101 2565 D156 3962 D236 5994 D345 8763
D104 2642 D157 3988 D238 6045 D354 8992
D110 2794 D158 4013 D240 6096 D360 9144
D115 2921 D160 4064 D248 6299 D374 9500
D118 2997 D162 4115 D250 6350 D385 9779
D120 3048 D163 4140 D255 6477 D390 9906
D124 3150 D164 4166 D260 6604 D394 10008
D125 3175 D167 4242 D265 6731 D395 10033
D128 3251 D170 4318 D266 6756 D400 10160
D130 3302 D173 4394 D270 6858 D420 10668
D131 3327 D175 4445 D280 7112 D440 11176
D132 3353 D177 4496 D282 7163 D441 11201
D134 3404 D180 4572 D285 7239 D450 11430
D135 3429 D187 4750 D295 7493 D460 11684

D540 13716

D136 3454 D192 4877 D298 7569 D480 12192

D570 15240

D137 3480 D195 4953 D300 7620

D600 15240

SEZIONE SPZ (9,7x8) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPZ512 512
SPZ562 562
SPZ587 587
SPZ607 607
SPZ612 612
SPZ630 630
SPZ637 637
SPZ662 662
SPZ670 670
SPZ687 687
SPZ710 710
SPZ722 722

D500 12700

SPZ737 737
SPZ750 750
SPZ762 762
SPZ772 772
SPZ787 787
SPZ800 800
SPZ812 812
SPZ825 825
SPZ837 837
SPZ850 850

SPZ862 862
SPZ875 875
SPZ887 887
SPZ900
SPZ912
SPZ922

900
912
922

SPZ925 925
SPZ937 937
SPZ950 950
SPZ957 957
SPZ962 962
SPZ987 987

SPZ1000 1000
SPZ1012 1012
SPZ1024 1024
SPZ1037 1037
SPZ1047 1047
SPZ1060 1060
SPZ1077 1077
SPZ1087 1087
SPZ1112 1112
SPZ1120 1120
SPZ1137 1137
SPZ1140 1140
SPZ1147 1147
SPZ1150 1150
SPZ1157 1157
SPZ1162 1162
SPZ1180 1180
SPZ1187 1187
SPZ1202 1202
SPZ1208 1208
SPZ1212 1212
SPZ1237 1237

SPZ1337 1337
SPZ1347 1347
SPZ1362 1362
SPZ1387 1387
SPZ1400 1400
SPZ1412 1412
SPZ1420 1420
SPZ1437 1437
SPZ1452 1452
SPZ1462 1462
SPZ1487 1487
SPZ1500 1500
SPZ1512 1512
SPZ1537 1537

SPZ1250 1250
SPZ1257 1257
SPZ1262 1262
SPZ1270 1270
SPZ1280 1280
SPZ1287 1287
SPZ1312 1312
SPZ1314 1314
SPZ1320 1320

SPZ1562 1562
SPZ1587 1587
SPZ1600 1600
SPZ1612 1612
SPZ1637 1637

SPZ1787 1787
SPZ1800 1800
SPZ1812 1812
SPZ1837 1837
SPZ1850 1850
SPZ1862 1862
SPZ1880 1880
SPZ1887 1887
SPZ1900 1900
SPZ1937 1937
SPZ1950 1950
SPZ1962 1962
SPZ1987 1987

SPZ1650 1650
SPZ1662 1662
SPZ1687 1687
SPZ1700 1700
SPZ1737 1737
SPZ1750 1750
SPZ1762 1762

SPZ2000 2000
SPZ2019 2019
SPZ2037 2037
SPZ2062 2062
SPZ2087 2087
SPZ2120 2120
SPZ2137 2137
SPZ2187 2187

SPZ2437 2437
SPZ2487 2487
SPZ2500 2500
SPZ2540 2540
SPZ2580 2580
SPZ2650 2650
SPZ2687 2687
SPZ2720 2720
SPZ2800 2800
SPZ3000 3000
SPZ3150 3150
SPZ3350 3350
SPZ3550 3550

SPZ2240 2240
SPZ2262 2262
SPZ2287 2287
SPZ2360 2360
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SEZIONE SPZX (9,7x8) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPZX512 512
SPZX562 562
SPZX587 587

607

SPZX630 630
SPZX637 637
SPZX662 662
SPZX670 670

710
SPZX722 722

ZX750 750
SPZX762 762
SPZX772 772
SPZX775 775
SPZX787 787
SPZX800 800
SPZX812 812
SPZX837 837

SPZX612 612

SPZX687

SPZX737

687

737

SPZX710

SPZX607

SPZX850 850
SPZX862 862

SEZIONE SPA (12,7x10) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPA647 647
SPA657 657
SPA707 707
SPA732 732
SPA757 757
SPA762 762
SPA782 782
SPA800 800
SPA807 807
SPA832 832
SPA850 850
SPA857 857
SPA882 882
SPA900 900
SPA902 902
SPA907 907
SPA925 925
SPA932 932
SPA950 950
SPA957 957
SPA982 982

SPA1000 1000
SPA1007 1007
SPA1012 1012
SPA1032 1032
SPA1060 1060
SPA1082 1082
SPA1107 1107
SPA1120 1120

SPZ

SPZX875
SPZX887
SPZX900
SPZX925

875
887
900
912

SPZX960 960
SPZX962 962
SPZX969 969
SPZX975 975
SPZX982 982
SPZX987 987
SPZX1000 1000

SPZX1024 1024
SPZX1037 1037
SPZX1047 1047

PZX1060 1060
SPZX1062 1062
SPZX1077 1077
SPZX1087 1087

925SPZX930
930SPZX937
937SPZX950
950

SPZX1012 1012

SPZX1120 1120
SPZX1137 1137
SPZX1140 1140
SPZX1147 1147
SPZX1150 1150
SPZX1157 1157
SPZX1162 1162
SPZX1177 1177
SPZX1180 1180

SPZX1187 1187
SPZX1200 1200
SPZX1202 1202
SPZX1212 1212

SPZX1250 1250
SPZX1262 1262
SPZX1270 1270
SPZX1280 1280
SPZX1285 1285
SPZX1287 1287
SPZX1312 1312
SPZX1320 1320
SPZX1337 1337
SPZX1340 1340
SPZX1362 1362
SPZX1382 1382

SPZX1237 1237

SPZX1400 1400
SPZX1412 1412
SPZX1420 1420
SPZX1432 1432
SPZX1437 1437

SPZX1487 1487
SPZX1500 1500
SPZX1512 1512
SPZX1520 1520

SPZX1462 1462

SPZX1562 1562
SPZX1587 1587
SPZX1600 1600
SPZX1612 1612
SPZX1637 1637

SPZX1537 1537

SPZX1662 1662
SPZX1687 1687
SPZX1700 1700
SPZX1737 1737
SPZX1762 1762
SPZX1800 1800
SPZX1812 1812
SPZX1850 1850

SPZX1900 1900
SPZX1937 1937
SPZX1962 1962
SPZX1987 1987

SPZX2019 2019
SPZX2030 2030
SPZX2062 2062
SPZX2120 2120
SPZX2160 2160
SPZX2187 2187

SPZX1887 1887

SPZX2000 2000

SPZX2240 2240

SPZX2280 2280
SPZX2360 2360
SPZX2410 2410
SPZX2500 2500

SPA1132 1132

SPA1157 1157
SPA1180 1180
SPA1207 1207
SPA1220 1220
SPA1232 1232
SPA1250 1250
SPA1257 1257
SPA1272 1272
SPA1282 1282
SPA1307 1307
SPA1320 1320
SPA1332 1332
SPA1357 1357
SPA1382 1382
SPA1387 1387
SPA1400 1400
SPA1407 1407
SPA1425 1425
SPA1432 1432
SPA1457 1457
SPA1482 1482
SPA1500 1500
SPA1507 1507
SPA1532 1532
SPA1537 1537
SPA1557 1557
SPA1582 1582
SPA1600 1600
SPA1607 1607
SPA1632 1632

SPA1650 1650
SPA1657 1657
SPA1667 1667
SPA1682 1682
SPA1700 1700
SPA1707 1707
SPA1732 1732
SPA1757 1757
SPA1782 1782
SPA1800 1800
SPA1807 1807
SPA1832 1832
SPA1857 1857
SPA1882 1882
SPA1900 1900
SPA1907 1907
SPA1925 1925
SPA1932 1932
SPA1957 1957
SPA1982 1982
SPA2000 2000
SPA2032 2032
SPA2057 2057
SPA2067 2067
SPA2082 2082
SPA2120 2120
SPA2132
SPA2182
SPA2207
SPA2232

2132
2182
2207
2232

SPA2240 2240
SPA2282 2282
SPA2300 2300
SPA2307 2307
SPA2308 2308
SPA2332 2332
SPA2360 2360
SPA2382 2382
SPA2432 2432
SPA2482 2482
SPA2500 2500
SPA2532 2532
SPA2580 2580
SPA2582 2582
SPA2607 2607
SPA2632 2632
SPA2637 2637
SPA2650 2650
SPA2682 2682
SPA2720 2720
SPA2725 2725
SPA2732 2732
SPA2782 2782
SPA2800 2800
SPA2832 2832
SPA2847 2847
SPA2882 2882
SPA2900 2900
SPA2932 2932
SPA2982 2982

SPA3000 3000
SPA3032 3032
SPA3082 3082
SPA3150 3150
SPA3160 3160
SPA3182 3182
SPA3250 3250
SPA3282 3282
SPA3350 3350
SPA3382 3382
SPA3400 3400
SPA3450 3450
SPA3482 3482
SPA3550 3550
SPA3650 3650
SPA3750 3750
SPA4000 4000
SPA4250 4250
SPA4500
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SEZIONE SPAX (12,7x10) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPAX612 612
SPAX630 630
SPAX687 687
SPAX710 710
SPAX732 732
SPAX757 757
SPAX782 782
SPAX800 800
SPAX807 807
SPAX812 812
SPAX832 832
SPAX850 850
SPAX857 857
SPAX875 875
SPAX882 882
SPAX900 900
SPAX907 907
SPAX925 925
SPAX932 932
SPAX950 950

SPAX982 982
SPAX1000 1000

SPAX957 957
SPAX962 962

SEZIONE SPB (16,3x13) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPB1220 1220
SPB1250 1250
SPB1280 1280
SPB1320 1320
SPB1360 1360
SPB1400 1400
SPB1450 1450
SPB1500 1500
SPB1550 1550
SPB1600 1600
SPB1650 1650
SPB1700 1700
SPB1750 1750
SPB1757 1757
SPB1800 1800
SPB1850 1850
SPB1860 1860
SPB1900 1900

SPAX1007
SPAX1012
SPAX1032

1007
1012
1032

SPAX1048
SPAX1060
SPAX1082
SPAX1107
SPAX1120
SPAX1132
SPAX1150 1150
SPAX1157 1157
SPAX1160 1160
SPAX1180 1180
SPAX1207 1207
SPAX1232 1232
SPAX1250 1250
SPAX1257 1257
SPAX1272 1272

SPAX1307 1307
SPAX1320 1320

SPAX1282 1282

1048
1060
1082

1120
1132

1107

SPAX1332
SPAX1357
SPAX1382
SPAX1400
SPAX1407
SPAX1420
SPAX1432
SPAX1450
SPAX1457

1332
1357
1382
1400
1407
1420
1432
1450
1457

SPAX1482 1482
SPAX1500
SPAX1507
SPAX1532
SPAX1550
SPAX1557
SPAX1582
SPAX1600
SPAX1607
SPAX1632
SPAX1650
SPAX1657
SPAX1682
SPAX1700
SPAX1707

1500
1507
1532
1550
1557
1582
1600
1607
1632
1650
1657
1682
1700
1707

SPAX1732 1732
SPAX1750 1750
SPAX1757 1757
SPAX1782 1782
SPAX1800 1800
SPAX1807 1807
SPAX1832 1832
SPAX1857 1857
SPAX1882 1882
SPAX1900 1900
SPAX1907 1907
SPAX1932 1932

SPAX1957 1957
SPAX1982 1982
SPAX2000 2000
SPAX2032 2032
SPAX2057 2057
SPAX2082 2082
SPAX2120 2120
SPAX2130 2130
SPAX2132 2132
SPAX2137 2137
SPAX2240 2240
SPAX2282 2282
SPAX2293
SPAX2300
SPAX2307
SPAX2360
SPAX2432
SPAX2482
SPAX2500
SPAX2582
SPAX2650

2293
2300
2307
2360
2432
2482
2500
2582
2650

SPAX2682
SPAX2720
SPAX2732
SPAX2800
SPAX3000
SPAX3150

2682
2720
2732
2800
3000
3150

SPAX3350 3350
SPAX3550 3550
SPAX3750 3750
SPAX4000 4000
SPAX4250 4250
SPAX4500 4500

SPB1950 1950
SPB2000 2000
SPB2020 2020
SPB2060 2060

SPB2100 2100
SPB2110 2110
SPB2120 2120
SPB2180 2180
SPB2240 2240
SPB2246 2246
SPB2264 2264
SPB2280 2280
SPB2300 2300
SPB2320 2320

SPB2360 2360
SPB2391 2391
SPB2410 2410
SPB2430 2430

SPB2330 2330

SPB2480 2480
SPB2500 2500
SPB2530 2530
SPB2580 2580
SPB2600 2600
SPB2610 2610
SPB2650 2650

SPB2680 2680
SPB2720 2720
SPB2730 2730
SPB2780 2780
SPB2800 2800
SPB2830 2830
SPB2840 2840
SPB2850 2850
SPB2882 2882
SPB2900 2900
SPB2932 2932
SPB2950 2950
SPB3000 3000
SPB3070 3070
SPB3150 3150
SPB3170 3170
SPB3250 3250
SPB3350 3350
SPB3425 3425
SPB3450 3450
SPB3500 3500
SPB3550 3550

SPB3650 3650
SPB3675 3675
SPB3750 3750
SPB3780 3780
SPB3800 3800
SPB3870 3870
SPB4000 4000
SPB4060 4060
SPB4120 4120
SPB4250 4250
SPB4310 4310
SPB4370 4370
SPB4400 4400
SPB4500 4500
SPB4700 4700
SPB4750 4750
SPB4870 4870
SPB5000 5000
SPB5070 5070
SPB5300 5300
SPB5380 5380
SPB5600 5600

SPB5680 5680
SPB6000 6000
SPB6300 6300
SPB6450 6450
SPB6700 6700
SPB7100 7100
SPB7500 7500
SPB8000 8000
SPB8500 8500
SPB8850 8850

13FORNITURE   INDUSTRIALI

CI
NG

HI
E E

 M
AN

IC
OT

TI



SEZIONE SPBX (16,3x13) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPBX1250 1250
SPBX1260 1260
SPBX1270 1270
SPBX1285 1285

PBX1320 1320
SPBX1340 1340
SPBX1360 1360
SPBX1400 1400
SPBX1450 1450
SPBX1470 1470
SPBX1500 1500
SPBX1514 1514

SEZIONE SPC (22x18) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPC2000 2000
SPC2120 2120
SPC2240 2240
SPC2360 2360
SPC2500 2500
SPC2600 2600
SPC2650 2650
SPC2800 2800

SEZIONE SPCX (22x18) – Sviluppo Lp

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
SPCX2000 2000 SPCX2500 2500 SPCX3000 3000 SPCX3550 3550
SPCX2240 2240 SPCX2800 2800 SPCX3350 3350 SPCX4000 4000

SEZIONE 3V (9x8) – Sviluppo La

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
3V250 635 3V370 940 3V530 1346 3V800 2032 3V1180 2997
3V265 673 3V375 953 3V560 1422 3V850 2159 3V1250 3175
3V280 711 3V400 1016 3V600 1524 3V900 2286 3V1320 3353
3V300 762 3V425 1080 3V630 1600 3V950 2413 3V1400 3556
3V315 800 3V450 1143 3V670 1702 3V1000 2540
3V335 851 3V475 1207 3V710 1803 3V1060 2692
3V355 902 3V500 1270 3V750 1905 3V1120 2845

SEZIONE 3VX (9x8) – Sviluppo La

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
3VX250 635 3VX335 851 3VX425 1080 3VX560 1422 3VX750 1905
3VX260 660 3VX350 889 3VX450 1143 3VX600 1524 3VX800 2032
3VX265 673 3VX355 902 3VX475 1207 3VX617 1567 3VX850 2159
3VX280 711 3VX375 953 3VX500 1270 3VX630 1600 3VX900 2286
3VX300 762 3VX400 1016 3VX520 1321 3VX670 1702 3VX950 2413
3VX315 800 3VX412 1046 3VX530 1346 3VX710 1803

SPBX1550
SPBX1600
SPBX1650
SPBX1690
SPBX1700

1550
1600
1650
1690
1700

SPBX1750 1750
SPBX1800 1800
SPBX1860 1860
SPBX1900 1900
SPBX19 1950
SPBX2000 2000
SPBX2020 2020
SPBX2060 2060
SPBX2120 2120
SPBX2240 2240
SPBX2280 2280
SPBX2285 2285
SPBX2360 2360
SPBX2400 2400
SPBX2410 2410
SPBX2430 2430
SPBX2500 2500

SPBX2530 2530
SPBX2580 2580
SPBX2600 2600
SPBX2650 2650
SPBX2680 2680
SPBX2710
SPBX2730
SPBX2800
SPBX2840
SPBX2900
SPBX3000
SPBX3150
SPBX3350
SPBX3450
SPBX3550
SPBX3650
SPBX3750

2710
2730
2800
2840
2900
3000
3150
3350
3450
3550
3650
3750

SPBX3800 3800
SPBX3825 3825
SPBX4000 4000
SPBX4050 4050
SPBX4060 4060
SPBX4250 4250
SPBX4300 4300
SPBX4500 4500
SPBX4550 4550
SPBX5000 5000

SPC3000
SPC3150

3000
3150

SPB X3450

SPC3350 3350
SPC3500 3500
SPC3550 3550
SPC3750 3750
SPC4000 4000
SPC4100 4100
SPC4250 4250
SPC4500 4500
SPC4750
SPC5000

4750
5000

SPC5300 5300
SPC5600 5600
SPC6000 6000
SPC6300 6300
SPC6700 6700
SPC7100 7100
SPC7500
SPC8000
SPC8500
SPC9000

7500
8000
8500
9000

SPC9500 9500
SPC10000 10000
SPC10600 10600
SPC11200 11200
SPC11600
SPC11800
SPC12000
SPC12400
SPC12500
SPC15000

11600
11800
12000
12400
12500
15000
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SEZIONE AA (13x10) – Sviluppo La 

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
AA60 1524 AA85 2159 AA105 2667 AA120 3048
AA68 1727 AA90 2286 AA108 2743 AA128 3251
AA75 1905 AA96 2438 AA112 2845 AA131 3327
AA80 2032 AA102 2591 AA116 2946

SEZIONE BB (17x14) – Sviluppo La 

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
BB75 1905 BB97 2464 BB135 3429 BB195 4953
BB76 1930 BB105 2667 BB144 3658 BB210 5334
BB81 2057 BB112 2845 BB146 3708 BB240 6096
BB83 2108 BB120 3048 BB154 3912 BB270 6858
BB85 2159 BB122 3099 BB158 4013 BB300 7620
BB90 2289 BB128 3251 BB173 4394
BB94 2388 BB130 3302 BB180 4572
BB96 2438

SEZIONE CC (22x19) – Sviluppo La 

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
CC75 1905 CC128 3251 CC193 4902 CC313 7950

CC130 3302CC81 2057
CC135 3429

CC195 4953 CC330 8382
CC85 2159

CC144 3658
CC210 4334 CC360 9444

CC90 2286
CC153 3886

CC234 5944 CC390 9906
CC96 2438

CC158 4013
CC240 6096 CC420 10668

CC105 2667
CC162 4115

CC257 6528
CC106 2692
CC112 2845 CC173 4394

CC270 6858

CC120 3048 CC180 4572
CC300 7620

SEZIONE 5V (15x13) – Sviluppo La

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
5V500 1270 5V800 2032 5V1250 3175 5V1900 4826 5V3000 7620
5V530 1346 5V850 2159 5V1320 3353 5V2000 5080 5V3150 8001
5V560 1422 5V900 2286 5V1400 3556 5V2120 5385 5V3350 8509
5V600 1524 5V950 2413 5V1500 3810 5V2240 5690 5V3550 9017
5V630 1600 5V1000 2540 5V1600 4064 5V2360 5994
5V670 1702 5V1060 2692 5V1700 4318 5V2500 6350
5V710 1803 5V1120 2845 5V1750 4445 5V2650 6731
5V750 1905 5V1180 2997 5V1800 4572 5V2800 7112

SEZIONE 5VX (15x13) – Sviluppo La

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
5VX500 1270 5VX670 1702 5VX850 2159 5VX1180 2997 5VX1700 4318
5VX530 1346 5VX710 1803 5VX900 2286 5VX1250 3175 5VX1900 4826
5VX560 1422 5VX750 1905 5VX950 2413 5VX1320 3353
5VX600 1524 5VX800 2032 5VX1000 2540 5VX1400 3556
5VX630 1600 5VX820 2083 5VX1060 2692 5VX1500 3810
5VX650 1651 5VX840 2134 5VX1120 2845 5VX1600 4064

SEZIONE 8V (25x23) – Sviluppo La

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
8V800 2032 8V1400 3556 8V2000 5080 8V2650 6731 8V3750 9525
8V1000 2540
8V1060 2692

8V1500 3810 8V2120 5385 8V2800 7112 8V4000 10160

8V1120 2845
8V1600 4064 8V2240 5690 8V3000 7620 8V4250 10795

8V1180 2997
8V1700 4318 8V2360 5994 8V3150 8001 8V4500 11430

8V1250 3175
8V1800 4572 8V2400 6096 8V3350 8509 8V4750 12065

8V1320 3353
8V1900 4826 8V2500 6350 8V3550 9017 8V5000 12700
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CINGHIE DENTATE
Le cinghie dentate PROROPE®, costruite in gomma al neoprene e con inserti in fibra di vetro, permettono la realizzazione di 
trasmissioni poco ingombranti e di elevata potenza.

I principali vantaggi sono:
- assenza di slittamento
- minima tensione iniziale
- minima sollecitazione sui supporti
- elevata coppia trasmissibile
- ingombri ridotti
- rapporti di trasmissione e n° di giri elevati
- in estensibilità, silenziosità
- nessuna lubrificazione e manutenzione
- resistenza a sovraccarichi elevati e improvvisi

Disponibili anche nella versione in poliuretano (PU) con inserti in acciaio.
SERIE E SVILUPPI DISPONIBILI

Le cinghie dentate vengono ricavate, con appositi macchinari, da manicotti di larghezza non inferiore ai 450 mm, l’ampia disponibilità di 
manicotti permette all’azienda di poter approntare, in tempi notevolmente ridotti, tutte le larghezze, anche non standard, desiderate dal 
Cliente. 
La tabella sotto riportata indica gli sviluppi disponibili e le larghezze standard di commercio delle cinghie dentate.

XL – L – H - XH 3M – 5M – 8M – 14M

T2,5 – T5 – T10 AT5 – AT10

Le cinghie a metraggio sono fornibili esclusivamente a multipli di 5 mt.

Sigla
passo hs ht S S1 ß Toll. Larghezze standard

mm Pollici mm mm mm mm Gradi mm mm pollici

XL 5,08 1/5 2,30 1,27 2,57 - 50 ±0,20 6,40 - 7,90 - 9,40 025 - 031 - 037
12,70 – 19,05 050 - 075

L 9,525 3/8 3,60 1,91 4,65 - 40 ±0,25
12,7 - 19,1 - 25,4 050 - 075 - 100

9,40 – 12,7 – 19,05 – 
25,4 – 38,1 – 50,8

037 – 050 – 075 – 
100 – 150 - 200

H 12,70 1/2 4,30 2,29 6,12 - 40 ±0,25
19,1 - 25,4 - 38,1 - 

50,80 - 76,20
075 - 100 - 150 -

200 - 300
19,05 – 25,4 – 38,1 –

50,8
075 – 100 – 150 -

200
XH 22,225 7/8 11,20 6,20 12,57 - 40 ±0,65 50,80 - 76,20 - 101,60 200 - 300 - 400
3M 3 - 2,40 1,20 - - - ±0,20 9 – 15 - 

5M 5 - 3,60 2,10 - - - ±0,25 9 – 15 - 25 - 
9 – 15 – 20 – 25 – 30 - 

8M 8 - 5,60 3,40 - - - ±0,40
20 – 30 – 50 - 85 - 

8 – 10 – 20 – 30 – 50 –
85 - 

14M 14 - 10,00 6,10 - - - ±0,60
40 – 55 – 85 – 115 -

170 - 

40 – 55 - 
T2,5PU 2,5 - 1,30 0,70 1,50 - 40 ±0,15 6 - 

T5PU 5 - 2,20 1,20 2,65 - 40 ±0,15
10 – 16 – 25 - 

10 – 12 – 14 – 16 – 20 
– 25 – 32 – 50 – 75 - 

T10PU 10 - 4,50 2,50 5,30 - 40 ±0,30
16 – 25 – 32 – 50 - 

16 – 20 – 25 – 32 – 50 
– 75 - 

T20PU 20 - 8,00 5,00 - - 40 - 25 – 32 – 50 - 

AT5PU 5 - 2,70 1,20 - 2,50 50 ±0,15
10 – 16 – 25 - 

6 – 10 – 12 – 16 – 25 -
32 – 50 - 

AT10PU 10 - 4,50 2,50 - 5,00 50 ±0,30 16 – 25 – 32 - 50 - 
16 – 25 – 32 – 50 – 75 - 

AT20PU 20 - 8,00 5,00 - - 50 - 25 – 32 – 50 - 100 - 
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SELEZIONE DELLA CINGHIA
.

Usare il grafico sottostante come guida alla sezione della cinghia trapezoidale da utilizzarsi per qualsiasi combinazione di Hp da 
progetto con la velocità dell’albero veloce.

Nel caso l’intersezione degli Hp da progetto con la velocità dell’albero veloce si trovi vicino ad una linea fra due aree del grafico si 
devono valutare le possibilità in ambedue le aree.
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SERIE XL - L - H 

XL (passo 5,08 mm – 1/5) L (passo 9,525 mm – 3/8) H (passo 12,7 mm – 1/2)
codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti
XL 60 152,40 30 L 124 314,33 33 H 240 609,60 48

H 255 647,70 51XL 70 177,80 35 L 150 381,00 40
H 270 685,80 54XL 80 203,20 40 L 172 438,15 46
H 300 762,00 60XL 90 228,60 45 L 187 476,25 50
H 320 812,80 64XL 100 254,00 50 L 202 514,35 54
H 330 838,20 66XL 110 279,40 55 L 210 533,40 56
H 340 863,60 68XL 120 304,80 60 L 225 571,50 60
H 360 914,40 72XL 130 330,20 65 L 240 609,60 64
H 390 990,60 78XL 140 355,60 70 L 255 647,70 68
H 420 1066,80 84XL 146 370,80 73 L 270 385,80 72
H 450 1143,00 90XL 150 381,00 75 L 285 723,90 76
H 480 1219,20 96XL 160 406,40 80 L 300 762,00 80
H 510 1295,40 102XL 170 431,80 85 L 322 819,15 86
H 520 1320,80 104XL 180 457,20 90 L 345 876,30 92
H 540 1371,60 108XL 182 462.30 91 L 367 933,45 98
H 570 1447,80 114XL 190 482,60 95 L 390 990,60 104
H 600 1524,00 120XL 196 497,80 98 L 420 1066,80 112
H 630 1600,20 126XL 198 503,00 99 L 450 1143,00 120
H 650 1651,00 130XL 200 508,00 100 L 480 1219,20 128
H 660 1676,40 132XL 210 533,40 105 L 510 1295,40 136
H 670 1701,80 134XL 220 558,80 110 L 540 1371,60 144
H 700 1778,00 140XL 230 584,20 115 L 600 1524,00 160
H 710 1803,40 142XL 240 609,60 120 L 660 1676,40 176
H 725 1841,50 145XL 250 635,00 125
H 730 1854,20 146XL 260 660,40 130
H 750 1905,00 150XL 270 685,80 135
H 800 2032,00 160XL 280 711,20 140
H 850 2159,00 170XL 290 736,60 145
H 900 2286,00 180XL 300 762,00 150
H 950 2413,00 190XL 310 787,40 155
H 1000 2540,00 200XL 316 802,60 158
H 1020 2590,80 204XL 330 838,20 165
H 1100 2794,00 220XL 344 873,80 172
H 1120 2844,80 224XL 350 889,00 175
H 1140 2895,60 2288XL 352 894,10 176
H 1150 2921,00 230XL 380 965,20 190
H 1170 2971,80 234XL 384 975,40 192
H 1200 3048,00 240XL 390 990,60 195
H 1250 3175,00 250XL 412 046,50 206
H 1270 3225,80 254
H 1350 3429,00 270
H 1400 3556,00 280
H 1450 3683,00 290
H 1500 3810,00 300

XL 434 1102,40 217

H 1600 4064,00 320
H 1700 4318,00 340
H 1750 4445,00 350
H 1765 4483,10 353
H 1855 4711,70 371
H 2010 5105,40 402
H 2100 5334,00 420
H 2200 5588,00 440
H 2360 5994,40 472
H 2500 6350,00 500
H 2680 6807,20 536

XL 450 1143,00 225
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XH (passo 22,225 mm – 7/8) 3M (passo 3 mm) 5M (passo 5 mm)
codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti
XH 507 1289,05 58 3M 150 150,00 50 5M 120 120,00 24
XH 560 1422,40 64 3M 165 165,00 55 5M 180 180,00 36
XH 630 1600,20 72 3M 174 174,00 58 5M 225 225,00 45
XH 700 1778,00 80 3M 180 180,00 60 5M 255 255,00 51
XH 770 1955,80 88 3M 195 195,00 65 5M 265 265,00 53
XH 840 2133,60 96 3M 210 210,00 70 5M 270 270,00 54

3M 213 213,00 71XH 980 2489,20 112
3M 225 225,00 75

5M 280 280,00 56
XH 1120 2844,80 128

3M 252 252,00 84
5M 295 295,00 59

XH 1260 3200,40 144
3M 255 255,00 85

5M 300 300,00 60

3M 267 267,00 89
XH 1400 3556,00 160

3M 282 282,00 94

5M 305 305,00 61
XH 1540 3911,60 176

3M 285 285,00 95

5M 325 325,00 65
XH 1750 4445,00 200

3M 300 300,00 100

5M 330 330,00 66

3M 312 312,00 104

5M 335 335,00 67

3M 318 318,00 106

5M 340 340,00 68

3M 330 330,00 110

5M 345 345,00 69

3M 339 339,00 113
3M 357 357,00 119

5M 350 350,00 70

3M 384 384,00 128

5M 360 360,00 72

3M 420 420,00 140

5M 365 365,00 73

3M 447 447,00 149

5M 370 370,00 74

3M 474 474,00 158

5M 375 375,00 75

3M 480 480,00 160

5M 385 385,00 77

3M 513 513,00 171

5M 400 400,00 80

3M 537 537,00 179
3M 564 564,00 188

5M 425 425,00 85

3M 597 597,00 199

SERIE XLXH - 3M - 5M

3M 612 612,00 204
3M 633 633,00 211
3M 663 663,00 221
3M 669 669,00 223
3M 738 738,00 246
3M 804 804,00 268
3M 822 822,00 274
3M 945 945,00 315
3M 1071 1071,00 357
3M 1245 1245,00 415
3M 1500 1500,00 500
3M 1530 1530,00 510
3M 1863 1863,00 621

5M 450 450,00 90
5M 475 475,00 95
5M 500 500,00 100
5M 520 520,00 104
5M 525 525,00 105
5M 535 535,00 107
5M 550 550,00 110
5M 560 560,00 112
5M 565 565,00 113
5M 575 575,00 115
5M 580 580,00 116
5M 600 600,00 120
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SERIE 5M - 8M - 14M

5M (passo 5 mm) 8M (passo 8 mm) 14M (passo 14 mm)
codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti
5M 610 610,00 122 8M 480 480,00 60 14M 966 966,00 69
5M 615 615,00 123 8M 560 560,00 70 14M 996 996,00 71
5M 635 635,00 127 8M 600 600,00 75 14M1190 1190,00 85
5M 640 640,00 128 8M 640 640,00 80 14M 1400 1400,00 100
5M 645 645,00 129 8M 656 656,00 82 14M 1610 1610,00 115
5M 665 665,00 133 8M 720 720,00 90 14M 1778 1778,00 127
5M 670 670,00 134 8M 800 800,00 100 14M 1890 1890,00 135
5M 700 700,00 140 8M 840 840,00 105 14M 2100 2100,00 150
5M 750 750,00 150 8M 880 880,00 110 14M 2310 2310,00 165
5M 755 755,00 151 8M 920 920,00 115 14M 2450 2450,00 175
5M 775 775,00 155 8M 960 960,00 120 14M 2590 2590,00 185
5M 800 800,00 160 8M 976 976,00 122 14M 2800 2800,00 200
5M 825 825,00 165 8M 1000 1000,00 125
5M 835 835,00 167 8M 1040 1040,00 130

14M 3150 3150,00 225

5M 850 850,00 170 8M 1120 1120,00 140
14M 3500 3500,00 250

5M 860 860,00 172 8M 1200 1200,00 150
14M 3850 3850,00 275

5M 890 890,00 178 8M 1256 1256,00 157
5M 900 900,00 180 8M 1280 1280,00 160

14M 4326 4326,00 309

5M 935 935,00 187 8M 1304 1304,00 163

14M 4578 4578,00 327

5M 940 940,00 188 8M 1360 1360,00 170
5M 950 950,00 190 8M 1440 1440,00 180
5M 965 965,00 193 8M 1600 1600,00 200
5M 980 980,00 196 8M 1760 1760,00 220

5M 1000 1000,00 200 8M 1800 1800,00 225
5M 1035 1035,00 207 8M 1904 1904,00 238
5M 1050 1050,00 210 8M 2000 2000,00 250
5M 1100 1100,00 220 8M 2080 2080,00 260
5M 1125 1125,00 225 8M 2400 2400,00 300
5M 1135 1135,00 227 8M 2600 2600,00 325
5M 1200 1200,00 240 8M 2800 2800,00 350
5M 1225 1225,00 245 8M 3280 3280,00 410
5M 1350 1350,00 270 8M 3600 3600,00 450
5M 1420 1420,00 284 8M 4400 4400,00 550
5M 1595 1595,00 319
5M 1790 1790,00 358
5M 1870 1870,00 374
5M 2100 2100,00 420
5M 2350 2350,00 470
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SERIE DUAL L - H - 8M - 14M

L (passo 9,525 mm – 3/8) H (passo 12,7 mm – 1/2 8M (passo 8 mm)
codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti
L 210D 533,40 56 H330D 838,20 66 8M560D 560 70
L 225D 571,50 60 H360D 914,40 72 8M600D 600 75
L 240D 438,15 46 H390D 990,60 78 8M640D 640 80
L 255D 609.60 64 H420D 1066,80 84 8M720D 720 90
L 270D 385,80 72 H450D 1143,00 90 8M800D 800 100
L 285D 723,90 76 H480D 1219,20 96 8M880D 880 112
L 300D 762,00 80 H510D 1295,40 102 8M960D 960 120
L 322D 819,15 86 H540D 1371,60 108 8M1040D 1040 130
L 345D 876,30 92 H570D 1447,80 114 8M1120D 1120 140
L 367D 933,45 98 H600D 1524,00 120 8M1200D 1200 150
L 390D 990,60 104 H630D 1600,20 126 8M1280D 1280 160
L 420D 1066,80 112 H660D 1676,40 132 8M1360D 1360 170
L 450D 1143,00 120 H700D 1778,00 140 8M1440D 1440 180
L 480D 1219,20 128 H750D 1905,00 150 8M1600D 1600 200

H730D 1854,20 146L 510D 1295,40 136
H800D 2032,00 160

8M1760
D

1760 220
L 540D 1371,60 144

H850D 2159,00 170
8M1800

D
1800 225

L 600D 1524,00 160 H900D 2286,00 180
H1000D 2440,00 200
H1100D 2794,00 220
H1150D 2921,00 230
H1250D 3175,00 250
H1400D 3556,00 280
H1700D 4318,00 340
H2010D 5105,40 402
H2360D 5994,40 472
H2440D 6197,60 488
H2500D 6350,00 500
H2600D 6604,00 520
H2720D 6908,80 544

8M2000D 2000 250
8M2400D 2400 300
8M2600D 2600 325
8M2800D 2800 350

14M (passo 14 mm)

codice sviluppo N° denti
14M1610D 1610 115
14M1778D 1778 127
14M1890D 1890 135
14M2100D 2100 150
14M2310D 2310 165
14M2450D 2450 175
14M2590D 2590 185
14M2800D 2800 200
14M3150D 3150 225
14M3500D 3500 250
14M4578D 4578 327
14M5740D 5740 410

D D
D
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T5 390 390,00 78
T5 400 400,00 80
T5 410 410,00 82
T5 420 420,00 84
T5 455 455,00 91
T5 475 475,00 95
T5 480 480,00 96
T5 500 500,00 100
T5 510 510,00 102
T5 525 525,00 105
T5 545 545,00 109
T5 550 550,00 110
T5 560 560,00 112
T5 575 575,00 115
T5 610 610,00 122
T5 620 620,00 124
T5 630 630,00 126
T5 650 650,00 130
T5 660 660,00 132
T5 690 690,00 138
T5 720 720,00 144
T5 750 750,00 150
T5 780 780,00 156
T5 815 815,00 163
T5 830 830,00 166
T5 840 840,00 168
T5 885 885,00 177
T5 900 900,00 180
T5 990 990,00 198

T2,5 poliuretano T5 poliuretano
codice sviluppo N° denti codice sviluppo N° denti

T2,5 120 120,00 48 T5 1075 1075,00 215
T2,5 145 145,00 58 T5 1100 1100,00 220
T2,5 160 160,00 64 T5 1160 1160,00 232
T2,5 177 177,00 71 T5 1215 1215,00 243
T2,5 200 200,00 80 T5 1280 1280,00 256
T2,5 230 230,00 92 T5 1315 1315,00 263
T2,5 245 245,00 98 T5 1380 1380,00 276
T2,5 265 265,00 106
T2,5 285 285,00 114 T10 poliuretano
T2,5 290 290,00 116 codice sviluppo N° denti
T2,5 305 305,00 122 T10 260 260,00 26
T2,5 317 317,00 127 T10 340 340,00 34
T2,5 330 330,00 132 T10 370 370,00 37
T2,5 380 380,00 152 T10 400 400,00 40
T2,5 420 420,00 168 T10 410 410,00 41
T2,5 480 480,00 192 T10 440 440,00 44
T2,5 500 500,00 200 T10 480 480,00 48
T2,5 600 600,00 240 T10 500 500,00 50
T2,5 620 620,00 248 T10 530 530,00 53
T2,5 650 650,00 260 T10 560 560,00 56
T2,5 680 680,00 272 T10 600 600,00 60
T2,5 780 780,00 312 T10 610 610,00 61
T2,5 880 880,00 352 T10 630 630,00 63
T2,5 915 915,00 366 T10 660 660,00 66
T2,5 950 950,00 380 T10 690 690,00 69
T2,5 1185 1185,00 474 T10 700 700,00 70

T10 720 720,00 72
T5 poliuretano T10 750 750,00 75

codice sviluppo N° denti T10 780 780,00 78
T10 800 800,00 80

T5 185 185,00 37 T10 810 810,00 81
T5 200 200,00 40 T10 840 840,00 84
T5 215 215,00 43 T10 880 880,00 88
T5 220 220,00 44 T10 890 890,00 89
T5 225 225,00 45 T10 900 900,00 90
T5 245 245,00 49 T10 920 920,00 92
T5 255 255,00 51 T10 960 960,00 96
T5 260 260,00 52 T10 970 970,00 97
T5 270 270,00 54 T10 980 980,00 98
T5 280 280,00 56 T10 1010 1010,00 101
T5 295 295,00 59 T10 1080 1080,00 108
T5 305 305,00 61 T10 1110 1110,00 111
T5 315 315,00 63 T10 1140 1140,00 114
T5 330 330,00 66 T10 1150 1150,00 115
T5 340

3
40,00 68 T10 1210 1210,00 121

T5 350 350,00 70 T10 1240 1240,00 124
T5 355 355,00 71 T10 1250 1250,00 125
T5 365 365,00 73 T10 1300 1300,00 130
T5 380 380,00 76

SERIE T2,5 – T5 - T10 - AT5 - AT10 e METRAGGIO PU

T10 1320 1320,00 132
T10 1350 1350,00 135
T10 1390 1390,00 139
T10 1400 1400,00 140
T10 1420 1420,00 142
T10 1460 1460,00 146
T10 1500 1500,00 150
T10 1560 1560,00 156
T10 1610 1610,00 161
T10 1750 1750,00 175
T10 1780 1780,00 178
T10 1880 1880,00 188
T10 1960 1960,00 196
T10 2250 2250,00 225
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AT10 1860 1860,00 186
AT10 1960 1960,00 196

AT5 poliuretano
codice sviluppo N° denti

AT5 225 225,00 45
AT5 255 255,00 51
AT5 280 280,00 56
AT5 300 300,00 60
AT5 340 340,00 68
AT5 375 375,00 75
AT5 390 390,00 78
AT5 420 420,00 84
AT5 455 455,00 91
AT5 500 500,00 100
AT5 545 545,00 109
AT5 600 600,00 120
AT5 610 610,00 122
AT5 660 660,00 132
AT5 720 720,00 144
AT5 750 750,00 150
AT5 780 780,00 156
AT5 825 825,00 165
AT5 975 975,00 195
AT5 1050 1050,00 210
AT5 1125 1125,00 225
AT5 1500 1500,00 300

AT10 poliuretano
codice sviluppo N° denti

AT10 500 500,00 50
AT10 560 560,00 56
AT10 610 610,00 61
AT10 640 640,00 64
AT10 660 660,00 66
AT10 700 700,00 70
AT10 730 730,00 73
AT10 780 780,00 78
AT10 800 800,00 80
AT10 840 840,00 84
AT10 890 890,00 89
AT10 920 920,00 92
AT10 960 960,00 96
AT10 980 980,00 98

AT10 1010 1010,00 101
AT10 1050 1050,00 105
AT10 1080 1080,00 108
AT10 1150 1150,00 115
AT10 1210 1210,00 121
AT10 1250 1250,00 125
AT10 1320 1320,00 132
AT10 1360 1360,00 136
AT10 1400 1400,00 140
AT10 1500 1500,00 150
AT10 1600 1600,00 160
AT10 1800 1800,00 180

Poliuretano a metraggio
codice Larghezza
XL-050 12,7
XL-075 19,05
L-037 9,575
L-050 12,7
L-075 19,05
L-100 25,4
L-150 38,1
L-200 50,8
H-075 19,05
H-100 25,4
H-150 38,1
H-200 50,8
5M-09 9
5M- 15
5M-20 20
5M-25 25
5M-30 30
8M-08 8
8M-10 10
8M-20 20
8M-30 30
8M-50 50
8M-85 85

14M-40 40
14M-55 55
T5-10 10
T5-12 12
T5-14 14
T5-16 16
T5-20 20
T5-25 25
T5-32 32
T5-50 50
T5-75 75
T10-16 16
T10-20 20
T10-25 25
T10-32 32
T10-50 50
T10-75 75
T20-25 25
T20-32 32
T20-50 50
AT5-06 6
AT5-10 10
AT5-12 12
AT5-16 16
AT5-25 25
AT5-32 32
AT5-50 50
AT10-16 16
AT10-25 25
AT10-32 32
AT10-50 50
AT10-75 75
AT20-25 25
AT20-32 32
AT20-50 50
AT20-100 100

SERIE T2,5 – T5 - T10 - AT5 - AT10 e METRAGGIO PU

150
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- alta potenza di trasmissione
- resistenza all’abrasione
- elevato potere anti-slittamento
- lunga durata
- resistenti al calore
- antistatiche
- antiolio

22 x 8 28 x 8 37 x 10 47 x 12 55 x 16

Codice Sv.interno
(Sv. Esterno) Codice Sv.interno

(Sv. Esterno) Codice Sv.interno
(Sv. Esterno) Codice Sv.interno

(Sv. Esterno) Codice Sv.interno
(Sv. Esterno)

22X8 485 (535) 28X8 500 (555) 37 x 10 675 (735) 47 x 12 600 (680) 55 x 16 960 (1060)
22X8 500 (550) 28X8 525 (580) 37 x 10 700 (760) 47 x 12 750 (830) 55 x 16 1180 (1280)
22X8 525 (575) 28X8 550 (605) 37 x 10 750 (810) 47 x 12 850 (930) 55 x 16 1250 (1350)
22X8 550 (600) 28X8 600 (650) 37 x 10 800 (860) 47 x 12 875 (955) 55 x 16 1320 (1420)
22X8 561 (611) 28X8 625 (680) 37 x 10 850 (910) 47 x 12 900 (980) 55 x 16 1400 (1500)
22X8 575 (625) 28X8 645 (700) 37 x 10 900 (960) 47 x 12 950 (1030) 55 x 16 1500 (1600)
22X8 600 (650) 28X8 695 (750) 37 x 10 950 (1010) 47 x 12 1000 (1080) 55 x 16 1600 (1700)
22X8 625 (675) 28X8 745 (800) 37 x 10 1000 (1060) 47 x 12 1030 (1110) 55 x 16 1700 (1800)
22X8 650 (700) 28X8 800 (855) 37 x 10 1060 (1120) 47 x 12 1060 (1140) 55 x 16 1800 (1900)
22X8 700 (750) 28X8 845 (900) 37 x 10 1120 (1180) 47 x 12 1120 (1200) 55 x 16 1900 (2000)
22X8 750 (800) 28X8 895 (950) 37 x 10 1180 (1240) 47 x 12 1145 (1225) 55 x 16 2000 (2100)
22X8 775 (825) 28X8 945 (1000) 37 x 10 1250 (1310) 47 x 12 1180 (1260) 55 x 16 2120 (2220)
22X8 800 (850) 28X8 995 (1050) 37 x 10 1320 (1380) 47 x 12 1250 (1330) 55 x 16 2240 (2340)
22X8 850 (900) 28X8 1005 (1060) 37 x 10 1400 (1460) 47 x 12 1270 (1350) 55 x 16 2360 (2460)
22X8 900 (950) 28X8 1055 (1110) 37 x 10 1500 (1560) 47 x 12 1320 (1400) 55 x 16 2800 (2900)
22X8 950 (1000) 28X8 1115 (1170) 37 x 10 1600 (1660) 47 x 12 1400 (1480) 55 x 16 3150 (3250)
22X8 1000 (1050) 28X8 1180 (1235) 37 x 10 1700 (1760) 47 x 12 1435 (1515)
22X8 1060 (1110) 28X8 1250 (1305) 37 x 10 1800 (1860) 47 x 12 1500 (1580)
22X8 1120 (1170) 28X8 1300 (1355) 37 x 10 2000 (2060) 47 x 12 1565 (1645)
22X8 1180 (1230) 28X8 1320 (1370) 37 x 10 2240 (2300) 47 x 12 1600 (1680)
22X8 1225 (1275) 28X8 1395 (1450) 37 x 10 2500 (2560) 47 x 12 1700 (1780)
22X8 1250 (1300) 28X8 1500 (1550) 47 x 12 1740 (1820)
22X8 1320 (1370) 28X8 1600 (1655) 47 x 12 1800 (1880)
22X8 1400 (1450) 28X8 1700 (1755) 47 x 12 2060 (2140)
22X8 1500 (1550) 28X8 1800 (1855) 47 x 12 2210 (2290)
22X8 1600 (1650) 28X8 1900 (1955) 47 x 12 2240 (2320)
22X8 1640 (1690) 28X8 2000 (2055) 47 x 12 2500 (2580)
22X8 1800 (1850) 28X8 2500 (2555)
22X8 1900 (1950)
22X8 2000 (2050)
22X8 2120 (2170) 

CODICE A B Angolo
22X8 22 8 26°
28X8 28 8 26°
37X10 37 10 30°
47X12 47 12 30°
55X16 55 16 30°

Le cinghie per variatori di velocità PROROPE® sono perfette per controlli e variazioni continue di velocità, presentando una struttura 
molto resistente ma allo stesso tempo molto flessibile.

CINGHIE PER VARIATORI
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Sezione S h 

J

L

2,34

4,70

4,00

9,50

SEZIONE J

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
140J 355 310J 787 470J 1194 650J 1651
150J 381 320J 813 480J 1219 655J 1664
160J 406 330J 838 490J 1245 670J 1702
170J 432 340J 864 500J 1270 690J 1752
180J 457 350J 889 510J 1295 700J 1778
190J 483 360J 914 520J 1321 730J 1856
200J 508 380J 965 540J 1372 760J 1930
220J 559 390J 991 550J 1397 770J 1956
230J 584 400J 1016 560J 1422 775J 1969
240J 610 415J 1054 575J 1461 780J 1981
260J 660 420J 1067 580J 1473 785J 1994
270J 686 430J 1092 610J 1550 795J 2019
280J 711 435J 1105 620J 1574 820J 2083
285J 724 440J 1118 625J 1588 870J 2210
290J 737 450J 1143 630J 1600 920J 2337
300J 762 460J 1168 640J 1626

SEZIONE L

Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo Codice Sviluppo
375L 954 560L 1422 770L 1956 1120L 2845
380L 965
390L 991
400L 1016
410L 1041

580L 1473 795L 2019 1150L 2921

425L 1075

590L 1499 815L 2070 1180L 2997

460L 1168

615L 1562 825L 2096 1215L 3086

470L 1194

635L 1613 840L 2134 1230L 3124

480L 1219

650L 1651 865L 2197 1295L 3289

500L 1270

655L 1664 880L 2235 1310L 3327

510L 1295

675L 1715 915L 2324 1375L 3493

520L 1321

680L 1727 930L 2362 1455L 3696

525L 1334

695L 1765 975L 2477 1595L 4051

530L 1346

710L 1803 990L 2515 1650L 4191

540L 1372

725L 1842 1065L 2705 1760L 4470

550L 1397

765L 1943 1080L 2743 1820L 4623

565L 1435 780L 1981 1140L 2896

CINGHIE E MANICOTTI POLY V

Le cinghie Poly V con più nervature servono per ottenere elevate potenze trasmissibili ed elevate velocità lineari, con ingombri ridotti.
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PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

MXL 025
PASSO 0,80” (2,032 mm)
PER CINGHIE LARGHEZZA 1/4” (6,35 mm)

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 1F 22F

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

16 MXL 025 1F Al 16 10,35 9,84 15 15 8,5 16 101 0,01
18 MXL 025 1F Al 18 11,64 11,13 16 16 8,5 16 102 0,01
20 MXL 025 1F Al 20 12,94 12,43 16 16 8,5 16 102 0,01
22 MXL 025 2F Al 22 14,23 13,72 18 10 11 16 3 104 0,01
24 MXL 025 2F Al 24 15,52 15,02 18 10 11 16 3 104 0,01
28 MXL 025 2F Al 28 18,11 17,60 23 11 11 16 3 107 0,01
30 MXL 025 2F Al 30 19,40 18,90 23 12 11 16 4 107 0,02
32 MXL 025 2F Al 32 20,70 20,19 25 14 11 16 4 108 0,02
36 MXL 025 2F Al 36 23,29 22,78 28 16 11 16 4 109 0,02
40 MXL 025 2F Al 40 25,87 25,36 32 18 11 16 4 110 0,03
42 MXL 025 2F Al 42 27,17 26,66 32 18 11 16 5 110 0,03
44 MXL 025 2F Al 44 28,46 27,95 36 18 11 16 5 111 0,03
48 MXL 025 2 Al 48 31,05 30,54 20 11 16 5 0,03
60 MXL 025 2 Al 60 38,81 38,30 24 11 16 5 0,04
72 MXL 025 2 Al 72 46,57 46,06 25 11 16 6 0,05
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PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

XL 037
PASSO 1/5” (5,08 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 3/8” (9,52 mm)

22F
Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)

adatto per l’ossidazione dura a spessore

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

10 XL 037 2F Al 10 16,17 15,66 23 10 14,3 20 201 0,01
11 XL 037 2F Al 11 17,79 17,28 23 10 14,3 20 201 0,01
12 XL 037 2F Al 12 19,40 18,90 25 10 14,3 20 203 0,01
13 XL 037 2F Al 13 21,02 20,51 25 10 14,3 20 203 0,01
14 XL 037 2F Al 14 22,64 22,13 28 16 14,3 20 204 0,02
15 XL 037 2F Al 15 24,25 23,75 28 16 14,3 20 204 0,02
16 XL 037 2F Al 16 25,87 25,36 32 16 14,3 20 205 0,03
17 XL 037 2F Al 17 27,49 26,98 32 20 14,3 20 205 0,03
18 XL 037 2F Al 18 29,11 28,60 36 20 14,3 20 206 0,04
19 XL 037 2F Al 19 30,72 30,21 36 20 14,3 22 206 0,04
20 XL 037 2F Al 20 32,34 31,83 38 25 14,3 22 207 0,05
21 XL 037 2F Al 21 33,96 33,45 38 25 14,3 22 207 0,05
22 XL 037 2F Al 22 35,57 35,07 42 25 14,3 22 208 0,06
24 XL 037 2F Al 24 38,81 38,30 44 30 14,3 22 209 0,06
26 XL 037 2F Al 26 42,04 41,53 48 30 14,3 22 8 210 0,09
27 XL 037 2F Al 27 43,66 43,15 48 34 14,3 22 8 210 0,09
28 XL 037 2F Al 28 45,28 44,77 51 34 14,3 22 8 211 0,10
30 XL 037 2F Al 30 48,51 48,00 54 38 14,3 22 8 212 0,12
32 XL 037 2F Al 32 51,74 51,24 57 38 14,3 25 8 213 0,12
34 XL 037 2F Al 34 54,98 54,47 60 38 14,3 25 8 214 0,13
35 XL 037 2F Al 35 56,60 56,09 63 38 14,3 25 8 215 0,14
36 XL 037 2 Al 36 58,21 57,70 45 14,3 25 8 0,14
38 XL 037 2 Al 38 61,45 60,94 45 14,3 25 8 0,15
40 XL 037 2 Al 40 64,68 64,17 45 14,3 25 8 0,16
42 XL 037 2 Al 42 67,91 67,41 45 14,3 25 8 0,18
44 XL 037 2 Al 44 71,15 70,64 45 14,3 25 8 0,19
48 XL 037 2 Al 48 77,62 77,11 45 14,3 25 10 0,19
52 XL 037 2 Al 52 84,08 83,57 45 14,3 25 10 0,19
60 XL 037 2 Al 60 97,02 96,51 45 14,3 25 10 0,22
72 XL 037 2 Al 72 116,42 115,92 45 14,3 25 10 0,44
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PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

L 050
PASSO 3/8” (9,525 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 1/2” (12,7 mm)

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

10 L 050 2F St 10 30,32 29,56 36 20 19,0 28 8 300 0,11
11 L 050 2F St 11 33,35 32,59 38 24 19,0 30 8 301 0,14
12 L 050 2F St 12 36,38 35,62 42 24 19,0 30 8 302 0,17
13 L 050 2F St 13 39,41 38,65 44 28 19,0 30 8 303 0,21
14 L 050 2F St 14 42,44 41,68 48 28 19,0 30 8 304 0,24
15 L 050 2F St 15 45,48 44,72 51 34 19,0 30 8 305 0,29
16 L 050 2F St 16 48,51 47,75 54 36 19,0 32 8 306 0,33
17 L 050 2F St 17 51,54 50,78 57 36 19,0 32 10 307 0,38
18 L 050 2F St 18 54,57 53,81 60 40 19,0 32 10 308 0,44
19 L 050 2F St 19 57,61 56,84 63 40 19,0 32 10 309 0,47
20 L 050 2F St 20 60,64 59,88 66 40 19,0 32 10 310 0,51
21 L 050 2F St 21 63,67 62,91 71 45 19,0 32 10 311 0,60
22 L 050 2F St 22 66,70 65,94 75 45 19,0 32 10 312 0,64
23 L 050 2F St 23 69,73 68,97 79 55 19,0 32 10 313 0,78
24 L 050 2F St 24 72,77 72,00 79 55 19,0 32 10 313 0,81
25 L 050 2F St 25 75,80 75,04 83 58 19,0 32 10 314 0,89
26 L 050 2F St 26 78,83 78,07 87 58 19,0 32 12 315 0,94
27 L 050 2F St 27 81,86 81,10 87 58 19,0 32 12 315 0,99
28 L 050 2F St 28 84,89 84,13 91 58 19,0 32 12 316 1,04
30 L 050 2F St 30 90,96 90,20 97 70 19,0 32 12 318 1,17
32 L 050 2F St 32 97,03 96,26 103 70 19,0 32 12 320 1,41
33 L 050 2F St 33 100,05 99,29 106 70 19,0 32 12 321 1,49
34 L 050 2F St 34 103,08 102,32 111 70 19,0 32 12 322 1,57
35 L 050 2F St 35 106,12 105,35 111 70 19,0 32 12 322 1,62
36 L 050 2F St 36 109,15 108,39 115 70 19,0 32 12 323 1,70
40 L 050 2F St 40 121,29 120,51 127 70 19,0 32 12 327 2,03
42 L 050 2F St 42 127,34 126,58 135 70 19,0 32 12 328 2,21
44 L 050 2F St 44 133,40 132,64 140 70 19,0 32 12 330 2,38
45 L 050 2F St 45 136,44 135,67 143 70 19,0 32 12 331 2,48
48 L 050 2F St 48 145,53 144,77 152 70 19,0 32 12 334 2,78
50 L 050 4 GG 50 151,60 150,83 70 19,0 32 14 1,74
52 L 050 4 GG 52 157,66 156,90 70 19,0 32 14 1,80
56 L 050 4 GG 56 169,79 169,02 70 19,0 32 14 1,87
57 L 050 4 GG 57 172,82 172,06 70 19,0 32 14 1,88
60 L 050 4 GG 60 181,91 181,15 75 19,0 42 14 2,41
72 L 050 4 GG 72 218,29 217,53 75 19,0 42 14 2,82
84 L 050 4 GG 84 254,68 253,92 75 19,0 42 14 3,08
96 L 050 4 GG 96 291,06 290,30 75 19,0 42 14 3,42

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 4
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PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

L 075
PASSO 3/8” (9,525 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 3/4” (19,05 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

10 L 075 2F St 10 30,32 29,56 36 20 25,4 38   8 300 0,14
11 L 075 2F St 11 33,35 32,59 38 24 25,4 38   8 301 0,18
12 L 075 2F St 12 36,38 35,62 42 24 25,4 38   8 302 0,22
13 L 075 2F St 13 39,41 38,65 44 28 25,4 38   8 303 0,26
14 L 075 2F St 14 42,44 41,68 48 28 25,4 38   8 304 0,30
15 L 075 2F St 15 45,48 44,72 51 34 25,4 38   8 305 0,37
16 L 075 2F St 16 48,51 47,75 54 36 25,4 38   8 306 0,43
17 L 075 2F St 17 51,54 50,78 57 36 25,4 38 10 307 0,46
18 L 075 2F St 18 54,57 53,81 60 40 25,4 38 10 308 0,54
19 L 075 2F St 19 57,61 56,84 63 40 25,4 38 10 309 0,58
20 L 075 2F St 20 60,64 59,88 66 40 25,4 38 10 310 0,64
21 L 075 2F St 21 63,67 62,91 71 45 25,4 38 10 311 0,71
22 L 075 2F St 22 66,70 65,94 75 45 25,4 38 10 312 0,79
23 L 075 2F St 23 69,73 68,97 79 55 25,4 38 10 313 0,94
24 L 075 2F St 24 72,77 72,00 79 55 25,4 38 10 313 1,00
25 L 075 2F St 25 75,80 75,04 83 58 25,4 38 10 314 1,10
26 L 075 2F St 26 78,83 78,07 87 58 25,4 38 12 315 1,16
27 L 075 2F St 27 81,86 81,10 87 58 25,4 38 12 315 1,22
28 L 075 2F St 28 84,89 84,13 91 58 25,4 38 12 316 1,30
30 L 075 2F St 30 90,96 90,20 97 70 25,4 38 12 318 1,47
32 L 075 2F St 32 97,03 96,26 103 70 25,4 38 12 320 1,75
33 L 075 2F St 33 100,05 99,29 106 70 25,4 38 12 321 1,85
34 L 075 2F St 34 103,08 102,32 111 70 25,4 38 12 322 1,93
35 L 075 2F St 35 106,12 105,35 111 70 25,4 38 12 322 2,03
36 L 075 2F St 36 109,15 108,39 115 70 25,4 38 12 323 2,14
40 L 075 2F St 40 121,29 120,51 127 70 25,4 38 12 327 2,56
42 L 075 2F St 42 127,34 126,58 135 70 25,4 38 12 328 2,81
44 L 075 2F St 44 133,40 132,64 140 70 25,4 38 12 330 3,02
45 L 075 2F St 45 136,44 135,67 143 70 25,4 38 12 331 3,16
48 L 075 2F St 48 145,53 144,77 152 70 25,4 38 12 334 3,57
50 L 075 4 GG 50 151,60 150,83 70 25,4 38 14 2,10
52 L 075 4 GG 52 157,66 156,90 70 25,4 38 14 2,13
56 L 075 4 GG 56 169,79 169,02 70 25,4 38 14 2,27
57 L 075 4 GG 57 172,82 172,06 70 25,4 38 14 2,28
60 L 075 4 GG 60 181,91 181,15 75 25,4 45 14 2,70
72 L 075 4 GG 72 218,29 217,53 75 25,4 45 14 3,19
84 L 075 4 GG 84 254,68 253,92 75 25,4 45 14 3,64
96 L 075 4 GG 96 291,06 290,30 75 25,4 45 14 4,04

2F 4
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

10 L 100 2F St 10 30,32 29,56 36 20 31,8 45 8 300 0,17
11 L 100 2F St 11 33,35 32,59 38 24 31,8 45 8 301 0,22
12 L 100 2F St 12 36,38 35,62 42 24 31,8 45 8 302 0,26
13 L 100 2F St 13 39,41 38,65 44 28 31,8 45 8 303 0,32
14 L 100 2F St 14 42,44 41,68 48 28 31,8 45 10 304 0,35
15 L 100 2F St 15 45,48 44,72 51 34 31,8 45 10 305 0,43
16 L 100 2F St 16 48,51 47,75 54 36 31,8 45 10 306 0,50
17 L 100 2F St 17 51,54 50,78 57 36 31,8 45 10 307 0,56
18 L 100 2F St 18 54,57 53,81 60 40 31,8 45 10 308 0,64
19 L 100 2F St 19 57,61 56,84 63 40 31,8 45 10 309 0,70
20 L 100 2F St 20 60,64 59,88 66 40 31,8 45 10 310 0,77
21 L 100 2F St 21 63,67 62,91 71 45 31,8 45 10 311 0,88
22 L 100 2F St 22 66,70 65,94 75 45 31,8 45 12 312 0,95
23 L 100 2F St 23 69,73 68,97 79 55 31,8 45 12 313 1,11
24 L 100 2F St 24 72,77 72,00 79 55 31,8 45 12 313 1,18
25 L 100 2F St 25 75,80 75,04 83 58 31,8 45 12 314 1,30
26 L 100 2F St 26 78,83 78,07 87 58 31,8 45 12 315 1,40
27 L 100 2F St 27 81,86 81,10 87 58 31,8 45 12 315 1,47
28 L 100 2F St 28 84,89 84,13 91 58 31,8 45 12 316 1,58
30 L 100 2F St 30 90,96 90,20 97 70 31,8 45 12 318 1,78
32 L 100 2F St 32 97,03 96,26 103 70 31,8 45 12 320 2,11
33 L 100 2F St 33 100,05 99,29 106 70 31,8 45 12 321 2,23
34 L 100 2F St 34 103,08 102,32 111 70 31,8 45 12 322 2,39
35 L 100 2F St 35 106,12 105,35 111 70 31,8 45 12 322 2,45
36 L 100 2F St 36 109,15 108,39 115 70 31,8 45 12 323 2,59
40 L 100 2F St 40 121,29 120,51 127 70 31,8 45 12 327 3,13
42 L 100 2F St 42 127,34 126,58 135 70 31,8 45 12 328 3,43
44 L 100 2F St 44 133,40 132,64 140 70 31,8 45 12 330 3,72
45 L 100 2F St 45 136,44 135,67 143 70 31,8 45 12 331 3,89
48 L 100 2F St 48 145,53 144,77 152 70 31,8 45 12 334 4,38
50 L 100 4 GG 50 151,60 150,83 70 31,8 45 14 2,41
52 L 100 4 GG 52 157,66 156,90 70 31,8 45 14 2,55
56 L 100 4 GG 56 169,79 169,02 70 31,8 45 14 2,65
57 L 100 4 GG 57 172,82 172,06 70 31,8 45 14 2,71
60 L 100 4 GG 60 181,91 181,15 75 31,8 45 14 3,11
72 L 100 4 GG 72 218,29 217,53 75 31,8 45 14 3,65
84 L 100 4 GG 84 254,68 253,92 75 31,8 45 14 4,12
96 L 100 4 GG 96 291,06 290,30 75 31,8 45 14 4,60

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

L 100
PASSO 3/8” (9,525 mm)
PER CINGHIE LARGHEZZA 1” (25,4 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 4
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

14 H 075 2F St 14 56,59 55,22 63 40 26,4 40 10 309 0,58
15 H 075 2F St 15 60,64 59,27 66 45 26,4 40 10 310 0,69
16 H 075 2F St 16 64,68 63,31 71 45 26,4 40 10 311 0,77
17 H 075 2F St 17 68,72 67,35 75 45 26,4 40 12 312 0,84
18 H 075 2F St 18 72,77 71,39 79 55 26,4 40 12 313 1,01
19 H 075 2F St 19 76,81 75,44 83 60 26,4 40 12 314 1,15
20 H 075 2F St 20 80,85 79,48 87 62 26,4 40 12 315 1,27
21 H 075 2F St 21 84,89 83,52 91 65 26,4 40 12 316 1,41
22 H 075 2F St 22 88,94 87,56 93 68 26,4 40 12 317 1,55
23 H 075 2F St 23 92,98 91,61 97 72 26,4 40 12 318 1,71
24 H 075 2F St 24 97,03 95,65 103 72 26,4 40 12 320 1,83
25 H 075 2F St 25 101,06 99,69 106 72 26,4 40 12 321 1,96
26 H 075 2F St 26 105,11 103,73 111 80 26,4 40 12 322 2,19
27 H 075 2F St 27 109,15 107,78 115 80 26,4 40 12 323 2,32
28 H 075 2F St 28 113,19 111,82 119 80 26,4 40 12 325 2,47
30 H 075 2F St 30 121,29 119,90 127 80 26,4 40 14 327 2,76
32 H 075 2F St 32 129,36 127,99 135 80 26,4 40 14 328 3,08
33 H 075 2F St 33 133,40 132,03 140 80 26,4 40 14 330 3,25
34 H 075 2F St 34 137,45 136,07 143 80 26,4 40 14 331 3,42
35 H 075 2F St 35 141,49 140,12 148 80 26,4 40 14 333 3,61
36 H 075 2F St 36 145,53 144,16 152 80 26,4 40 14 334 3,79
38 H 075 2F St 38 153,62 152,24 158 80 26,4 40 14 335 4,16
40 H 075 2F St 40 161,70 160,33 168 80 26,4 40 14 338 4,58
44 H 075 4F GG 44 177,87 176,50 184 80 26,4 40 18 339 2,57
48 H 075 4F GG 48 194,04 192,67 200 90 26,4 45 18 342 3,56
50 H 075 4 GG 50 202,13 200,75 90 26,4 45 18 3,74

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 44F

H 075
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 3/4” (19,05 mm)
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

14 H 100 2F St 14 56,59 55,22 63 40 31,8 45 12 309 0,65
15 H 100 2F St 15 60,64 59,27 66 45 31,8 45 12 310 0,77
16 H 100 2F St 16 64,68 63,31 71 45 31,8 45 12 311 0,87
17 H 100 2F St 17 68,72 67,35 75 45 31,8 45 12 312 0,97
18 H 100 2F St 18 72,77 71,39 79 55 31,8 45 12 313 1,16
19 H 100 2F St 19 76,81 75,44 83 60 31,8 45 14 314 1,30
20 H 100 2F St 20 80,85 79,48 87 62 31,8 45 14 315 1,44
21 H 100 2F St 21 84,89 83,52 91 65 31,8 45 14 316 1,60
22 H 100 2F St 22 88,94 87,56 93 68 31,8 45 14 317 1,76
23 H 100 2F St 23 92,98 91,61 97 72 31,8 45 14 318 1,94
24 H 100 2F St 24 97,03 95,65 103 72 31,8 45 14 320 2,09
25 H 100 2F St 25 101,06 99,69 106 72 31,8 45 14 321 2,24
26 H 100 2F St 26 105,11 103,73 111 80 31,8 45 14 322 2,49
27 H 100 2F St 27 109,15 107,78 115 80 31,8 45 14 323 2,66
28 H 100 2F St 28 113,19 111,82 119 80 31,8 45 14 325 2,83
29 H 100 2F St 29 117,23 115,86 123 80 31,8 45 14 326 3,01
30 H 100 2F St 30 121,29 119,90 127 80 31,8 45 14 327 3,19
32 H 100 2F St 32 129,36 127,99 135 80 31,8 45 14 328 3,57
33 H 100 2F St 33 133,40 132,03 140 80 31,8 45 14 330 3,79
34 H 100 2F St 34 137,45 136,07 143 80 31,8 45 14 331 3,99
35 H 100 2F St 35 141,49 140,12 148 80 31,8 45 14 333 4,20
36 H 100 2F St 36 145,53 144,16 152 80 31,8 45 14 334 4,44
38 H 100 2F St 38 153,62 152,24 158 80 31,8 45 14 335 4,90
40 H 100 2F St 40 161,70 160,33 168 80 31,8 45 14 338 5,39
44 H 100 4F GG 44 177,87 176,50 184 80 31,8 50 18 339 3,37
45 H 100 4F GG 45 181,91 180,54 192 80 31,8 50 18 340 3,57
48 H 100 4F GG 48 194,04 192,67 200 90 31,8 50 18 342 4,10
50 H 100 4 GG 50 202,13 200,75 90 31,8 50 18 4,24
52 H 100 4 GG 52 210,21 208,84 90 31,8 50 18 4,32
58 H 100 4 GG 58 234,47 233,09 90 31,8 50 18 4,61
60 H 100 4 GG 60 242,55 241,18 100 31,8 50 18 5,30
70 H 100 4 GG 70 282,98 281,61 100 31,8 55 18 6,13
72 H 100 4 GG 72 291,06 289,69 120 31,8 55 18 7,47
84 H 100 4 GG 84 339,57 338,20 120 31,8 55 18 8,52
96 H 100 4 GG 96 388,08 386,71 120 31,8 60 18 10,25

120 H 100 4 GG 120 485,10 483,73 120 31,8 60 18 13,09

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

H 100
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 1” (25,4 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 44F
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

14 H 150 2F St 14 56,59 55,22 63 40 46,0 58 18 309 0,81
15 H 150 2F St 15 60,64 59,27 66 45 46,0 58 18 310 0,97
16 H 150 2F St 16 64,68 63,31 71 45 46,0 58 18 311 1,11
17 H 150 2F St 17 68,72 67,35 75 45 46,0 58 18 312 1,25
18 H 150 2F St 18 72,77 71,39 79 55 46,0 58 18 313 1,48
19 H 150 2F St 19 76,81 75,44 83 60 46,0 58 18 314 1,68
20 H 150 2F St 20 80,85 79,48 87 62 46,0 58 18 315 1,88
21 H 150 2F St 21 84,89 83,52 91 65 46,0 58 18 316 2,08
22 H 150 2F St 22 88,94 87,56 93 68 46,0 58 18 317 2,30
23 H 150 2F St 23 92,98 91,61 97 72 46,0 58 18 318 2,54
24 H 150 2F St 24 97,03 95,65 103 72 46,0 58 18 320 2,75
25 H 150 2F St 25 101,06 99,69 106 72 46,0 58 18 321 2,97
26 H 150 2F St 26 105,11 103,73 111 80 46,0 58 18 322 3,29
27 H 150 2F St 27 109,15 107,78 115 80 46,0 58 18 323 3,52
28 H 150 2F St 28 113,19 111,82 119 80 46,0 58 18 325 3,78
29 H 150 2F St 29 117,23 115,86 123 80 46,0 58 18 326 4,03
30 H 150 2F St 30 121,29 119,90 127 80 46,0 58 18 327 4,29
32 H 150 2F St 32 129,36 127,99 135 80 46,0 58 18 328 4,86
33 H 150 2F St 33 133,40 132,03 140 80 46,0 58 18 330 5,15
34 H 150 2F St 34 137,45 136,07 143 80 46,0 58 18 331 5,46
35 H 150 2F St 35 141,49 140,12 148 80 46,0 58 18 333 5,78
36 H 150 2F St 36 145,53 144,16 152 80 46,0 58 18 334 6,09
38 H 150 2F St 38 153,62 152,24 158 80 46,0 58 18 335 6,74
40 H 150 2F St 40 161,70 160,33 168 80 46,0 58 18 338 7,46
44 H 150 4F GG 44 177,87 176,50 184 80 46,0 58 18 339 4,29
45 H 150 4F GG 45 181,91 180,54 192 80 46,0 58 18 340 4,44
48 H 150 4F GG 48 194,04 192,67 200 90 46,0 65 18 342 5,41
50 H 150 4 GG 50 202,13 200,75 90 46,0 65 18 5,59
52 H 150 4 GG 52 210,21 208,84 90 46,0 65 18 5,79
58 H 150 4 GG 58 234,47 233,09 90 46,0 65 18 6,15
60 H 150 4 GG 60 242,55 241,18 100 46,0 65 18 7,08
70 H 150 4 GG 70 282,98 281,61 100 46,0 65 24 7,77
72 H 150 4 GG 72 291,06 289,69 120 46,0 65 24 9,70
84 H 150 4 GG 84 339,57 338,20 120 46,0 65 24 10,99
96 H 150 4 GG 96 388,08 386,71 120 46,0 65 24 12,24

120 H 150 4 GG 120 485,10 483,73 120 46,0 65 24 16,17

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

H 150
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 1”1/2 (38,1 mm)

2F 44F
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

14 H 200 2F St 14 56,59 55,22 63 40 58,7 70 18 309 1,10
15 H 200 2F St 15 60,64 59,27 66 45 58,7 70 18 310 1,33
16 H 200 2F St 16 64,68 63,31 71 45 58,7 70 18 311 1,54
17 H 200 2F St 17 68,72 67,35 75 45 58,7 70 18 312 1,69
18 H 200 2F St 18 72,77 71,39 79 55 58,7 70 18 313 1,95
19 H 200 2F St 19 76,81 75,44 83 60 58,7 70 18 314 2,20
20 H 200 2F St 20 80,85 79,48 87 62 58,7 70 18 315 2,44
21 H 200 2F St 21 84,89 83,52 91 65 58,7 70 18 316 2,70
22 H 200 2F St 22 88,94 87,56 93 68 58,7 70 18 317 2,97
23 H 200 2F St 23 92,98 91,61 97 72 58,7 70 18 318 3,25
24 H 200 2F St 24 97,03 95,65 103 72 58,7 70 18 320 3,56
25 H 200 2F St 25 101,06 99,69 106 72 58,7 70 18 321 3,81
26 H 200 2F St 26 105,11 103,73 111 80 58,7 70 18 322 4,18
27 H 200 2F St 27 109,15 107,78 115 80 58,7 70 18 323 4,49
28 H 200 2F St 28 113,19 111,82 119 80 58,7 70 18 325 4,81
29 H 200 2F St 29 117,23 115,86 123 80 58,7 70 18 326 5,14
30 H 200 2F St 30 121,29 119,90 127 80 58,7 70 18 327 5,47
32 H 200 2F St 32 129,36 127,99 135 80 58,7 70 18 328 6,17
33 H 200 2F St 33 133,40 132,03 140 80 58,7 70 18 330 6,56
34 H 200 2F St 34 137,45 136,07 143 80 58,7 70 18 331 6,94
35 H 200 2F St 35 141,49 140,12 148 80 58,7 70 18 333 7,34
36 H 200 2F St 36 145,53 144,16 152 80 58,7 70 18 334 7,75
38 H 200 2F St 38 153,62 152,24 158 80 58,7 70 18 335 8,62
40 H 200 2F St 40 161,70 160,33 168 80 58,7 70 18 338 9,50
44 H 200 4F GG 44 177,87 176,50 184 80 58,7 70 18 339 5,14
45 H 200 4F GG 45 181,91 180,54 192 80 58,7 70 18 340 5,38
48 H 200 4F GG 48 194,04 192,67 200 90 58,7 75 24 342 6,29
50 H 200 4 GG 50 202,13 200,75 90 58,7 75 24 6,68
52 H 200 4 GG 52 210,21 208,84 90 58,7 75 24 6,81
58 H 200 4 GG 58 234,47 233,09 90 58,7 75 24 7,26
60 H 200 4 GG 60 242,55 241,18 100 58,7 75 24 8,25
70 H 200 4 GG 70 282,98 281,61 100 58,7 75 28 9,20
72 H 200 4 GG 72 291,06 289,69 120 58,7 75 28 11,09
84 H 200 4 GG 84 339,57 338,20 120 58,7 75 28 12,63
96 H 200 4 GG 96 388,08 386,71 120 58,7 75 28 14,51

120 H 200 4 GG 120 485,10 483,73 120 58,7 75 28 19,15

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

H 200
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 2” (50,8 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 44F

34 FORNITURE   INDUSTRIALI



descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

14 H 300 2F St 14 56,59 55,22 63 40 85,7 100 18 309 1,64
15 H 300 2F St 15 60,64 59,27 66 45 85,7 100 18 310 1,91
16 H 300 2F St 16 64,68 63,31 71 45 85,7 100 18 311 2,16
17 H 300 2F St 17 68,72 67,35 75 45 85,7 100 18 312 2,43
18 H 300 2F St 18 72,77 71,39 79 55 85,7 100 18 313 2,80
19 H 300 2F St 19 76,81 75,44 83 60 85,7 100 18 314 3,16
20 H 300 2F St 20 80,85 79,48 87 62 85,7 100 18 315 3,50
21 H 300 2F St 21 84,89 83,52 91 65 85,7 100 18 316 3,87
22 H 300 2F St 22 88,94 87,56 93 68 85,7 100 18 317 4,26
23 H 300 2F St 23 92,98 91,61 97 72 85,7 100 18 318 4,68
24 H 300 2F St 24 97,03 95,65 103 72 85,7 100 18 320 5,08
25 H 300 2F St 25 101,06 99,69 106 72 85,7 100 18 321 5,45
26 H 300 2F St 26 105,11 103,73 111 80 85,7 100 18 322 6,01
27 H 300 2F St 27 109,15 107,78 115 80 85,7 100 18 323 6,45
28 H 300 2F St 28 113,19 111,82 119 80 85,7 100 18 325 6,91
30 H 300 2F St 30 121,29 119,90 127 80 85,7 100 18 327 7,90
32 H 300 2F St 32 129,36 127,99 135 80 85,7 100 18 328 8,92
33 H 300 2F St 33 133,40 132,03 140 80 85,7 100 18 330 9,46
34 H 300 2F St 34 137,45 136,07 143 80 85,7 100 18 331 10,04
35 H 300 2F St 35 141,49 140,12 148 80 85,7 100 18 333 10,62
36 H 300 2F St 36 145,53 144,16 152 80 85,7 100 18 334 11,24
38 H 300 2F St 38 153,62 152,24 158 80 85,7 100 18 335 12,44
40 H 300 2F St 40 161,70 160,33 168 80 85,7 100 18 338 13,80
44 H 300 4F GG 44 177,87 176,50 184 80 85,7 100 24 339 7,22
48 H 300 4F GG 48 194,04 192,67 200 90 85,7 100 24 342 8,60
50 H 300 4 GG 50 202,13 200,75 90 85,7 100 24 8,99
58 H 300 4 GG 58 234,47 233,09 90 85,7 100 24 10,04
60 H 300 4 GG 60 242,55 241,18 100 85,7 100 24 11,18
72 H 300 4 GG 72 291,06 289,69 120 85,7 100 28 15,07
84 H 300 4 GG 84 339,57 338,20 120 85,7 100 28 16,97
96 H 300 4 GG 96 388,08 386,71 120 85,7 100 28 19,86

120 H 300 4 GG 120 485,10 483,73 120 85,7 100 28 25,91

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

H 300
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 3” (76,2 mm)

2F 44F

35FORNITURE   INDUSTRIALI

PU
LE

GG
E



descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

18 XH 200 2F St 18 127,34 124,55 138 100 65 80 24 401 6,00
19 XH 200 2F St 19 134,41 131,62 146 100 65 80 24 402 6,60
20 XH 200 2F St 20 141,49 138,69 154 100 65 80 24 403 7,30
21 XH 200 2F St 21 148,56 145,77 160 110 65 80 24 404 8,73
22 XH 200 2F St 22 155,64 152,84 168 110 65 80 24 405 9,55
24 XH 200 2F St 24 169,79 166,99 183 120 65 80 24 406 11,47
25 XH 200 2F St 25 176,86 174,07 188 120 65 80 24 407 12,46
26 XH 200 2F St 26 183,93 181,14 198 120 65 80 24 409 13,47
27 XH 200 2F St 27 191,01 188,22 200 120 65 80 24 410 14,42
28 XH 200 2F St 28 198,09 195,29 211 120 65 80 24 411 15,44
30 XH 200 2F St 30 212,23 209,44 226 120 65 80 24 412 17,69
32 XH 200 2F St 32 226,38 223,59 240 120 65 80 24 414 19,95
34 XH 200 2F St 34 240,53 237,74 256 120 65 80 24 415 22,75

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

18 XH 300 2F St 18 127,34 124,55 138 100 92 110 28 401 8,90
19 XH 300 2F St 19 134,41 131,62 146 100 92 110 28 402 9,20
20 XH 300 2F St 20 141,49 138,69 154 100 92 110 28 403 10,61
21 XH 300 2F St 21 148,56 145,77 160 110 92 110 28 404 11,87
22 XH 300 2F St 22 155,64 152,84 168 110 92 110 28 405 13,08
24 XH 300 2F St 24 169,79 166,99 183 120 92 110 28 406 15,77
25 XH 300 2F St 25 176,86 174,07 188 120 92 110 28 407 17,13
26 XH 300 2F St 26 183,93 181,14 198 120 92 110 28 409 18,55
27 XH 300 2F St 27 191,01 188,22 200 120 92 110 28 410 19,90
28 XH 300 2F St 28 198,09 195,29 211 150 92 110 28 411 22,27
30 XH 300 2F St 30 212,23 209,44 226 150 92 110 28 412 25,39
32 XH 300 2F St 32 226,38 223,59 240 150 92 110 28 414 28,73
34 XH 300 2F St 34 240,53 237,74 256 150 92 110 28 415 34,20

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

XH 200
PASSO 7/8” (22,22 mm)
PER CINGHIE LARGHEZZA 2” (50,8 mm)

Materiale: Acciaio (St)

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

XH 300
PASSO 7/8” (22,22 mm)
PER CINGHIE LARGHEZZA 3” (76,2 mm)

Materiale: Acciaio (St)

2F

2F
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

18 XH 400 2F St 18 127,34 124,55 138 100 119 132 32 401 9,60
19 XH 400 2F St 19 134,41 131,62 146 100 119 132 32 402 10,80
20 XH 400 2F St 20 141,49 138,69 154 100 119 132 32 403 12,87
21 XH 400 2F St 21 148,56 145,77 160 110 119 132 32 404 14,42
22 XH 400 2F St 22 155,64 152,84 168 110 119 132 32 405 15,44
24 XH 400 2F St 24 169,79 166,99 183 120 119 132 32 406 19,22
25 XH 400 2F St 25 176,86 174,07 188 120 119 132 32 407 21,05
26 XH 400 2F St 26 183,93 181,14 198 120 119 132 32 409 22,80
27 XH 400 2F St 27 191,01 188,22 200 120 119 132 32 410 24,66
28 XH 400 2F St 28 198,09 195,29 211 150 119 132 32 411 27,23
30 XH 400 2F St 30 212,23 209,44 226 150 119 132 32 412 31,30
32 XH 400 2F St 32 226,38 223,59 240 150 119 132 32 414 35,20
34 XH 400 2F St 34 240,53 237,74 256 150 119 132 32 415 40,00

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS - ISO 5294

Materiale: Acciaio (St)

XH 400
PASSO 7/8” (22,22 mm)
PER CINGHIE LARGHEZZA 4” (101,6 mm)

2F
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  18 L 050 10F St 18 1108 28 54,57 53,81 60 45 19,0 22,0 3 308 0,20
TL  19 L 050 10F St 19 1108 28 57,61 56,84 63 45 19,0 22,0 3 309 0,23
TL  20 L 050 10F St 20 1108 28 60,64 59,88 66 48 19,0 22,0 3 310 0,27
TL  21 L 050 10F St 21 1108 28 63,67 62,91 71 48 19,0 22,0 3 311 0,30
TL  22 L 050 10F St 22 1108 28 66,70 65,94 75 51 19,0 22,0 3 312 0,34
TL  23 L 050 10F St 23 1108 28 69,73 68,97 79 54 19,0 22,0 3 313 0,40
TL  24 L 050 10F St 24 1108 28 72,77 72,00 79 54 19,0 22,0 3 313 0,45
TL  25 L 050 10F St 25 1108 28 75,80 75,04 83 56 19,0 22,0 3 314 0,50
TL  26 L 050 10F St 26 1108 28 78,83 78,07 87 60 19,0 22,0 3 315 0,55
TL  27 L 050 10F St 27 1108 28 81,86 81,10 87 62 19,0 22,0 3 315 0,60
TL  28 L 050 10F St 28 1108 28 84,89 84,13 91 65 19,0 22,0 3 316 0,65
TL  30 L 050 10F St 30 1108 28 90,96 90,20 97 70 19,0 22,0 3 318 0,80
TL  32 L 050 10F St 32 1108 28 97,02 96,26 103 74 19,0 22,0 3 320 0,98
TL  36 L 050 10F St 36 1108 28 109,15 108,39 115 85 19,0 22,0 3 323 1,20
TL  40 L 050 10F St 40 1610 42 121,28 120,51 127 97 19,0 25,0 6 327 1,40
TL  48 L 050 11F St 48 1610 42 145,53 144,77 152 88 120 19,0 25,0 6 334 2,30
TL  60 L 050 13 St 60 1610 42 181,91 181,15 92 166 19,0 25,0 3 2,20
TL  72 L 050 14 GG 72 1610 42 218,30 217,53 92 202 19,0 25,0 3 2,10
TL  84 L 050 14 GG 84 1610 42 254,68 253,90 92 236 19,0 25,0 3 2,46
TL  96 L 050 14 GG 96 2012 50 291,06 290,30 106 270 19,0 32,0 6,5 3,36
TL120 L 050 14 GG 120 2012 50 363,83 363,07 106 343 19,0 32,0 6,5 4,44

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

L 050
PASSO 3/8” (9,525 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 1/2” (12,7 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

11F10F 13 14
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  18 L 075 15F St 18 1108 28 54,57 53,81 60 25,0 25,0 308 0,25
TL  19 L 075 15F St 19 1108 28 57,61 56,84 63 25,0 25,0 309 0,32
TL  20 L 075 15F St 20 1108 28 60,64 59,88 66 25,0 25,0 310 0,35
TL  21 L 075 15F St 21 1108 28 63,67 62,91 71 25,0 25,0 311 0,40
TL  22 L 075 15F St 22 1108 28 66,70 65,94 75 25,0 25,0 312 0,44
TL  23 L 075 15F St 23 1108 28 69,73 68,97 79 25,0 25,0 313 0,48
TL  24 L 075 15F St 24 1108 28 72,77 72,00 79 25,0 25,0 313 0,55
TL  25 L 075 15F St 25 1108 28 75,80 75,04 83 25,0 25,0 314 0,63
TL  26 L 075 15F St 26 1108 28 78,83 78,07 87 25,0 25,0 315 0,66
TL  27 L 075 15F St 27 1108 28 81,86 81,10 87 25,0 25,0 315 0,70
TL  28 L 075 15F St 28 1108 28 84,89 84,13 91 25,0 25,0 316 0,72
TL  30 L 075 15F St 30 1108 28 90,96 90,20 97 25,0 25,0 318 0,93
TL  32 L 075 15F St 32 1108 28 97,02 96,26 103 25,0 25,0 320 1,10
TL  36 L 075 15F St 36 1610 42 109,15 108,39 115 25,0 25,0 323 1,20
TL  40 L 075 15F St 40 1610 42 121,28 120,51 127 25,0 25,0 327 1,70
TL  48 L 075 21F St 48 1610 42 145,53 144,77 152 92 120 25,0 25,0 334 2,60
TL  60 L 075 21 St 60 1610 42 181,91 181,15 92 166 25,0 25,0 3,00
TL  72 L 075 22 GG 72 1610 42 218,30 217,53 92 202 25,0 25,0 2,33
TL  84 L 075 14 GG 84 2012 50 254,68 253,90 106 236 25,0 32,0 3,5 3,55
TL  96 L 075 14 GG 96 2012 50 291,06 290,30 106 270 25,0 32,0 3,5 3,95
TL120 L 075 14 GG 120 2012 50 363,83 363,07 106 343 25,0 32,0 3,5 5,61

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

L 075
PASSO 3/8” (9,525 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 3/4” (19,05 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

15F14 21F 21 22
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  18 L 100 16F St 18 1108 28 54,57 53,81 60 38 31,0 22,0 9,0 308 0,20
TL  19 L 100 16F St 19 1108 28 57,61 56,84 63 38 31,0 22,0 9,0 309 0,32
TL  20 L 100 16F St 20 1108 28 60,64 59,88 66 45 31,0 22,0 9,0 310 0,41
TL  21 L 100 16F St 21 1108 28 63,67 62,91 71 45 31,0 22,0 9,0 311 0,45
TL  22 L 100 16F St 22 1108 28 66,70 65,94 75 48 31,0 22,0 9,0 312 0,47
TL  23 L 100 16F St 23 1108 28 69,73 68,97 79 52 32,0 22,0 10,0 313 0,50
TL  24 L 100 16F St 24 1108 28 72,77 72,00 79 52 32,0 22,0 10,0 313 0,64
TL  25 L 100 16F St 25 1108 28 75,80 75,04 83 54 32,0 22,0 10,0 314 0,68
TL  26 L 100 16F St 26 1108 28 78,83 78,07 87 60 32,0 22,0 10,0 315 0,70
TL  27 L 100 16F St 27 1108 28 81,86 81,10 87 60 32,0 22,0 10,0 315 0,83
TL  28 L 100 16F St 28 1108 28 84,89 84,13 91 65 32,0 22,0 10,0 316 0,85
TL  30 L 100 16F St 30 1210 32 90,96 90,20 97 71 32,0 25,0 7,0 318 0,90
TL  32 L 100 16F St 32 1210 32 97,02 96,26 103 75 32,0 25,0 7,0 320 1,05
TL  36 L 100 16F St 36 1610 42 109,15 108,39 115 86 32,0 25,0 7,0 323 1,40
TL  40 L 100 16F St 40 1610 42 121,28 120,51 127 96 32,0 25,0 7,0 327 1,65
TL  48 L 100 17F St 48 1610 42 145,53 144,77 152 92 120 32,0 25,0 7,0 334 2,80
TL  60 L 100 19 St 60 1610 42 181,91 181,15 92 166 32,0 25,0 3,5 2,70
TL  72 L 100 22 GG 72 2012 50 218,30 217,53 106 202 32,0 32,0 2,96
TL  84 L 100 22 GG 84 2012 50 254,68 253,90 106 236 32,0 32,0 3,87
TL  96 L 100 22 GG 96 2012 50 291,06 290,30 106 270 32,0 32,0 4,64
TL120 L 100 22 GG 120 2012 50 363,83 363,07 106 343 32,0 32,0 6,37

17F16F 19 22

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

L 100
PASSO 3/8” (9,525 mm)
PER CINGHIE LARGHEZZA 1” (25,4 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  16 H 100 16F St 16 1108 28 64,68 63,31 71 45 31,0 22,0 9,0 311 0,42
TL  18 H 100 16F St 18 1210 32 72,77 71,39 79 52 31,0 25,0 6,0 313 0,49
TL  19 H 100 16F St 19 1210 32 76,81 75,44 83 56 31,0 25,0 6,0 314 0,62
TL  20 H 100 16F St 20 1210 32 80,85 79,48 87 60 31,0 25,0 6,0 315 0,73
TL  21 H 100 16F St 21 1210 32 84,89 83,52 91 64 32,0 25,0 7,0 316 0,80
TL  22 H 100 16F St 22 1210 32 88,94 87,56 93 67 32,0 25,0 7,0 317 0,94
TL  23 H 100 16F St 23 1610 42 92,98 91,61 97 70 32,0 25,0 7,0 318 0,97
TL  24 H 100 16F St 24 1610 42 97,02 95,65 103 73,5 32,0 25,0 7,0 320 1,05
TL  25 H 100 16F St 25 1610 42 101,06 99,69 106 77 32,0 25,0 7,0 321 1,10
TL  26 H 100 16F St 26 1610 42 105,11 103,73 111 82 32,0 25,0 7,0 322 1,20
TL  27 H 100 16F St 27 1610 42 109,15 107,78 115 85 32,0 25,0 7,0 323 1,35
TL  28 H 100 16F St 28 1610 42 113,19 111,82 119 90,5 32,0 25,0 7,0 325 1,50
TL  30 H 100 16F St 30 1610 42 121,28 119,90 127 98 32,0 25,0 7,0 327 1,78
TL  32 H 100 17F St 32 1610 42 129,36 127,99 135 90 106 32,0 25,0 7,0 328 2,05
TL  36 H 100 17F St 36 1610 42 145,53 144,16 152 92 121 32,0 25,0 7,0 334 2,80
TL  40 H 100 17F St 40 1610 42 161,70 160,33 168 92 138 32,0 25,0 7,0 338 3,65
TL  44 H 100 21F St 44 2012 50 177,87 176,50 184 106 152 32,0 32,0 339 3,86
TL  48 H 100 21F St 48 2012 50 194,04 192,67 200 106 169 32,0 32,0 342 4,20
TL  60 H 100 20 GG 60 2012 50 242,55 241,18 106 223 34,0 32,0 1,0 3,76
TL  72 H 100 20 GG 72 2012 50 291,06 289,69 106 270 34,0 32,0 1,0 4,88
TL  84 H 100 20 GG 84 2012 50 339,57 338,20 106 318 34,0 32,0 1,0 6,12
TL  96 H 100 14 GG 96 2517 60 388,08 386,71 119 366 34,0 45,0 5,5 7,95
TL120 H 100 14 GG 120 2517 60 485,10 483,73 119 462 34,0 45,0 5,5 10,05

16F14 17F 20 21F

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

H 100
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 1” (25,4 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  18 H 150 16F St 18 1210 32 72,77 71,39 79 52 45,0 25,0 20,0 313 0,60
TL  19 H 150 16F St 19 1210 32 76,81 75,44 83 56 45,0 25,0 20,0 314 0,72
TL  20 H 150 16F St 20 1210 32 80,85 79,48 87 60 45,0 25,0 20,0 315 0,83
TL  21 H 150 16F St 21 1210 32 84,89 83,52 91 64 45,0 25,0 20,0 316 1,00
TL  22 H 150 16F St 22 1210 32 88,94 87,56 93 67 45,0 25,0 20,0 317 1,25
TL  23 H 150 16F St 23 1610 42 92,98 91,61 97 70 45,0 25,0 20,0 318 1,05
TL  24 H 150 16F St 24 1610 42 97,02 95,65 103 73,5 45,0 25,0 20,0 320 1,10
TL  25 H 150 16F St 25 1610 42 101,06 99,69 106 77 45,0 25,0 20,0 321 1,30
TL  26 H 150 16F St 26 1610 42 105,11 103,73 111 82 45,0 25,0 20,0 322 1,42
TL  27 H 150 16F St 27 1610 42 109,15 107,78 115 85 45,0 25,0 20,0 323 1,65
TL  28 H 150 16F St 28 1610 42 113,19 111,82 119 90,5 45,0 25,0 20,0 325 1,88
TL  30 H 150 16F St 30 1610 42 121,28 119,90 127 98 45,0 25,0 20,0 327 2,05
TL  32 H 150 17F St 32 1610 42 129,36 127,99 135 90 106 45,0 25,0 20,0 328 2,35
TL  36 H 150 17F St 36 1610 42 145,53 144,16 152 92 121 45,0 25,0 20,0 334 3,20
TL  40 H 150 17F St 40 1610 42 161,70 160,33 168 92 138 45,0 25,0 20,0 338 4,10
TL  44 H 150 17F St 44 2012 50 177,87 176,50 184 106 152 45,0 32,0 13,0 339 4,50
TL  48 H 150 17F St 48 2012 50 194,04 192,67 200 106 169 45,0 32,0 13,0 342 4,80
TL  60 H 150 20 GG 60 2012 50 242,55 241,18 106 223 46,0 32,0 7,0 4,51
TL  72 H 150 20 GG 72 2012 50 291,06 289,69 106 270 46,0 32,0 7,0 6,16
TL  84 H 150 20 GG 84 2012 50 339,57 338,20 106 320 46,0 32,0 7,0 7,40
TL  96 H 150 20 GG 96 2517 60 388,08 386,71 119 366 46,0 45,0 0,5 9,87
TL120 H 150 20 GG 120 2517 60 485,10 483,73 119 462 46,0 45,0 0,5 13,50

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

H 150
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 1”1/2 (38,1 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

16F 17F 20
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  18 H 200 16F St 18 1210 32 72,77 71,39 79 52 58,0 25,0 33,0 313 0,84
TL  19 H 200 16F St 19 1210 32 76,81 75,44 83 56 58,0 25,0 33,0 314 0,96
TL  20 H 200 16F St 20 1610 42 80,85 79,48 87 60 58,0 25,0 33,0 315 0,93
TL  21 H 200 16F St 21 1610 42 84,89 83,52 91 64 58,0 25,0 33,0 316 1,07
TL  22 H 200 16F St 22 1610 42 88,94 87,56 93 67 58,0 25,0 33,0 317 1,25
TL  23 H 200 16F St 23 1610 42 92,98 91,61 97 70 58,0 25,0 33,0 318 1,40
TL  24 H 200 16F St 24 1610 42 97,02 95,65 103 73,5 58,0 25,0 33,0 320 1,55
TL  25 H 200 16F St 25 1610 42 101,06 99,69 106 77 58,0 25,0 33,0 321 1,71
TL  26 H 200 16F St 26 1610 42 105,11 103,73 111 82 58,0 25,0 33,0 322 1,84
TL  27 H 200 16F St 27 1610 42 109,15 107,78 115 85 58,0 25,0 33,0 323 2,06
TL  28 H 200 16F St 28 1610 42 113,19 111,82 119 90,5 58,0 25,0 33,0 325 2,17
TL  30 H 200 16F St 30 1610 42 121,28 119,90 127 98 58,0 25,0 33,0 327 2,60
TL  32 H 200 16F St 32 2012 50 129,36 127,99 135 106 58,0 32,0 26,0 328 2,95
TL  36 H 200 17F St 36 2012 50 145,53 144,16 152 102 121 58,0 32,0 26,0 334 3,62
TL  40 H 200 17F St 40 2012 50 161,70 160,33 168 106 138 58,0 32,0 26,0 338 4,33
TL  44 H 200 17F St 44 2012 50 177,87 176,50 184 106 152 58,0 32,0 26,0 339 5,33
TL  48 H 200 17F St 48 2517 60 194,04 192,67 200 119 169 58,0 45,0 13,0 342 6,47
TL  60 H 200 20 GG 60 2517 60 242,55 241,18 119 223 60,0 45,0 7,5 5,86
TL  72 H 200 20 GG 72 2517 60 291,06 289,69 119 270 60,0 45,0 7,5 7,42
TL  84 H 200 20 GG 84 2517 60 339,57 338,20 119 320 60,0 45,0 7,5 8,73
TL  96 H 200 20 GG 96 2517 60 388,08 386,71 119 366 60,0 45,0 7,5 10,83
TL120 H 200 20 GG 120 2517 60 485,10 483,73 119 462 60,0 45,0 7,5 14,95

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

H 200
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 2” (50,8 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

16F 17F 20
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  20 H 300 18F St 20 1615 42 80,85 79,48 87 64,5 84,0 38,0 23,0 315 1,22
TL  21 H 300 18F St 21 1615 42 84,89 83,52 91 65 84,0 38,0 23,0 316 1,52
TL  22 H 300 18F St 22 1615 42 88,94 87,56 93 67 84,0 38,0 23,0 317 1,80
TL  23 H 300 18F St 23 1615 42 92,98 91,61 97 70 84,0 38,0 23,0 318 2,04
TL  24 H 300 18F St 24 1615 42 97,02 95,65 103 73,5 84,0 38,0 23,0 320 2,29
TL  25 H 300 18F St 25 1615 42 101,06 99,69 106 77 84,0 38,0 23,0 321 2,54
TL  26 H 300 18F St 26 1615 42 105,11 103,73 111 82 84,0 38,0 23,0 322 2,73
TL  27 H 300 18F St 27 2012 50 109,15 107,78 115 85 84,0 32,0 26,0 323 2,54
TL  28 H 300 18F St 28 2012 50 113,19 111,82 119 90,5 84,0 32,0 26,0 325 2,68
TL  30 H 300 18F St 30 2012 50 121,28 119,90 127 98 84,0 32,0 26,0 327 3,21
TL  32 H 300 18F St 32 2517 60 129,36 127,99 135 106 84,0 45,0 19,5 328 3,58
TL  36 H 300 18F St 36 2517 60 145,53 144,16 152 121 84,0 45,0 19,5 334 4,99
TL  40 H 300 18F St 40 2517 60 161,70 160,33 168 138 84,0 45,0 19,5 338 6,50
TL  44 H 300 19F St 44 2517 60 177,87 176,50 184 119 152 86,0 45,0 20,5 339 7,55
TL  48 H 300 19F St 48 2517 60 194,04 192,67 200 119 169 86,0 45,0 20,5 342 8,66
TL  60 H 300 20 GG 60 2517 60 242,55 241,18 119 223 86,0 45,0 20,5 7,42
TL  72 H 300 20 GG 72 2517 60 291,06 289,69 119 270 86,0 45,0 20,5 9,33
TL  84 H 300 20 GG 84 2517 60 339,57 338,20 119 320 86,0 45,0 20,5 11,19
TL  96 H 300 20 GG 96 3030 75 388,08 386,71 150 362 86,0 76,0 5,0 17,96
TL120 H 300 20 GG 120 3030 75 485,10 483,73 150 460 86,0 76,0 5,0 22,23

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES - ISO 5294

H 300
PASSO 1/2” (12,7 mm)

PER CINGHIE LARGHEZZA 3” (76,2 mm)

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

18F 19F 20

44 FORNITURE   INDUSTRIALI



PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

3M
PASSO 3 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 9 mm

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

10 3M 09 1F Al 10 9,55 8,79 13,0 12,0 10,2 17,5 100 0,01
12 3M 09 1F Al 12 11,46 10,70 15,0 15,0 10,2 17,5 101 0,01
14 3M 09 1F Al 14 13,37 12,61 16,0 16,0 10,2 17,5 102 0,01
15 3M 09 1F Al 15 14,32 13,56 18,0 17,5 10,2 17,5 104 0,01
16 3M 09 2F Al 16 15,28 14,52 18,0 10,0 12,8 20,6 4 104 0,01
18 3M 09 2F Al 18 17,19 16,43 19,5 11,0 12,8 20,6 6 105 0,01
20 3M 09 2F Al 20 19,10 18,34 23,0 13,0 12,8 20,6 6 107 0,01
21 3M 09 2F Al 21 20,05 19,29 25,0 14,0 12,8 20,6 6 108 0,01
22 3M 09 2F Al 22 21,01 20,25 25,0 14,0 12,8 20,6 6 108 0,01
24 3M 09 2F Al 24 22,92 22,16 25,0 14,0 12,8 20,6 6 108 0,02
26 3M 09 2F Al 26 24,83 24,07 28,0 16,0 12,8 20,6 6 109 0,02
28 3M 09 2F Al 28 26,74 25,98 32,0 18,0 12,8 20,6 6 110 0,02
30 3M 09 2F Al 30 28,65 27,89 32,0 20,0 12,8 20,6 6 110 0,03
32 3M 09 2F Al 32 30,56 29,80 36,0 22,0 12,8 20,6 6 111 0,03
36 3M 09 2F Al 36 34,38 33,62 38,0 26,0 13,4 22,2 6 112 0,05
40 3M 09 2F Al 40 38,20 37,44 42,0 28,0 13,4 22,2 6 113 0,06
44 3M 09 2F Al 44 42,02 41,26 48,0 33,0 13,4 22,2 6 114 0,07
48 3M 09 2 Al 48 45,84 45,08 33,0 13,4 22,2 8 0,11
60 3M 09 2 Al 60 57,30 56,54 33,0 13,4 22,2 8 0,11
72 3M 09 2 Al 72 68,76 68,00 33,0 13,4 22,2 8 0,15

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 1F 22F
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PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

3M
PASSO 3 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 15 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 1F 22F

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

10 3M 15 1F Al 10 9,55 8,79 13,0 12,0 17,0 26,0 100 0,01
12 3M 15 1F Al 12 11,46 10,70 15,0 15,0 17,0 26,0 101 0,01
14 3M 15 1F Al 14 13,37 12,61 16,0 16,0 17,0 26,0 102 0,01
15 3M 15 1F Al 15 14,32 13,56 18,0 17,5 17,0 26,0 104 0,01
16 3M 15 2F Al 16 15,28 14,52 18,0 10,0 19,5 26,0 4 104 0,01
18 3M 15 2F Al 18 17,19 16,43 19,5 11,0 19,5 26,0 6 105 0,01
20 3M 15 2F Al 20 19,10 18,34 23,0 13,0 19,5 26,0 6 107 0,01
21 3M 15 2F Al 21 20,05 19,29 25,0 14,0 19,5 26,0 6 108 0,02
22 3M 15 2F Al 22 21,01 20,25 25,0 14,0 19,5 26,0 6 108 0,02
24 3M 15 2F Al 24 22,92 22,16 25,0 14,0 19,5 26,0 6 108 0,02
26 3M 15 2F Al 26 24,83 24,07 28,0 16,0 19,5 26,0 6 109 0,03
28 3M 15 2F Al 28 26,74 25,98 32,0 18,0 19,5 26,0 6 110 0,03
30 3M 15 2F Al 30 28,65 27,89 32,0 20,0 19,5 26,0 6 110 0,04
32 3M 15 2F Al 32 30,56 29,80 36,0 22,0 19,5 26,0 6 111 0,04
36 3M 15 2F Al 36 34,38 33,62 38,0 26,0 20,0 30,0 6 112 0,06
40 3M 15 2F Al 40 38,20 37,44 42,0 28,0 20,0 30,0 6 113 0,08
44 3M 15 2F Al 44 42,02 41,26 48,0 33,0 20,0 30,0 6 114 0,10
48 3M 15 2 Al 48 45,84 45,08 33,0 20,0 30,0 8 0,10
60 3M 15 2 Al 60 57,30 56,54 33,0 20,0 30,0 8 0,15
72 3M 15 2 Al 72 68,76 68,00 33,0 20,0 30,0 8 0,21
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

12 5M 09 2F St 12 19,10 17,96 23 12,5 14,5 20,0 6 202 0,03
14 5M 09 2F St 14 22,28 21,14 25 13,5 14,5 20,0 6 203 0,04
15 5M 09 2F St 15 23,87 22,73 28 16,0 14,5 20,0 6 204 0,05
16 5M 09 2F St 16 25,46 24,32 28 16,5 14,5 20,0 6 204 0,05
18 5M 09 2F St 18 28,65 27,51 32 20,0 14,5 20,0 6 205 0,07
20 5M 09 2F St 20 31,83 30,69 36 23,0 14,5 22,5 6 206 0,10
21 5M 09 2F St 21 33,42 32,28 38 24,0 14,5 22,5 6 207 0,12
22 5M 09 2F St 22 35,01 33,87 38 25,5 14,5 22,5 6 207 0,13
24 5M 09 2F St 24 38,20 37,06 42 27,0 14,5 22,5 6 208 0,15
26 5M 09 2F St 26 41,38 40,24 44 30,0 14,5 22,5 6 209 0,18
28 5M 09 2F St 28 44,56 43,42 48 30,5 14,5 22,5 6 210 0,21
30 5M 09 2F St 30 47,75 46,60 51 35,0 14,5 22,5 6 211 0,25
32 5M 09 2F St 32 50,93 49,79 54 38,0 14,5 22,5 8 212 0,28
36 5M 09 2F St 36 57,30 56,16 60 38,0 14,5 22,5 8 214 0,33
40 5M 09 2F St 40 63,66 62,52 71 38,0 14,5 22,5 8 217 0,42
44 5M 09 2 Al 44 70,03 68,89 38,0 14,5 25,5 8 0,17
48 5M 09 2 Al 48 76,39 75,25 45,0 14,5 25,5 8 0,18
60 5M 09 2 Al 60 95,49 94,35 45,0 14,5 25,5 8 0,23
72 5M 09 2 Al 72 114,59 113,45 45,0 14,5 25,5 8 0,42

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

5M
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 9 mm

22F

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)

adatto per l’ossidazione dura a spessore
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

12 5M 15 2F St 12 19,10 17,96 23 12,5 20,5 26 6 202 0,03
14 5M 15 2F St 14 22,28 21,14 25 13,5 20,5 26 6 203 0,04
15 5M 15 2F St 15 23,87 22,73 28 16,0 20,5 26 6 204 0,05
16 5M 15 2F St 16 25,46 24,32 28 16,5 20,5 26 6 204 0,06
18 5M 15 2F St 18 28,65 27,51 32 20,0 20,5 26 6 205 0,09
20 5M 15 2F St 20 31,83 30,69 36 23,0 20,5 26 6 206 0,12
21 5M 15 2F St 21 33,42 32,28 38 24,0 20,5 26 6 207 0,14
22 5M 15 2F St 22 35,01 33,87 38 25,5 20,5 26 6 207 0,15
24 5M 15 2F St 24 38,20 37,06 42 27,0 20,5 28 6 208 0,19
26 5M 15 2F St 26 41,38 40,24 44 30,0 20,5 28 6 209 0,23
28 5M 15 2F St 28 44,56 43,42 48 30,5 20,5 28 6 210 0,26
30 5M 15 2F St 30 47,75 46,60 51 35,0 20,5 28 6 211 0,32
32 5M 15 2F St 32 50,93 49,79 54 38,0 20,5 28 8 212 0,35
36 5M 15 2F St 36 57,30 56,16 60 38,0 20,5 28 8 214 0,43
40 5M 15 2F St 40 63,66 62,52 71 38,0 20,5 28 8 217 0,52
44 5M 15 2 Al 44 70,03 68,89 38,0 20,5 30 8 0,23
48 5M 15 2 Al 48 76,39 75,25 38,0 20,5 30 8 0,29
60 5M 15 2 Al 60 95,49 94,35 50,0 20,5 30 8 0,42
72 5M 15 2 Al 72 114,59 113,45 50,0 20,5 30 8 0,59

22F

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)

adatto per l’ossidazione dura a spessore

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

5M
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 15 mm
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

12 5M 25 2F St 12 19,10 17,96 23 12,5 30,5 36 6 202 0,05
14 5M 25 2F St 14 22,28 21,14 25 13,5 30,5 36 6 203 0,08
15 5M 25 2F St 15 23,87 22,73 28 16,0 30,5 36 6 204 0,09
16 5M 25 2F St 16 25,46 24,32 28 16,5 30,5 36 6 204 0,11
18 5M 25 2F St 18 28,65 27,51 32 20,0 30,5 36 6 205 0,13
20 5M 25 2F St 20 31,83 30,69 36 23,0 30,5 36 6 206 0,17
21 5M 25 2F St 21 33,42 32,28 38 24,0 30,5 38 6 207 0,20
22 5M 25 2F St 22 35,01 33,87 38 25,5 30,5 38 6 207 0,22
24 5M 25 2F St 24 38,20 37,06 42 27,0 30,5 38 6 208 0,26
26 5M 25 2F St 26 41,38 40,24 44 30,0 30,5 38 6 209 0,32
28 5M 25 2F St 28 44,56 43,42 48 30,5 30,5 38 6 210 0,37
30 5M 25 2F St 30 47,75 46,60 51 35,0 30,5 38 6 211 0,42
32 5M 25 2F St 32 50,93 49,79 54 38,0 30,5 38 8 212 0,48
36 5M 25 2F St 36 57,30 56,16 60 38,0 30,5 38 8 214 0,59
40 5M 25 2F St 40 63,66 62,52 71 38,0 30,5 38 8 217 0,75
44 5M 25 2 Al 44 70,03 68,89 38,0 30,5 40 8 0,32
48 5M 25 2 Al 48 76,39 75,25 38,0 30,5 40 8 0,28
60 5M 25 2 Al 60 95,49 94,35 50,0 30,5 40 8 0,44
72 5M 25 2 Al 72 114,59 113,45 50,0 30,5 40 8 0,85

22F

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)

adatto per l’ossidazione dura a spessore

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

5M
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 25 mm
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* Costruite a richiesta / Manufactured on request

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 20 mm

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

22 8M 20 2F St 22 56,02 54,65 60 43 28 38 12 308 0,54
24 8M 20 2F St 24 61,11 59,74 66 45 28 38 12 310 0,65
26 8M 20 2F St 26 66,21 64,84 71 48 28 38 12 311 0,80
28 8M 20 2F St 28 71,30 70,08 75 50 28 38 14 312 0,88
30 8M 20 2F St 30 76,39 75,13 83 55 28 38 14 314 1,00
32 8M 20 2F St 32 81,49 80,16 87 60 28 38 14 315 1,20
34 8M 20 2F St 34 86,58 85,21 91 66 28 38 14 316 1,40
36 8M 20 2F St 36 91,67 90,30 98 70 28 38 14 319 1,60
38 8M 20 2F St 38 96,77 95,39 103 75 28 38 14 320 1,70
40 8M 20 2F St 40 101,86 100,49 106 75 28 38 14 321 1,85
44 8M 20 2F St 44 112,05 110,67 119 75 28 38 14 325 2,10
48 8M 20 2F St 48 122,23 120,86 127 75 28 38 14 327 2,50
56 8M 20 3F St 56 142,60 141,23 148 80 116 28 38 14 333 2,82
64 8M 20 3F St 64 162,97 161,60 168 80 137 28 38 14 338 3,22
72 8M 20 3F St 72 183,35 181,97 192 80 158 28 38 14 340 3,74
80 8M 20 3 GG 80 203,72 202,35 90 180 28 38 14 3,78
90 8M 20 3 GG 90 229,18 227,81 90 204 28 38 14 4,57

* 112 8M 20 4 GG 112 285,21 283,83 90 254 28 38 18
* 144 8M 20 4 GG 144 366,69 365,32 90 336 28 38 20
* 168 8M 20 4 GG 168 427,81 426,44 100 400 28 38 20
* 192 8M 20 4 GG 192 488,92 487,55 100 460 28 38 20

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

3F2F 3 4

50 FORNITURE   INDUSTRIALI



PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 30 mm

descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

22 8M 30 2F St 22 56,02 54,65 60 43 38 48 12 308 0,75
24 8M 30 2F St 24 61,11 59,74 66 45 38 48 12 310 0,90
26 8M 30 2F St 26 66,21 64,84 71 48 38 48 12 311 1,10
28 8M 30 2F St 28 71,30 70,08 75 50 38 48 14 312 1,20
30 8M 30 2F St 30 76,39 75,13 83 55 38 48 14 314 1,32
32 8M 30 2F St 32 81,49 80,16 87 60 38 48 14 315 1,55
34 8M 30 2F St 34 86,58 85,21 91 66 38 48 14 316 1,80
36 8M 30 2F St 36 91,67 90,30 98 70 38 48 14 319 2,10
38 8M 30 2F St 38 96,77 95,39 103 75 38 48 14 320 2,30
40 8M 30 2F St 40 101,86 100,49 106 75 38 48 14 321 2,47
44 8M 30 2F St 44 112,05 110,67 119 75 38 48 14 325 2,95
48 8M 30 2F St 48 122,23 120,86 127 75 38 48 14 327 3,30
56 8M 30 3F St 56 142,60 141,23 148 90 116 38 48 14 333 4,02
64 8M 30 3F St 64 162,97 161,60 168 90 137 38 48 14 338 4,60
72 8M 30 3F St 72 183,35 181,97 192 95 158 38 48 14 340 5,41
80 8M 30 3 GG 80 203,72 202,35 100 180 38 48 14 5,23
90 8M 30 3 GG 90 229,18 227,81 100 204 38 48 14 6,42

112 8M 30 4 GG 112 285,21 283,83 100 254 38 48 18 8,12
144 8M 30 4 GG 144 366,69 365,32 100 336 38 48 20 10,36
168 8M 30 4 GG 168 427,81 426,44 100 400 38 48 20 12,37
192 8M 30 4 GG 192 488,92 487,55 100 460 38 48 20 14,31

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

3F2F 3 4
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

22 8M 50 2F St 22 56,02 54,65 60 43 60 70 12 308 1,10
24 8M 50 2F St 24 61,11 59,74 66 45 60 70 12 310 1,30
26 8M 50 2F St 26 66,21 64,84 71 48 60 70 12 311 1,60
28 8M 50 2F St 28 71,30 70,08 75 50 60 70 14 312 1,70
30 8M 50 2F St 30 76,39 75,13 83 55 60 70 14 314 2,00
32 8M 50 2F St 32 81,49 80,16 87 60 60 70 14 315 2,35
34 8M 50 2F St 34 86,58 85,21 91 66 60 70 14 316 2,80
36 8M 50 2F St 36 91,67 90,30 98 70 60 70 14 319 3,10
38 8M 50 2F St 38 96,77 95,39 103 75 60 70 14 320 3,30
40 8M 50 2F St 40 101,86 100,49 106 75 60 70 14 321 3,60
44 8M 50 2F St 44 112,05 110,67 119 75 60 70 14 325 4,40
48 8M 50 2F St 48 122,23 120,86 127 75 60 70 14 327 5,00
56 8M 50 7F St 56 142,60 141,23 148 90 116 60 60 18 333 5,68
64 8M 50 7F St 64 162,97 161,60 168 100 137 60 60 18 338 6,93
72 8M 50 7F St 72 183,35 181,97 192 100 158 60 60 18 340 7,95
80 8M 50 7 GG 80 203,72 202,35 110 180 60 60 18 7,96
90 8M 50 7 GG 90 229,18 227,81 110 204 60 60 18 9,20

112 8M 50 8 GG 112 285,21 283,83 110 254 60 60 18 12,16
144 8M 50 8 GG 144 366,69 365,32 110 336 60 60 20 15,68
168 8M 50 8 GG 168 427,81 426,44 120 400 60 60 20 18,99
192 8M 50 8 GG 192 488,92 487,55 130 460 60 60 20 24,09

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 50 mm

7F2F 7 8
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

22 8M 85 2F St 22 56,02 54,65 60 43 95 105 12 308 1,60
24 8M 85 2F St 24 61,11 59,74 66 45 95 105 12 310 1,95
26 8M 85 2F St 26 66,21 64,84 71 48 95 105 12 311 2,30
28 8M 85 2F St 28 71,30 70,08 75 50 95 105 14 312 2,60
30 8M 85 2F St 30 76,39 75,13 83 55 95 105 14 314 3,10
32 8M 85 2F St 32 81,49 80,16 87 60 95 105 14 315 3,70
34 8M 85 2F St 34 86,58 85,21 91 66 95 105 14 316 4,00
36 8M 85 2F St 36 91,67 90,30 98 70 95 105 14 319 4,70
38 8M 85 2F St 38 96,77 95,39 103 75 95 105 14 320 5,10
40 8M 85 2F St 40 101,86 100,49 106 75 95 105 14 321 5,40
44 8M 85 2F St 44 112,05 110,67 119 75 95 105 14 325 6,70
48 8M 85 2F St 48 122,23 120,86 127 75 95 105 14 327 8,17
56 8M 85 2F St 56 142,60 141,23 148 90 95 105 18 333 11,48
64 8M 85 7F St 64 162,97 161,60 168 100 137 95 95 18 338 11,02
72 8M 85 7F St 72 183,35 181,97 192 100 158 95 95 18 340 13,45
80 8M 85 8 GG 80 203,72 202,35 110 180 95 95 20 12,36
90 8M 85 8 GG 90 229,18 227,81 110 204 95 95 20 14,38

112 8M 85 8 GG 112 285,21 283,83 110 254 95 95 24 18,66
144 8M 85 8 GG 144 366,69 365,32 110 341 95 95 24 23,00

* 168 8M 85 8 GG 168 427,81 426,44 120 400 95 95 24
* 192 8M 85 8 GG 192 488,92 487,55 130 460 95 95 24

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 85 mm

* Costruite a richiesta / Manufactured on request

2F 7F 8
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

28 14M 40 2F St 28 124,78 122,12 127 100 54 69 24 400 4,80
30 14M 40 2F St 30 133,69 130,99 138 100 54 69 24 401 5,60
32 14M 40 2F St 32 142,60 139,88 154 100 54 69 24 403 6,20
34 14M 40 2F St 34 151,52 148,79 160 100 54 69 24 404 6,90
36 14M 40 2F St 36 160,43 157,68 168 100 54 69 24 405 7,70
38 14M 40 2F St 38 169,34 166,60 183 120 54 69 24 406 8,90
40 14M 40 2F St 40 178,25 175,49 188 120 54 69 24 407 9,80
44 14M 40 2F St 44 196,08 193,28 211 120 54 69 24 411 12,00
48 14M 40 3F GG 48 213,90 211,11 226 135 170 54 69 24 412 11,98
56 14M 40 3F GG 56 249,55 246,76 256 135 207 54 69 28 416 14,01
64 14M 40 3F GG 64 285,21 282,41 296 135 240 54 69 28 418 16,65
72 14M 40 4 GG 72 320,86 318,06 135 278 54 69 28 15,52
80 14M 40 4 GG 80 356,51 353,71 135 314 54 69 28 17,23
90 14M 40 4 GG 90 401,07 398,28 135 358 54 69 28 19,40

112 14M 40 4 GG 112 499,11 496,32 135 456 54 69 28 24,14
* 144 14M 40 4 GG 144 641,71 638,92 135 600 54 69 28
* 168 14M 40 4 GG 168 748,66 745,87 135 706 54 69 28
* 192 14M 40 4 GG 192 855,62 852,82 135 813 54 69 28

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 40 mm

* Costruite a richiesta / Manufactured on request

2F 3F 4
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

28 14M 55 2F St 28 124,78 122,12 127 100 70 85 24 400 5,70
30 14M 55 2F St 30 133,69 130,99 138 100 70 85 24 401 7,10
32 14M 55 2F St 32 142,60 139,88 154 100 70 85 24 403 7,90
34 14M 55 2F St 34 151,52 148,79 160 100 70 85 24 404 9,33
36 14M 55 2F St 36 160,43 157,68 168 100 70 85 24 405 10,49
38 14M 55 2F St 38 169,34 166,60 183 120 70 85 24 406 12,11
40 14M 55 2F St 40 178,25 175,49 188 120 70 85 24 407 13,30
44 14M 55 2F St 44 196,08 193,28 211 120 70 85 24 411 16,12
48 14M 55 7F GG 48 213,90 211,11 226 135 170 70 70 24 412 13,50
56 14M 55 7F GG 56 249,55 246,76 256 135 207 70 70 28 416 15,78
64 14M 55 7F GG 64 285,21 282,41 296 135 240 70 70 28 418 19,04
72 14M 55 8 GG 72 320,86 318,06 135 278 70 70 28 18,41
80 14M 55 8 GG 80 356,51 353,71 135 314 70 70 28 20,27
90 14M 55 8 GG 90 401,07 398,28 135 358 70 70 28 22,98

112 14M 55 8 GG 112 499,11 496,32 135 456 70 70 28 29,29
144 14M 55 8 GG 144 641,71 638,92 135 600 70 70 28 36,00
168 14M 55 8 GG 168 748,66 745,87 135 706 70 70 28 40,00
192 14M 55 8 GG 192 855,62 852,82 135 813 70 70 28 47,50

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 55 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 7F 8
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

28 14M 85 2F St 28 124,78 122,12 127 100 102 117 24 400 8,77
30 14M 85 2F St 30 133,69 130,99 138 100 102 117 24 401 10,13
32 14M 85 2F St 32 142,60 139,88 154 100 102 117 24 403 11,65
34 14M 85 2F St 34 151,52 148,79 160 100 102 117 24 404 13,15
36 14M 85 2F St 36 160,43 157,68 168 100 102 117 32 405 14,48
38 14M 85 2F St 38 169,34 166,60 183 120 102 117 32 406 16,62
40 14M 85 2F St 40 178,25 175,49 188 135 102 117 32 407 18,84
44 14M 85 2F St 44 196,08 193,28 211 135 102 117 32 411 22,86
48 14M 85 2F St 48 213,90 211,11 226 150 102 117 32 412 27,00
56 14M 85 7F GG 56 249,55 246,76 256 150 207 102 102 32 416 24,19
64 14M 85 7F GG 64 285,21 282,41 296 150 240 102 102 32 418 28,57
72 14M 85 8 GG 72 320,86 318,06 150 278 102 102 32 28,26
80 14M 85 8 GG 80 356,51 353,71 150 314 102 102 32 31,00
90 14M 85 8 GG 90 401,07 398,28 150 358 102 102 32 35,00

112 14M 85 8 GG 112 499,11 496,32 150 456 102 102 32 43,50
144 14M 85 8 GG 144 641,71 638,92 150 600 102 102 32 60,00
168 14M 85 8 GG 168 748,66 745,87 150 706 102 102 32 63,00
192 14M 85 8 GG 192 855,62 852,82 165 813 102 102 32 76,00

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 85 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 7F 8
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

28 14M 115 2F St 28 124,78 122,12 127 100 133 148 32 400 10,75
30 14M 115 2F St 30 133,69 130,99 138 100 133 148 32 401 12,52
32 14M 115 2F St 32 142,60 139,88 154 100 133 148 32 403 14,48
34 14M 115 2F St 34 151,52 148,79 160 100 133 148 32 404 16,45
36 14M 115 2F St 36 160,43 157,68 168 120 133 148 32 405 18,99
38 14M 115 2F St 38 169,34 166,60 183 120 133 148 32 406 21,31
40 14M 115 2F St 40 178,25 175,49 188 135 133 148 32 407 24,04
44 14M 115 2F St 44 196,08 193,28 211 140 133 148 32 411 29,41
48 14M 115 2F St 48 213,90 211,11 226 150 133 148 32 412 35,00
56 14M 115 2F St 56 249,55 246,76 256 150 133 148 32 416 48,00
64 14M 115 7F GG 64 285,21 282,41 296 150 240 133 133 32 418 36,00
72 14M 115 8 GG 72 320,86 318,06 150 278 133 133 32 36,00
80 14M 115 8 GG 80 356,51 353,71 150 314 133 133 32 40,00
90 14M 115 8 GG 90 401,07 398,28 150 358 133 133 32 45,00

112 14M 115 8 GG 112 499,11 496,32 150 456 133 133 32 55,50
144 14M 115 8 GG 144 641,71 638,92 165 600 133 133 32 71,00
168 14M 115 8 GG 168 748,66 745,87 165 706 133 133 32 83,00
192 14M 115 8 GG 192 855,62 852,82 165 813 133 133 32 96,00

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 115 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 7F 8
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descrizione tipo materiale denti dp de Df Dm Di F L d n°
flangia Kg.

28 14M 170 2F St 28 124,78 122,12 127 100 187 202 32 400 14,79
30 14M 170 2F St 30 133,69 130,99 138 100 187 202 32 401 17,24
32 14M 170 2F St 32 142,60 139,88 154 100 187 202 32 403 19,92
34 14M 170 2F St 34 151,52 148,79 160 100 187 202 32 404 22,72
36 14M 170 2F St 36 160,43 157,68 168 120 187 202 32 405 26,07
38 14M 170 2F St 38 169,34 166,60 183 135 187 202 32 406 29,71
40 14M 170 2F St 40 178,25 175,49 188 140 187 202 32 407 33,50

* 44 14M 170 2F St 44 196,08 193,28 211 160 187 202 32 411
* 48 14M 170 2F St 48 213,90 211,11 226 160 187 202 32 412
* 56 14M 170 2F St 56 249,55 246,76 256 160 187 202 32 416
* 64 14M 170 2F St 64 285,21 282,41 296 180 187 202 32 418
* 72 14M 170 7 GG 72 320,86 318,06 180 278 187 187 32

80 14M 170 7 GG 80 356,51 353,71 180 314 187 187 32 71,00
90 14M 170 8 GG 90 401,07 398,28 180 358 187 187 38 73,00

112 14M 170 8 GG 112 499,11 496,32 200 456 187 187 38 95,00
144 14M 170 8 GG 144 641,71 638,92 220 600 187 187 38 114,00
168 14M 170 8 GG 168 748,66 745,87 220 706 187 187 38 142,00

* 192 14M 170 8 GG 192 855,62 852,82 220 813 187 187 38

PULEGGE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 170 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG) 2F 7 8

* Costruite a richiesta / Manufactured on request
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  34 5M 15 15F St 34 1008 25 54,11 52,97 57 22 22 213 0,20
TL  36 5M 15 15F St 36 1108 25 57,30 56,15 60 22 22 214 0,25
TL  38 5M 15 15F St 38 1108 25 60,48 59,34 66 22 22 216 0,30
TL  40 5M 15 15F St 40 1108 25 63,66 62,52 71 22 22 217 0,35
TL  44 5M 15 15F St 44 1108 25 70,03 68,89 75 22 22 218 0,40
TL  48 5M 15 10F St 48 1210 32 76,39 75,25 83 59 22 25 3 219 0,46
TL  56 5M 15 10F St 56 1210 32 89,13 87,99 93 70 22 25 3 222 0,60
TL  64 5M 15 10F St 64 1210 32 101,86 100,72 106 80 22 25 3 224 0,80
TL  72 5M 15 10 St 72 1610 42 114,59 113,45 92 22 25 3 1,20
TL  80 5M 15 10 St 80 1610 42 127,32 126,18 92 22 25 3 1,76
TL  90 5M 15 10 St 90 1610 42 143,24 142,10 92 22 25 3 2,32
TL112 5M 15 10 St 112 2012 50 178,25 177,11 110 20 32 12 3,72
TL136 5M 15 13 St 136 2012 50 216,45 215,31 110 199 20 32 6 3,82

Materiale: Acciaio (St)

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

5M
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 15 mm

10F 10 13 15F

59FORNITURE   INDUSTRIALI

PU
LE

GG
E



descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL 22 8M 20 16F St 22 1008 25 56,02 54,65 60 37 28 22 6 308 0,25
TL 24 8M 20 16F St 24 1108 25 61,11 59,74 66 44 28 22 6 310 0,30
TL 26 8M 20 16F St 26 1108 25 66,21 64,84 71 45 28 22 6 311 0,36
TL 28 8M 20 16F St 28 1108 25 71,30 70,08 75 50 28 22 6 312 0,45
TL 30 8M 20 16F St 30 1108 25 76,39 75,13 83 58 28 22 6 314 0,55
TL 32 8M 20 16F St 32 1610 42 81,49 80,16 87 63 28 25 3 315 0,43
TL 34 8M 20 16F St 34 1610 42 86,58 85,21 91 64 28 25 3 316 0,57
TL 36 8M 20 16F St 36 1610 42 91,67 90,30 98 68 28 25 3 319 0,70
TL 38 8M 20 16F St 38 1610 42 96,77 95,39 103 72 28 25 3 320 0,82
TL 40 8M 20 16F St 40 1610 42 101,86 100,49 106 76 28 25 3 321 1,10
TL 44 8M 20 10F St 44 2012 50 112,05 110,67 119 92 28 32 4 325 1,20
TL 48 8M 20 10F St 48 2012 50 122,23 120,86 127 96 28 32 4 327 1,65
TL 56 8M 20 10F St 56 2012 50 142,60 141,23 148 110 28 32 4 333 2,50
TL 64 8M 20 11F St 64 2012 50 162,97 161,60 168 110 137 28 32 4 338 2,60
TL 72 8M 20 11F St 72 2012 50 183,35 181,97 192 110 158 28 32 4 340 3,40
TL 80 8M 20 11 GG 80 2012 50 203,72 202,35 110 180 28 32 4 3,60
TL 90 8M 20 11 GG 90 2012 50 229,18 227,81 110 204 28 32 4 4,10

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 20 mm

11F10F 11 16F

60 FORNITURE   INDUSTRIALI



descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  22 8M 30 16F St 22 1008 25 56,02 54,65 60 37 38 22 16 308 0,33
TL  24 8M 30 16F St 24 1108 25 61,11 59,74 66 44 38 22 16 310 0,40
TL  26 8M 30 16F St 26 1108 25 66,21 64,84 71 44 38 22 16 311 0,45
TL  28 8M 30 16F St 28 1210 32 71,30 70,08 75 50 38 25 13 312 0,50
TL  30 8M 30 15F St 30 1615 42 76,39 75,13 83 38 38 314 0,55
TL  32 8M 30 15F St 32 1615 42 81,49 80,16 87 38 38 315 0,60
TL  34 8M 30 15F St 34 1615 42 86,58 85,21 91 38 38 316 0,80
TL  36 8M 30 15F St 36 1615 42 91,67 90,30 98 38 38 319 1,00
TL  38 8M 30 15F St 38 1615 42 96,77 95,39 103 38 38 320 1,10
TL  40 8M 30 15F St 40 1615 42 101,86 100,49 106 38 38 321 1,34
TL  44 8M 30 18F St 44 2012 50 112,05 110,67 119 86 38 32 3 325 1,30
TL  48 8M 30 18F St 48 2012 50 122,23 120,86 127 90 38 32 3 327 1,80
TL  56 8M 30 18F St 56 2012 50 142,60 141,23 148 110 38 32 3 333 3,80
TL  64 8M 30 10F St 64 2517 60 162,97 161,60 168 125 38 45 7 338 4,30
TL  72 8M 30 11F St 72 2517 60 183,35 181,97 192 125 158 38 45 7 340 4,40
TL  80 8M 30 11 GG 80 2517 60 203,72 202,35 125 180 38 45 7 4,65
TL  90 8M 30 11 GG 90 2517 60 229,18 227,81 125 204 38 45 7 5,80
TL112 8M 30 12 GG 112 2517 60 285,21 283,83 125 254 38 45 7 6,20
TL144 8M 30 12 GG 144 2517 60 366,69 365,32 125 336 38 45 7 9,00

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 30 mm

15F12 16F 18F

10F 11F 11
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  28 8M 50 16F St 28 1210 32 71,30 70,08 75 50 60 25 35 312 0,60
TL  30 8M 50 16F St 30 1615 42 76,39 75,13 83 58 60 38 22 314 0,65
TL  32 8M 50 16F St 32 1615 42 81,49 80,16 87 63 60 38 22 315 0,80
TL  34 8M 50 16F St 34 1615 42 86,58 85,21 91 65 60 38 22 316 1,08
TL  36 8M 50 16F St 36 1615 42 91,67 90,30 98 68 60 38 22 319 1,35
TL  38 8M 50 16F St 38 1615 42 96,77 95,39 103 72 60 38 22 320 1,65
TL  40 8M 50 18F St 40 2012 50 101,86 100,49 106 80 60 32 14 321 1,70
TL  44 8M 50 18F St 44 2012 50 112,05 110,67 119 86 60 32 14 325 1,80
TL  48 8M 50 18F St 48 2012 50 122,23 120,86 127 95 60 32 14 327 2,35
TL  56 8M 50 18F St 56 2517 60 142,60 141,23 148 116 60 45 7,5 333 3,35
TL  64 8M 50 18F St 64 2517 60 162,97 161,60 168 136 60 45 7,5 338 4,90
TL  72 8M 50 19F St 72 2517 60 183,35 181,97 192 125 158 60 45 7,5 340 6,90
TL  80 8M 50 18 GG 80 3020 75 203,72 202,35 180 60 51 4,5 8,90
TL  90 8M 50 19 GG 90 3020 75 229,18 227,81 160 204 60 51 4,5 9,90
TL112 8M 50 19 GG 112 3020 75 285,21 283,83 170 254 60 51 4,5 12,10
TL144 8M 50 20 GG 144 3020 75 366,69 365,32 170 336 60 51 4,5 15,40
TL168 8M 50 14 GG 168 3525 90 427,81 426,44 198 395 60 65 2,5 22,80
TL192 8M 50 14 GG 192 3525 90 488,92 487,55 198 455 60 65 2,5 26,50

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 50 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

1919F 20 18

14 16F 18F
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  34 8M 85 18F St 34 1615 42 86,58 85,22 91 65 95 38 28,5 316 1,50
TL  36 8M 85 18F St 36 1615 42 91,67 90,30 98 68 95 38 28,5 319 1,90
TL  38 8M 85 18F St 38 1615 42 96,77 95,39 103 72 95 38 28,5 320 2,20
TL  40 8M 85 18F St 40 2012 50 101,86 100,49 106 80 95 32 31,5 321 1,90
TL  44 8M 85 18F St 44 2012 50 112,05 110,67 119 86 95 32 31,5 325 2,30
TL  48 8M 85 18F St 48 2517 60 122,23 120,86 127 97 95 45 25 327 2,70
TL  56 8M 85 18F St 56 2517 60 142,60 141,23 148 116 95 45 25 333 4,50
TL  64 8M 85 18F St 64 2517 60 162,97 161,60 168 136 95 45 25 338 6,30
TL  72 8M 85 18F St 72 3020 75 183,35 181,97 192 150 95 51 22 340 8,10
TL  80 8M 85 18 GG 80 3020 75 203,72 202,35 180 95 51 22 10,20
TL  90 8M 85 19 GG 90 3020 75 229,18 227,81 170 204 95 51 22 11,20
TL112 8M 85 19 GG 112 3020 75 285,21 283,83 170 254 95 51 22 15,00
TL144 8M 85 20 GG 144 3525 90 366,69 365,32 198 336 95 65 15 20,20
TL168 8M 85 20 GG 168 3525 90 427,81 426,44 198 395 95 65 15 22,40
TL192 8M 85 20 GG 192 3525 90 488,92 487,55 198 455 95 65 15 28,20

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

8M
PASSO 8 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 85 mm

1818F 19 20
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  28 14M 40 18F St 28 2012 50 124,78 122,12 127 94 54 32 11 400 2,10
TL  30 14M 40 18F St 30 2012 50 133,69 130,99 138 98 54 32 11 401 2,70
TL  32 14M 40 18F St 32 2012 50 142,60 139,88 154 108 54 32 11 403 3,40
TL  34 14M 40 18F St 34 2517 60 151,52 148,79 160 110 54 45 4,5 404 3,90
TL  36 14M 40 18F St 36 2517 60 160,43 157,68 168 120 54 45 4,5 405 4,80
TL  38 14M 40 18F St 38 2517 60 169,34 166,60 183 130 54 45 4,5 406 5,40
TL  40 14M 40 18F St 40 2517 60 178,25 175,49 188 138 54 45 4,5 407 6,00
TL  44 14M 40 18F St 44 3020 75 196,08 193,28 211 155 54 51 1,5 411 7,70
TL  48 14M 40 18F St 48 3020 75 213,90 211,11 226 170 54 51 1,5 412 9,90
TL  56 14M 40 18F GG 56 3020 75 249,55 246,76 256 208 54 51 1,5 416 10,70
TL  64 14M 40 19F GG 64 3020 75 285,21 282,41 296 170 240 54 51 1,5 418 13,30
TL  72 14M 40 19 GG 72 3020 75 320,86 318,06 170 280 54 51 1,5 15,00
TL  80 14M 40 20 GG 80 3020 75 356,51 353,71 170 315 54 51 1,5 16,00
TL  90 14M 40 20 GG 90 3020 75 401,07 398,28 170 360 54 51 1,5 18,00
TL112 14M 40 20 GG 112 3020 75 499,11 496,32 170 457 54 51 1,5 25,50
TL144 14M 40 20 GG 144 3020 75 641,71 638,92 170 600 54 51 1,5 32,00
TL168 14M 40 20 GG 168 3020 75 748,66 745,87 170 706 54 51 1,5 43,50
TL192 14M 40 20 GG 192 3020 75 855,62 852,82 170 813 54 51 1,5 49,50

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 40 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

19F18F 19 20
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  28 14M 55 18F St 28 2012 50 124,78 122,12 127 94 70 32 19 400 2,20
TL  30 14M 55 18F St 30 2517 60 133,69 130,99 138 100 70 45 12,5 401 2,70
TL  32 14M 55 18F St 32 2517 60 142,60 139,88 154 108 70 45 12,5 403 3,60
TL  34 14M 55 18F St 34 2517 60 151,52 148,79 160 110 70 45 12,5 404 4,50
TL  36 14M 55 18F St 36 2517 60 160,43 157,68 168 120 70 45 12,5 405 5,20
TL  38 14M 55 18F St 38 2517 60 169,34 166,60 183 130 70 45 12,5 406 6,20
TL  40 14M 55 18F St 40 2517 60 178,25 175,49 188 138 70 45 12,5 407 6,90
TL  44 14M 55 18F St 44 3020 75 196,08 193,28 211 155 70 51 9,5 411 8,60
TL  48 14M 55 18F St 48 3020 75 213,90 211,11 226 170 70 51 9,5 412 10,50
TL  56 14M 55 18F GG 56 3020 75 249,55 246,76 256 208 70 51 9,5 416 12,50
TL  64 14M 55 19F GG 64 3020 75 285,21 282,41 296 170 240 70 51 9,5 418 15,60
TL  72 14M 55 19 GG 72 3020 75 320,86 318,06 170 280 70 51 9,5 17,45
TL  80 14M 55 20 GG 80 3020 75 356,51 353,71 170 315 70 51 9,5 17,45
TL  90 14M 55 20 GG 90 3020 75 401,07 398,28 170 360 70 51 9,5 19,90
TL112 14M 55 20 GG 112 3020 75 499,11 496,32 170 457 70 51 9,5 27,50
TL144 14M 55 20 GG 144 3020 75 641,71 638,92 170 600 70 51 9,5 37,00
TL168 14M 55 20 GG 168 3020 75 748,66 745,87 170 706 70 51 9,5 50,00
TL192 14M 55 20 GG 192 3020 75 855,62 852,82 170 813 70 51 9,5 62,00

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 55 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

19F18F 19 20
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  28 14M 85 18F St 28 2517 60 124,78 122,12 127 98 102 45 28,5 400 2,70
TL  30 14M 85 18F St 30 2517 60 133,69 130,99 138 100 102 45 28,5 401 3,80
TL  32 14M 85 18F St 32 2517 60 142,60 139,88 154 108 102 45 28,5 403 4,70
TL  34 14M 85 18F St 34 2517 60 151,52 148,79 160 110 102 45 28,5 404 6,00
TL  36 14M 85 18F St 36 3020 75 160,43 157,68 168 125 102 51 25,5 405 5,70
TL  38 14M 85 18F St 38 3020 75 169,34 166,60 183 130 102 51 25,5 406 6,80
TL  40 14M 85 18F St 40 3020 75 178,25 175,49 188 138 102 51 25,5 407 8,00
TL  44 14M 85 18F St 44 3030 75 196,08 193,28 211 155 102 76 13 411 11,70
TL  48 14M 85 18F St 48 3030 75 213,90 211,11 226 170 102 76 13 412 15,00
TL  56 14M 85 18F GG 56 3525 90 249,55 246,76 256 210 102 65 18,5 416 19,00
TL  64 14M 85 19F GG 64 3525 90 285,21 282,41 296 190 240 102 65 18,5 418 23,50
TL  72 14M 85 19 GG 72 3525 90 320,86 318,06 190 280 102 65 18,5 25,00
TL  80 14M 85 20 GG 80 3525 90 356,51 353,71 190 315 102 65 18,5 26,00
TL  90 14M 85 20 GG 90 3525 90 401,07 398,28 190 360 102 65 18,5 28,00
TL112 14M 85 20 GG 112 3525 90 499,11 496,32 190 457 102 65 18,5 36,00
TL144 14M 85 20 GG 144 3525 90 641,71 638,92 190 600 102 65 18,5 48,00
TL168 14M 85 20 GG 168 3525 90 748,66 745,87 190 706 102 65 18,5 60,00
TL192 14M 85 22 GG 192 4040 100 855,62 852,82 230 813 102 102 85,00

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 85 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

19F18F 19 20 22
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  28 14M 115 18F St 28 2517 60 124,78 122,12 127 98 133 45 44 400 3,80
TL  30 14M 115 18F St 30 2517 60 133,69 130,99 138 100 133 45 44 401 5,00
TL  32 14M 115 18F St 32 2517 60 142,60 139,88 154 108 133 45 44 403 6,80
TL  34 14M 115 18F St 34 2517 60 151,52 148,79 160 110 133 45 44 404 6,90
TL  36 14M 115 18F St 36 3020 75 160,43 157,68 168 125 133 51 41 405 7,00
TL  38 14M 115 18F St 38 3020 75 169,34 166,60 183 130 133 51 41 406 8,50
TL  40 14M 115 18F St 40 3020 75 178,25 175,49 188 138 133 51 41 407 9,10
TL  44 14M 115 18F St 44 3030 75 196,08 193,28 211 155 133 76 28,5 411 13,00
TL  48 14M 115 18F St 48 3030 75 213,90 211,11 226 170 133 76 28,5 412 16,00
TL  56 14M 115 18F GG 56 3535 90 249,55 246,76 256 210 133 89 22 416 24,00
TL  64 14M 115 19F GG 64 3535 90 285,21 282,41 296 190 240 133 89 22 418 32,00
TL  72 14M 115 19 GG 72 3535 90 320,86 318,06 190 280 133 89 22 31,00
TL  80 14M 115 20 GG 80 3535 90 356,51 353,71 190 315 133 89 22 32,00
TL  90 14M 115 20 GG 90 3535 90 401,07 398,28 190 360 133 89 22 37,00
TL112 14M 115 20 GG 112 3535 90 499,11 496,32 190 457 133 89 22 45,00
TL144 14M 115 20 GG 144 4040 100 641,71 638,92 230 600 133 102 15,5 63,00
TL168 14M 115 20 GG 168 4040 100 748,66 745,87 230 706 133 102 15,5 77,50
TL192 14M 115 20 GG 192 4040 100 855,62 852,82 230 813 133 102 15,5 95,00

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 115 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

19F18F 19 20
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descrizione tipo materiale denti bussola foro
max dp de Df Dm Di F L R n°

flangia Kg.

TL  38 14M 170 18F St 38 3030 75 169,34 166,60 183 130 187 76 55,5 406 11,70
TL  40 14M 170 18F St 40 3030 75 178,25 175,49 188 138 187 76 55,5 407 13,00
TL  44 14M 170 18F St 44 3535 90 196,08 193,28 211 155 187 89 49 411 15,00
TL  48 14M 170 18F St 48 3535 90 213,90 211,11 226 170 187 89 49 412 19,00
TL  56 14M 170 18F St 56 3535 90 249,55 246,76 256 210 187 89 49 416 28,50
TL  64 14M 170 18F GG 64 4040 100 285,21 282,41 296 240 187 102 42,5 418 41,00
TL  72 14M 170 19 GG 72 4040 100 320,86 318,06 230 280 187 102 42,5 47,00
TL  80 14M 170 19 GG 80 4040 100 356,51 353,71 230 315 187 102 42,5 48,00
TL  90 14M 170 20 GG 90 4040 100 401,07 398,28 230 360 187 102 42,5 52,50
TL112 14M 170 20 GG 112 5050 125 499,11 496,32 265 457 187 127 30 74,50
TL144 14M 170 20 GG 144 5050 125 641,71 638,92 265 600 187 127 30 91,00
TL168 14M 170 20 GG 168 5050 125 748,66 745,87 265 706 187 127 30 116,00
TL192 14M 170 20 GG 192 5050 125 855,62 852,82 265 813 187 127 30 134,00

PULEGGE DENTATE A BUSSOLA CONICA PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT PULLEYS FOR TAPER BUSHES

14M
PASSO 14 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 170 mm

Materiale: Acciaio (St)
Materiale: Ghisa (GG)

18F 19 20
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PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 2,5
PASSO 2,5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 6 mm

descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

16  T 2,5  12 1F Al 12 9,00 13 12 9 16 100 0,01
16  T 2,5  14 1F Al 14 10,60 15 14 9 16 101 0,01
16  T 2,5  15 1F Al 15 11,40 15 15 9 16 101 0,01
16  T 2,5  16 1F Al 16 12,20 16 16 9 16 102 0,01
16  T 2,5  18 2F Al 18 13,80 18 10 10 16 3 104 0,01
16  T 2,5  19 2F Al 19 14,60 18 10 10 16 3 104 0,01
16  T 2,5  20 2F Al 20 15,40 19,5 11 10 16 3 105 0,01
16  T 2,5  22 2F Al 22 17,00 23 11 10 16 3 106 0,01
16  T 2,5  24 2F Al 24 18,55 23 12 10 16 3 107 0,01
16  T 2,5  25 2F Al 25 19,35 23 13 10 16 3 107 0,01
16  T 2,5  26 2F Al 26 20,15 25 14 10 16 4 108 0,01
16  T 2,5  28 2F Al 28 21,75 25 14 10 16 4 108 0,02
16  T 2,5  30 2F Al 30 23,35 28 16 10 16 6 109 0,02
16  T 2,5  32 2F Al 32 24,95 32 16 10 16 6 110 0,02
16  T 2,5  36 2F Al 36 28,10 36 20 10 16 6 111 0,03
16  T 2,5  40 2F Al 40 31,30 38 22 10 16 6 112 0,03
16  T 2,5  44 2 Al 44 34,50 24 10 16 6 0,04
16  T 2,5  48 2 Al 48 37,70 26 10 16 6 0,05
16  T 2,5  60 2 Al 60 47,25 34 10 16 8 0,07

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 1F 22F
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PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 5
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 10 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore

descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

21  T 5  10 2F Al 10 15,05 19,5 8 15 21 200 0,01
21  T 5  12 2F Al 12 18,25 23 10 15 21 201 0,01
21  T 5  14 2F Al 14 21,45 25 13 15 21 203 0,02
21  T 5  15 2F Al 15 23,05 28 16 15 21 204 0,02
21  T 5  16 2F Al 16 24,60 32 18 15 21 205 0,03
21  T 5  18 2F Al 18 27,80 32 20 15 21 205 0,03
21  T 5  19 2F Al 19 29,40 36 22 15 21 206 0,04
21  T 5  20 2F Al 20 31,00 36 23 15 21 206 0,04
21  T 5  22 2F Al 22 34,25 38 24 15 21 207 0,05
21  T 5  24 2F Al 24 37,40 42 26 15 21 208 0,06
21  T 5  25 2F Al 25 38,95 44 26 15 21 209 0,06
21  T 5  26 2F Al 26 40,60 44 26 15 21 209 0,06
21  T 5  27 2F Al 27 42,20 48 30 15 21 8 210 0,07
21  T 5  28 2F Al 28 43,75 48 32 15 21 8 210 0,07
21  T 5  30 2F Al 30 46,95 51 34 15 21 8 211 0,07
21  T 5  32 2F Al 32 50,10 54 38 15 21 8 212 0,09
21  T 5  36 2F Al 36 56,45 63 38 15 21 8 215 0,11
21  T 5  40 2F Al 40 62,85 66 40 15 21 8 216 0,14
21  T 5  42 2F Al 42 66,00 71 40 15 21 8 217 0,18
21  T 5  44 2 Al 44 69,20 45 15 21 8 0,18
21  T 5  48 2 Al 48 75,55 50 15 21 8 0,20
21  T 5  60 2 Al 60 94,65 65 15 21 8 0,31

22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

27  T 5  10 2F Al 10 15,05 19,5 8 21 27 200 0,02
27  T 5  12 2F Al 12 18,25 23 10 21 27 201 0,02
27  T 5  14 2F Al 14 21,45 25 13 21 27 203 0,03
27  T 5  15 2F Al 15 23,05 28 16 21 27 204 0,03
27  T 5  16 2F Al 16 24,60 32 18 21 27 205 0,04
27  T 5  18 2F Al 18 27,80 32 20 21 27 205 0,04
27  T 5  19 2F Al 19 29,40 36 22 21 27 206 0,05
27  T 5  20 2F Al 20 31,00 36 23 21 27 206 0,06
27  T 5  22 2F Al 22 34,25 38 24 21 27 207 0,06
27  T 5  24 2F Al 24 37,40 42 26 21 27 208 0,08
27  T 5  25 2F Al 25 38,95 44 26 21 27 209 0,08
27  T 5  26 2F Al 26 40,60 44 26 21 27 209 0,09
27  T 5  27 2F Al 27 42,20 48 30 21 27 8 210 0,09
27  T 5  28 2F Al 28 43,75 48 32 21 27 8 210 0,09
27  T 5  30 2F Al 30 46,95 51 34 21 27 8 211 0,10
27  T 5  32 2F Al 32 50,10 54 38 21 27 8 212 0,12
27  T 5  36 2F Al 36 56,45 63 38 21 27 8 215 0,16
27  T 5  40 2F Al 40 62,85 66 40 21 27 8 216 0,19
27  T 5  42 2F Al 42 66,00 71 40 21 27 8 217 0,20
27  T 5  44 2 Al 44 69,20 45 21 27 8 0,23
27  T 5  48 2 Al 48 75,55 50 21 27 8 0,28
27  T 5  60 2 Al 60 94,65 65 21 27 8 0,43

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 5
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 16 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

36  T 5  10 2F Al 10 15,05 19,5 8 30 36 200 0,02
36  T 5  12 2F Al 12 18,25 23 10 30 36 201 0,03
36  T 5  14 2F Al 14 21,45 25 13 30 36 203 0,04
36  T 5  15 2F Al 15 23,05 28 16 30 36 204 0,04
36  T 5  16 2F Al 16 24,60 32 18 30 36 205 0,05
36  T 5  18 2F Al 18 27,80 32 20 30 36 205 0,06
36  T 5  19 2F Al 19 29,40 36 22 30 36 206 0,07
36  T 5  20 2F Al 20 31,00 36 23 30 36 206 0,08
36  T 5  22 2F Al 22 34,25 38 24 30 36 207 0,08
36  T 5  24 2F Al 24 37,40 42 26 30 36 208 0,11
36  T 5  25 2F Al 25 38,95 44 26 30 36 209 0,12
36  T 5  26 2F Al 26 40,60 44 26 30 36 209 0,12
36  T 5  27 2F Al 27 42,20 48 30 30 36 8 210 0,13
36  T 5  28 2F Al 28 43,75 48 32 30 36 8 210 0,14
36  T 5  30 2F Al 30 46,95 51 34 30 36 8 211 0,15
36  T 5  32 2F Al 32 50,10 54 38 30 36 8 212 0,18
36  T 5  36 2F Al 36 56,45 63 38 30 36 8 215 0,23
36  T 5  40 2F Al 40 62,85 66 40 30 36 8 216 0,28
36  T 5  42 2F Al 42 66,00 71 40 30 36 8 217 0,29
36  T 5  44 2 Al 44 69,20 45 30 36 8 0,31
36  T 5  48 2 Al 48 75,55 50 30 36 8 0,40
36  T 5  60 2 Al 60 94,65 65 30 36 8 0,61

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 5
PASSO 5 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 25 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

31  T 10  12 2F Al 12 36,35 42 28 21 31 6 208 0,08
31  T 10  14 2F Al 14 42,70 48 32 21 31 8 210 0,10
31  T 10  15 2F Al 15 45,90 51 32 21 31 8 211 0,12
31  T 10  16 2F Al 16 49,10 54 35 21 31 8 212 0,13
31  T 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 21 31 8 214 0,17
31  T 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 21 31 8 216 0,18
31  T 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 21 31 8 216 0,21
31  T 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 21 31 8 218 0,25
31  T 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 21 31 8 219 0,29
31  T 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 21 31 8 219 0,31
31  T 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 21 31 8 220 0,36
31  T 10  27 2F Al 27 84,10 91 60 21 31 8 221 0,37
31  T 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 21 31 8 222 0,40
31  T 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 21 31 8 223 0,44
31  T 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 21 31 10 224 0,49
31  T 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 21 31 10 225 0,62
31  T 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 21 31 10 226 0,77
31  T 10  44 2 Al 44 138,20 88 21 31 10 1,00
31  T 10  48 2 Al 48 150,95 95 21 31 16 1,10
31  T 10  60 2 Al 60 189,15 110 21 31 16 1,70

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 16 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F

73FORNITURE   INDUSTRIALI

PU
LE

GG
E



descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

40  T 10  12 2F Al 12 36,35 42 28 30 40 6 208 0,10
40  T 10  14 2F Al 14 42,70 48 32 30 40 8 210 0,13
40  T 10  15 2F Al 15 45,90 51 32 30 40 8 211 0,15
40  T 10  16 2F Al 16 49,10 54 35 30 40 8 212 0,18
40  T 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 30 40 8 214 0,22
40  T 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 30 40 8 216 0,25
40  T 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 30 40 8 216 0,28
40  T 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 30 40 8 218 0,34
40  T 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 30 40 8 219 0,39
40  T 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 30 40 8 219 0,42
40  T 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 30 40 8 220 0,48
40  T 10  27 2F Al 27 84,10 91 60 30 40 8 221 0,54
40  T 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 30 40 8 222 0,55
40  T 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 30 40 8 223 0,64
40  T 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 30 40 10 224 0,69
40  T 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 30 40 10 225 0,87
40  T 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 30 40 10 226 1,07
40  T 10  44 2 Al 44 138,20 88 30 40 10 1,35
40  T 10  48 2 Al 48 150,95 95 30 40 16 1,52
40  T 10  60 2 Al 60 189,15 110 30 40 16 2,34

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 25 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

47  T 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 37 47 10 214 0,25
47  T 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 37 47 10 216 0,29
47  T 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 37 47 12 216 0,32
47  T 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 37 47 12 218 0,39
47  T 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 37 47 12 219 0,47
47  T 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 37 47 12 219 0,53
47  T 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 37 47 12 220 0,56
47  T 10  27 2F Al 27 84,10 91 60 37 47 12 221 0,60
47  T 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 37 47 12 222 0,64
47  T 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 37 47 12 223 0,74
47  T 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 37 47 12 224 0,84
47  T 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 37 47 16 225 1,06
47  T 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 37 47 16 226 1,32
47  T 10  44 2 Al 44 138,20 88 37 47 16 1,61
47  T 10  48 2 Al 48 150,95 95 37 47 16 1,93
47  T 10  60 2 Al 60 189,10 110 37 47 16 3,00

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 32 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

66  T 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 56 66 10 214 0,42
66  T 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 56 66 10 216 0,47
66  T 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 56 66 12 216 0,52
66  T 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 56 66 12 218 0,57
66  T 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 56 66 12 219 0,74
66  T 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 56 66 12 219 0,77
66  T 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 56 66 12 220 0,82
66  T 10  27 2F Al 27 84,10 91 60 56 66 12 221 0,95
66  T 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 56 66 12 222 0,96
66  T 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 56 66 12 223 1,17
66  T 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 56 66 12 224 1,30
66  T 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 56 66 16 225 1,64
66  T 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 56 66 16 226 2,00
66  T 10  44 2 Al 44 138,20 88 56 66 16 2,36
66  T 10  48 2 Al 48 150,95 95 56 66 16 2,83
66  T 10  60 2 Al 60 189,10 110 56 66 16 4,37

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC PULLEYS “T” - DIN 7721-2

T 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE LARGHEZZA 50 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

21  BAT 5  12 2F Al 12 17,85 23 10 15 21 201 0,01
21  BAT 5  14 2F Al 14 21,05 25 13 15 21 203 0,02
21  BAT 5  15 2F Al 15 22,65 28 16 15 21 204 0,02
21  BAT 5  16 2F Al 16 24,20 32 18 15 21 205 0,03
21  BAT 5  18 2F Al 18 27,40 32 20 15 21 205 0,03
21  BAT 5  19 2F Al 19 29,00 36 22 15 21 206 0,04
21  BAT 5  20 2F Al 20 30,60 36 23 15 21 206 0,04
21  BAT 5  22 2F Al 22 33,85 38 24 15 21 207 0,05
21  BAT 5  24 2F Al 24 37,00 42 26 15 21 208 0,06
21  BAT 5  25 2F Al 25 38,55 44 26 15 21 209 0,06
21  BAT 5  26 2F Al 26 40,20 44 26 15 21 209 0,06
21  BAT 5  27 2F Al 27 41,80 48 30 15 21 8 210 0,07
21  BAT 5  28 2F Al 28 43,35 48 32 15 21 8 210 0,07
21  BAT 5  30 2F Al 30 46,55 51 34 15 21 8 211 0,07
21  BAT 5  32 2F Al 32 49,70 54 38 15 21 8 212 0,09
21  BAT 5  36 2F Al 36 56,05 63 38 15 21 8 215 0,11
21  BAT 5  40 2F Al 40 62,45 66 40 15 21 8 216 0,14
21  BAT 5  42 2F Al 42 65,60 71 40 15 21 8 217 0,18
21  BAT 5  44 2 Al 44 68,80 45 15 21 8 0,18
21  BAT 5  48 2 Al 48 75,15 50 15 21 8 0,20
21  BAT 5  60 2 Al 60 94,25 65 15 21 8 0,31

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 5
PASSO 5 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 10 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

27  BAT 5  12 2F Al 12 17,85 23 10 21 27 201 0,02
27  BAT 5  14 2F Al 14 21,05 25 13 21 27 203 0,03
27  BAT 5  15 2F Al 15 22,65 28 16 21 27 204 0,03
27  BAT 5  16 2F Al 16 24,20 32 18 21 27 205 0,04
27  BAT 5  18 2F Al 18 27,40 32 20 21 27 205 0,04
27  BAT 5  19 2F Al 19 29,00 36 22 21 27 206 0,05
27  BAT 5  20 2F Al 20 30,60 36 23 21 27 206 0,06
27  BAT 5  22 2F Al 22 33,85 38 24 21 27 207 0,06
27  BAT 5  24 2F Al 24 37,00 42 26 21 27 208 0,08
27  BAT 5  25 2F Al 25 38,55 44 26 21 27 209 0,08
27  BAT 5  26 2F Al 26 40,20 44 26 21 27 209 0,09
27  BAT 5  27 2F Al 27 41,80 48 30 21 27 8 210 0,09
27  BAT 5  28 2F Al 28 43,35 48 32 21 27 8 210 0,09
27  BAT 5  30 2F Al 30 46,55 51 34 21 27 8 211 0,10
27  BAT 5  32 2F Al 32 49,70 54 38 21 27 8 212 0,12
27  BAT 5  36 2F Al 36 56,05 63 38 21 27 8 215 0,16
27  BAT 5  40 2F Al 40 62,45 66 40 21 27 8 216 0,19
27  BAT 5  42 2F Al 42 65,60 71 40 21 27 8 217 0,20
27  BAT 5  44 2 Al 44 68,80 45 21 27 8 0,23
27  BAT 5  48 2 Al 48 75,15 50 21 27 8 0,28
27  BAT 5  60 2 Al 60 94,25 65 21 27 8 0,43

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 5
PASSO 5 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 16 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

36  BAT 5  12 2F Al 12 17,85 23 10 30 36 201 0,03
36  BAT 5  14 2F Al 14 21,05 25 13 30 36 203 0,04
36  BAT 5  15 2F Al 15 22,65 28 16 30 36 204 0,04
36  BAT 5  16 2F Al 16 24,20 32 18 30 36 205 0,05
36  BAT 5  18 2F Al 18 27,40 32 20 30 36 205 0,06
36  BAT 5  19 2F Al 19 29,00 36 22 30 36 206 0,07
36  BAT 5  20 2F Al 20 30,60 36 23 30 36 206 0,08
36  BAT 5  22 2F Al 22 33,85 38 24 30 36 207 0,08
36  BAT 5  24 2F Al 24 37,00 42 26 30 36 8 208 0,11
36  BAT 5  25 2F Al 25 38,55 44 26 30 36 8 209 0,12
36  BAT 5  26 2F Al 26 40,20 44 26 30 36 8 209 0,12
36  BAT 5  27 2F Al 27 41,80 48 30 30 36 8 210 0,13
36  BAT 5  28 2F Al 28 43,35 48 32 30 36 8 210 0,14
36  BAT 5  30 2F Al 30 46,55 51 34 30 36 8 211 0,15
36  BAT 5  32 2F Al 32 49,70 54 38 30 36 8 212 0,18
36  BAT 5  36 2F Al 36 56,05 63 38 30 36 8 215 0,23
36  BAT 5  40 2F Al 40 62,45 66 40 30 36 8 216 0,28
36  BAT 5  42 2F Al 42 65,60 71 40 30 36 8 217 0,29
36  BAT 5  44 2 Al 44 68,80 45 30 36 8 0,31
36  BAT 5  48 2 Al 48 75,15 50 30 36 8 0,40
36  BAT 5  60 2 Al 60 94,25 65 30 36 8 0,61

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 5
PASSO 5 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 25 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

31  BAT 10  15 2F Al 15 45,90 51 32 21 31 8 211 0,12
31  BAT 10  16 2F Al 16 49,10 54 35 21 31 8 212 0,13
31  BAT 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 21 31 8 214 0,17
31  BAT 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 21 31 8 216 0,18
31  BAT 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 21 31 8 216 0,21
31  BAT 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 21 31 8 218 0,25
31  BAT 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 21 31 8 219 0,29
31  BAT 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 21 31 8 219 0,31
31  BAT 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 21 31 8 220 0,36
31  BAT 10  27 2F Al 27 84,05 91 60 21 31 8 221 0,37
31  BAT 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 21 31 8 222 0,40
31  BAT 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 21 31 8 223 0,44
31  BAT 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 21 31 10 224 0,49
31  BAT 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 21 31 10 225 0,62
31  BAT 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 21 31 10 226 0,77
31  BAT 10  44 2 Al 44 138,20 88 21 31 10 1,00
31  BAT 10  48 2 Al 48 150,95 95 21 31 16 1,10
31  BAT 10  60 2 Al 60 189,15 110 21 31 16 1,70

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 16 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

40  BAT 10  15 2F Al 15 45,90 51 32 30 40 8 211 0,15
40  BAT 10  16 2F Al 16 49,10 54 35 30 40 8 212 0,18
40  BAT 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 30 40 8 214 0,22
40  BAT 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 30 40 8 216 0,25
40  BAT 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 30 40 8 216 0,28
40  BAT 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 30 40 8 218 0,34
40  BAT 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 30 40 8 219 0,39
40  BAT 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 30 40 8 219 0,42
40  BAT 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 30 40 8 220 0,48
40  BAT 10  27 2F Al 27 84,05 91 60 30 40 8 221 0,54
40  BAT 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 30 40 8 222 0,55
40  BAT 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 30 40 8 223 0,64
40  BAT 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 30 40 10 224 0,69
40  BAT 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 30 40 10 225 0,87
40  BAT 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 30 40 10 226 1,07
40  BAT 10  44 2 Al 44 138,20 88 30 40 10 1,35
40  BAT 10  48 2 Al 48 150,95 95 30 40 16 1,52
40  BAT 10  60 2 Al 60 189,15 110 30 40 16 2,34

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 25 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

47  BAT 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 37 47 10 214 0,25
47  BAT 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 37 47 10 216 0,29
47  BAT 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 37 47 12 216 0,32
47  BAT 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 37 47 12 218 0,39
47  BAT 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 37 47 12 219 0,47
47  BAT 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 37 47 12 219 0,53
47  BAT 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 37 47 12 220 0,56
47  BAT 10  27 2F Al 27 84,05 91 60 37 47 12 221 0,60
47  BAT 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 37 47 12 222 0,64
47  BAT 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 37 47 12 223 0,74
47  BAT 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 37 47 12 224 0,84
47  BAT 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 37 47 16 225 1,06
47  BAT 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 37 47 16 226 1,32
47  BAT 10  44 2 Al 44 138,20 88 37 47 16 1,61
47  BAT 10  48 2 Al 48 150,95 95 37 47 16 1,93
47  BAT 10  60 2 Al 60 189,15 110 37 47 16 3,00

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 32 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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descrizione tipo materiale denti de Df Dm F L d n°
flangia Kg.

66  BAT 10  18 2F Al 18 55,45 60 40 56 66 10 214 0,42
66  BAT 10  19 2F Al 19 58,65 66 44 56 66 10 216 0,47
66  BAT 10  20 2F Al 20 61,80 66 46 56 66 12 216 0,52
66  BAT 10  22 2F Al 22 68,20 75 52 56 66 12 218 0,57
66  BAT 10  24 2F Al 24 74,55 83 58 56 66 12 219 0,74
66  BAT 10  25 2F Al 25 77,75 83 60 56 66 12 219 0,77
66  BAT 10  26 2F Al 26 80,90 87 60 56 66 12 220 0,82
66  BAT 10  27 2F Al 27 84,05 91 60 56 66 12 221 0,95
66  BAT 10  28 2F Al 28 87,25 93 60 56 66 12 222 0,96
66  BAT 10  30 2F Al 30 93,65 97 60 56 66 12 223 1,17
66  BAT 10  32 2F Al 32 100,00 106 65 56 66 12 224 1,30
66  BAT 10  36 2F Al 36 112,75 119 70 56 66 16 225 1,64
66  BAT 10  40 2F Al 40 125,45 131 80 56 66 16 226 2,00
66  BAT 10  44 2 Al 44 138,20 88 56 66 16 2,36
66  BAT 10  48 2 Al 48 150,95 95 56 66 16 2,83
66  BAT 10  60 2 Al 60 189,15 110 56 66 16 4,37

PULEGGE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC PULLEYS “AT”

BAT 10
PASSO 10 mm

PER CINGHIE AT LARGHEZZA 50 mm

Materiale: Alluminio UNI 9006 - T6 (Al)
adatto per l’ossidazione dura a spessore 22F
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BARRE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT BARS - ISO 5294

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

MXL 12 12 7,25 50 75 100 0,01
MXL 14 14 8,55 50 75 100 0,01
MXL 15 15 9,19 50 75 100 0,01
MXL 16 16 9,84 50 75 101 0,02
MXL 18 18 11,13 50 75 102 0,02
MXL 20 20 12,43 90 120 102 0,04
MXL 22 22 13,72 125 140 104 0,05
MXL 24 24 15,02 125 140 104 0,06
MXL 25 25 15,66 125 140 105 0,07
MXL 26 26 16,31 125 140 106 0,08
MXL 28 28 17,60 125 140 107 0,09
MXL 30 30 18,90 125 140 107 0,10
MXL 32 32 20,19 125 140 108 0,12
MXL 34 34 21,48 125 140 108 0,13
MXL 36 36 22,78 140 140 109 0,15
MXL 38 38 24,07 140 140 109 0,17
MXL 40 40 25,36 140 140 110 0,19
MXL 42 42 26,66 140 140 110 0,20
MXL 44 44 27,95 140 140 111 0,23
MXL 45 45 28,60 140 140 111 0,24
MXL 48 48 30,54 140 140 111 0,27
MXL 50 50 31,83 140 140 112 0,30
MXL 60 60 38,30 160 160 113 0,49
MXL 70 70 44,77 160 160 211 0,67
MXL 72 72 46,06 160 160 211 0,72

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

XL 10 10 15,66 140 140 201 0,07
XL 11 11 17,28 140 140 201 0,08
XL 12 12 18,90 140 140 203 0,10
XL 13 13 20,51 140 140 203 0,11
XL 14 14 22,13 140 140 204 0,13
XL 15 15 23,75 140 140 204 0,16
XL 16 16 25,36 140 140 205 0,18
XL 17 17 26,98 140 140 205 0,20
XL 18 18 28,60 140 140 206 0,23
XL 19 19 30,22 140 140 206 0,26
XL 20 20 31,83 140 140 207 0,28
XL 21 21 33,45 160 160 207 0,36
XL 22 22 35,07 160 160 208 0,40
XL 23 23 36,60 160 160 208 0,44
XL 24 24 38,30 160 160 209 0,48
XL 25 25 39,92 160 160 210 0,51
XL 26 26 41,53 160 160 210 0,56
XL 27 27 43,15 160 160 210 0,60
XL 28 28 44,77 160 160 211 0,65
XL 29 29 46,39 160 160 211 0,70
XL 30 30 48,00 160 160 212 0,75
XL 32 32 51,24 160 160 213 0,87
XL 33 33 52,85 160 160 213 0,92
XL 34 34 54,47 160 160 214 0,98
XL 35 35 56,09 160 160 215 1,04
XL 36 36 57,70 160 160 216 1,10
XL 38 38 60,94 160 160 217 1,23
XL 39 39 62,56 160 160 217 1,30
XL 40 40 64,17 160 160 217 1,37
XL 41 41 65,79 160 160 218 1,43
XL 42 42 67,41 160 160 218 1,51
XL 43 43 69,02 160 160 313 1,58
XL 44 44 70,64 160 160 313 1,65
XL 48 48 77,11 160 160 220 1,98
XL 56 56 90,04 160 160 223 2,71
XL 60 60 96,51 160 160 320 3,10
XL 72 72 160 160 326

MXL PASSO 0,080” (2,032 mm)
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

XL PASSO 1/5” (5,08 mm)
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

84 FORNITURE   INDUSTRIALI



BARRE DENTATE PER CINGHIE POSITIVE - ISO 5294
TIMING BELT BARS - ISO 5294

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

L 10 10 29,56 140 140 300 0,66
L 11 11 32,59 140 140 301 0,81
L 12 12 35,62 160 160 302 1,12
L 13 13 38,65 160 160 303 1,32
L 14 14 41,68 160 160 304 1,57
L 15 15 44,72 160 160 305 1,81
L 16 16 47,75 160 160 306 2,08
L 17 17 50,78 160 160 307 2,34
L 18 18 53,81 160 160 308 2,64
L 19 19 56,84 160 160 309 2,96
L 20 20 59,88 160 160 310 3,32
L 21 21 62,91 160 160 311 3,67
L 22 22 65,94 160 160 312 4,07
L 23 23 68,97 160 160 313 4,44
L 24 24 72,00 160 160 313 4,86
L 27 27 81,10 160 160 315 6,20
L 30 30 90,20 160 160 318 7,72

L PASSO 3/8” (9,525 mm)
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

L PASSO 3/8” (9,525 mm)
MATERIALE: ACCIAIO

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

L 10 10 29,56 140 140 300 0,23
L 11 11 32,59 140 140 301 0,28
L 12 12 35,62 160 160 302 0,39
L 13 13 38,65 160 160 303 0,46
L 14 14 41,68 160 160 304 0,55
L 15 15 44,72 160 160 305 0,63
L 16 16 47,75 160 160 306 0,73
L 17 17 50,78 160 160 307 0,82
L 18 18 53,81 160 160 308 0,93
L 19 19 56,84 160 160 309 1,04
L 20 20 59,88 160 160 310 1,16
L 21 21 62,91 160 160 311 1,28
L 22 22 65,94 160 160 312 1,41
L 23 23 68,97 160 160 313 1,55
L 24 24 72,00 160 160 313 1,69
L 27 27 81,10 160 160 315 2,15
L 30 30 90,20 160 160 318 2,67
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descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

8M 18 18 44,47 200 200 304 2,03
8M 19 19 47,01 200 200 305 2,30
8M 20 20 49,56 200 200 306 2,57
8M 21 21 52,11 200 200 307 2,88
8M 22 22 54,65 200 200 308 3,18
8M 23 23 57,20 200 200 309 3,52
8M 24 24 59,75 200 200 310 3,86
8M 25 25 62,29 200 200 310 4,23
8M 26 26 64,84 200 200 311 4,60
8M 28 28 69,93 200 200 312 5,40
8M 30 30 75,02 200 200 314 6,27
8M 32 32 80,12 200 200 315 7,20
8M 34 34 85,21 200 200 316 8,20
8M 35 35 87,76 200 200 317 8,71
8M 36 36 90,30 200 200 319 9,26
8M 38 38 95,40 200 200 320 10,39
8M 40 40 100,49 200 200 321 11,58
8M 44 44 110,68 200 200 325 14,16
8M 48 48 120,86 200 200 327 16,99

BARRE DENTATE PER CINGHIE HTD®

HTD® TIMING BELT BARS

HTD 5M PASSO 5 mm
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

HTD 8M PASSO 8 mm
MATERIALE: ACCIAIO

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

5M 12 12 17,96 160 160 202 0,08
5M 13 13 19,55 160 160 203 0,10
5M 14 14 21,14 175 200 203 0,16
5M 15 15 22,73 175 200 204 0,19
5M 16 16 24,32 175 200 204 0,21
5M 17 17 25,92 175 200 205 0,24
5M 18 18 27,51 200 200 205 0,27
5M 19 19 29,10 200 200 205 0,31
5M 20 20 30,69 200 200 206 0,35
5M 21 21 32,28 200 200 207 0,39
5M 22 22 33,87 200 200 207 0,43
5M 23 23 35,47 200 200 208 0,48
5M 24 24 37,06 200 200 208 0,52
5M 25 25 38,65 200 200 209 0,57
5M 26 26 40,24 200 200 209 0,62
5M 27 27 41,83 200 200 210 0,67
5M 28 28 43,42 200 200 210 0,73
5M 30 30 46,61 200 200 211 0,84
5M 32 32 49,79 200 200 212 0,97
5M 34 34 52,97 200 200 213 1,11
5M 36 36 56,16 200 200 214 1,25
5M 38 38 59,34 200 200 216 1,40
5M 40 40 62,52 200 200 217 1,55
5M 42 42 65,71 200 200 218 1,73
5M 44 44 68,89 200 200 218 1,90
5M 45 45 70,48 200 200 313 1,99
5M 48 48 75,25 200 200 219 2,27
5M 50 50 78,44 200 200 220 2,48
5M 60 60 94,35 200 200 320 3,60
5M 72 72 113,45 200 200 225 5,28
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BARRE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC BARS “T” - DIN 7721-2

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

T 2,5   10 10 7,42 50 75 0,01
T 2,5   12 12 9,00 50 75 100 0,01
T 2,5   13 13 9,80 50 75 100 0,02
T 2,5   14 14 10,60 50 75 101 0,02
T 2,5   15 15 11,40 75 75 101 0,02
T 2,5   16 16 12,20 75 75 102 0,02
T 2,5   17 17 13,00 75 75 104 0,03
T 2,5   18 18 13,80 75 75 104 0,03
T 2,5   19 19 14,60 120 120 104 0,05
T 2,5   20 20 15,40 120 120 105 0,05
T 2,5   21 21 16,20 120 120 105 0,06
T 2,5   22 22 17,00 140 140 106 0,08
T 2,5   24 24 18,55 140 140 107 0,09
T 2,5   26 26 20,15 140 140 108 0,12
T 2,5   27 27 20,95 140 140 108 0,13
T 2,5   28 28 21,75 140 140 108 0,14
T 2,5   29 29 22,55 140 140 109 0,15
T 2,5   30 30 23,35 140 140 109 0,15
T 2,5   32 32 24,95 140 140 110 0,18
T 2,5   34 34 26,55 140 140 110 0,21
T 2,5   35 35 27,35 140 140 110 0,21
T 2,5   36 36 28,10 140 140 111 0,22
T 2,5   38 38 29,70 140 140 111 0,26
T 2,5   40 40 31,30 140 140 112 0,27
T 2,5   42 42 32,90 140 140 112 0,32
T 2,5   44 44 34,50 140 140 113 0,33
T 2,5   45 45 35,30 140 140 113 0,37
T 2,5   48 48 37,70 140 140 208 0,40
T 2,5   50 50 39,29 160 160 209 0,52
T 2,5   60 60 47,25 160 160 211 0,72
T 2,5   65 65 51,20 160 160 213 0,87
T 2,5   70 70 55,20 160 160 215 1,05
T 2,5   72 72 56,80 160 160 215 1,11
T 2,5   90 90 71,12 160 160 219 1,75
T 2,5 100 100 79,08 160 160 220 2,18

T 2,5 PASSO 2,5 mm
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6
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descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

T 10   10 10 29,98 140 140 206 0,22
T 10   11 11 33,16 140 140 207 0,29
T 10   12 12 36,35 140 140 208 0,34
T 10   13 13 39,55 140 140 209 0,42
T 10   14 14 42,70 160 160 210 0,55
T 10   15 15 45,90 160 160 211 0,64
T 10   16 16 49,10 160 160 212 0,74
T 10   17 17 52,25 160 160 213 0,85
T 10   18 18 55,45 160 160 214 0,96
T 10   19 19 58,65 160 160 216 1,07
T 10   20 20 61,80 160 160 216 1,20
T 10   21 21 65,00 160 160 217 1,29
T 10   22 22 68,20 160 160 218 1,43
T 10   23 23 71,35 160 160 313 1,58
T 10   24 24 74,55 160 160 219 1,73
T 10   26 26 80,90 160 160 220 2,05
T 10   28 28 87,25 160 160 222 2,39
T 10   30 30 93,65 160 160 223 2,76
T 10   32 32 100,00 160 160 224 3,18
T 10   34 34 106,40 160 160 323 3,61
T 10   36 36 112,75 160 160 225 4,06
T 10   38 38 119,10 160 160 327 4,62
T 10   40 40 125,45 160 160 226 5,13
T 10   45 45 141,40 160 160 333 6,50
T 10   48 48 150,95 160 160 335 7,39
T 10   60 60 189,15 160 160 342 11,76
T 10   72 72 227,29 160 160 17,03

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

T 5   10 10 15,05 140 140 200 0,06
T 5   11 11 16,65 140 140 201 0,07
T 5   12 12 18,25 140 140 201 0,09
T 5   13 13 19,85 140 140 203 0,10
T 5   14 14 21,45 140 140 203 0,12
T 5   15 15 23,05 140 140 204 0,14
T 5   16 16 24,60 140 140 205 0,16
T 5   17 17 26,20 140 140 205 0,19
T 5   18 18 27,80 140 140 205 0,21
T 5   19 19 29,40 140 140 206 0,24
T 5   20 20 31,00 160 160 206 0,31
T 5   21 21 32,70 160 160 207 0,33
T 5   22 22 34,25 160 160 207 0,36
T 5   23 23 35,85 160 160 208 0,39
T 5   24 24 37,40 160 160 208 0,43
T 5   25 25 38,95 160 160 209 0,47
T 5   26 26 40,60 160 160 209 0,51
T 5   27 27 42,20 160 160 210 0,55
T 5   28 28 43,75 160 160 210 0,60
T 5   29 29 45,35 160 160 211 0,65
T 5   30 30 46,95 160 160 211 0,70
T 5   32 32 50,10 160 160 212 0,80
T 5   34 34 53,25 160 160 213 0,91
T 5   35 35 54,85 160 160 214 0,98
T 5   36 36 56,45 160 160 215 1,02
T 5   37 37 58,06 160 160 215 1,08
T 5   38 38 59,65 160 160 216 1,14
T 5   40 40 62,85 160 160 216 1,27
T 5   42 42 66,00 160 160 217 1,41
T 5   44 44 69,20 160 160 218 1,55
T 5   45 45 70,80 160 160 313 1,63
T 5   46 46 72,40 160 160 313 1,69
T 5   48 48 75,55 160 160 219 1,85
T 5   50 50 78,75 160 160 220 2,02
T 5   60 60 94,65 160 160 320 2,95
T 5   72 72 113,75 160 160 225 4,28
T 5   80 80 126,48 160 160 226 5,39
T 5   90 90 142,40 160 160 333 6,76
T 5 100 100 158,31 160 160 338 8,34

BARRE DENTATE PASSO METRICO SERIE “T” - DIN 7721-2
METRIC BARS “T” - DIN 7721-2

T 5 PASSO 5 mm
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

T 10 PASSO 10 mm
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6
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descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

BAT 10   15 15 45,90 160 160 211 0,62
BAT 10   16 16 49,10 160 160 212 0,72
BAT 10   17 17 52,25 160 160 213 0,82
BAT 10   18 18 55,45 160 160 214 0,94
BAT 10   19 19 58,65 160 160 216 1,05
BAT 10   20 20 61,80 160 160 216 1,17
BAT 10   21 21 65,00 160 160 217 1,31
BAT 10   22 22 68,20 160 160 218 1,44
BAT 10   23 23 71,35 160 160 313 1,60
BAT 10   24 24 74,55 160 160 219 1,75
BAT 10   25 25 77,75 160 160 219 1,91
BAT 10   26 26 80,90 160 160 220 2,06
BAT 10   27 27 84,05 160 160 221 2,23
BAT 10   28 28 87,25 160 160 222 2,42
BAT 10   30 30 93,65 160 160 223 2,79
BAT 10   32 32 100,00 160 160 224 3,20
BAT 10   34 34 106,40 160 160 323 3,65
BAT 10   36 36 112,75 160 160 225 4,09
BAT 10   38 38 119,10 160 160 327 4,59
BAT 10   40 40 125,45 160 160 226 5,16
BAT 10   42 42 131,85 160 160 330 5,65
BAT 10   44 44 138,20 160 160 331 6,22
BAT 10   46 46 144,55 160 160 334 6,84
BAT 10   48 48 150,95 160 160 335 7,45
BAT 10   52 52 163,65 160 160 338 8,93
BAT 10   56 56 176,40 160 160 339 10,39
BAT 10   58 58 182,75 160 160 340 10,96
BAT 10   60 60 189,15 160 160 342 11,78
BAT 10   70 70 220,95 160 160 16,18

BARRE DENTATE PASSO METRICO SERIE BAT PER CINGHIE “AT”
METRIC BARS “AT”

descrizione Z de L1 L n° flangia
adattabile Kg.

BAT 5   12 12 17,85 140 140 201 0,08
BAT 5   13 13 19,45 140 140 203 0,10
BAT 5   14 14 21,05 140 140 203 0,12
BAT 5   15 15 22,65 140 140 204 0,14
BAT 5   16 16 24,20 140 140 205 0,15
BAT 5   17 17 25,80 140 140 205 0,18
BAT 5   18 18 27,40 140 140 205 0,20
BAT 5   19 19 29,00 140 140 206 0,23
BAT 5   20 20 30,60 160 160 206 0,30
BAT 5   21 21 32,30 160 160 207 0,33
BAT 5   22 22 33,85 160 160 207 0,36
BAT 5   23 23 35,45 160 160 208 0,40
BAT 5   24 24 37,00 160 160 208 0,44
BAT 5   25 25 38,55 160 160 209 0,47
BAT 5   26 26 40,20 160 160 209 0,51
BAT 5   27 27 41,80 160 160 210 0,55
BAT 5   28 28 43,35 160 160 210 0,60
BAT 5   30 30 46,55 160 160 211 0,69
BAT 5   32 32 49,70 160 160 212 0,81
BAT 5   34 34 52,85 160 160 213 0,90
BAT 5   36 36 56,05 160 160 215 1,02
BAT 5   38 38 59,25 160 160 216 1,14
BAT 5   40 40 62,45 160 160 216 1,28
BAT 5   42 42 65,60 160 160 217 1,41
BAT 5   44 44 68,80 160 160 218 1,55
BAT 5   46 46 72,00 160 160 313 1,70
BAT 5   48 48 75,15 160 160 219 1,85
BAT 5   52 52 81,55 160 160 220 2,19
BAT 5   56 56 87,90 160 160 222 2,55
BAT 5   58 58 91,10 160 160 223 2,74
BAT 5   60 60 94,25 160 160 320 2,94
BAT 5   64 64 100,65 160 160 224 3,36
BAT 5   72 72 113,35 160 160 225 4,29

BAT 5 PASSO 5 mm
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

BAT 10 PASSO 10 mm
MATERIALE: ALLUMINIO UNI 9006 - T6

89FORNITURE   INDUSTRIALI

PU
LE

GG
E



n° flangia
spessore S = 0,5 mm

Ø E Ø M Ø i
100 13 10 6
101 15 12 8
102 16 13 9,5
104 18 15 11,5
105 19,5 17,5 12
106 23 17,5 12
107 23 20 14
108 25 22 15
109 28 24 18
110 32 28 21,5
111 36 31 25
112 38 34 28
113 42 38 30,5
114 48 43,5 37

n° flangia
spessore S = 1 mm

Ø E Ø M Ø i
200 19,5 17,5 12
201 23 17,5 12
202 23 20 14
203 25 22 15
204 28 24 18
205 32 28 21,5
206 36 31 25
207 38 34 28
208 42 38 30,5
209 44 40 33
210 48 43,5 37
211 51 47,5 40
212 54 50,5 43
213 57 53 46
214 60 57 47
215 63 57 48
216 66 61,5 52
217 71 65 56
218 75 68,5 60
219 83 76,5 68
220 87 82,5 72
221 91 85,5 76
222 93 89 80
223 97 93 83
224 106 101 90
225 119 113,5 103
226 131 125,5 115

DIMENSIONI FLANGE PER PULEGGE DENTATE - ZINCATE
PULLEYS FLANGES DIMENSIONS ZINC PLATED
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DIMENSIONI FLANGE PER PULEGGE DENTATE - ZINCATE
PULLEYS FLANGES DIMENSIONS ZINC PLATED

n° flangia
spessore S = 1,5 mm

Ø E Ø M Ø i
300 36 31 25
301 38 34 28
302 42 38 30,5
303 44 40 33
304 48 43,5 37
305 51 47,5 40
306 54 50,5 43
307 57 53 46
308 60 57 47
309 63 57 48
310 66 61,5 52
311 71 65 56
312 75 68,5 60
313 79 73,5 64
314 83 76,5 68
315 87 82,5 72
316 91 85,5 76
317 93 89 80
318 97 93 83
319 98 92 79,3
320 103 97 86
321 106 101 90
322 111 106 94
323 115 110 99
325 119 113,5 103
326 123 117,5 107
327 127 122 111
328 135 130 119
330 140 134,5 123
331 143 139 127
333 148 143 132
334 152 147,5 136
335 158 154 142
338 168 163 149,5
339 184 179 165
340 192 187 173
342 200 195 181

n° flangia
spessore S = 2,5 mm

Ø E Ø M Ø i
400 127 120,2 104,7
401 138 130 108
402 146 138 116
403 154 146 122
404 160 150 128
405 168 162 135
406 183 170 145
407 188 180 158
409 198 188 165
410 200 192,8 172
411 211 198 173
412 226 214 190
414 240 224 192
415 256 240 220
416 256 247 225
418 296 287 252
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CODICE NUMERICO FLANGE PER PULEGGE DENTATE
CODES OF FLANGES FOR TIMING PULLEYS

n° denti
puleggia

MXL
SP. 0,5

XL
SP. 1

L
SP. 1,5

H
SP. 1,5

XH
SP. 2,5

HTD 3M
SP. 0,5

HTD 5M
SP. 1

HTD 8M
SP. 1,5

HTD 14M
SP. 2,5

PCB 8M
SP. 1,5

PCB 14M
SP. 2,5

T 2,5
SP. 0,5

T 5
SP. 1

T 10
SP. 1

BAT 5
SP. 1

BAT 10
SP. 1

10 201 300 100 200 206
11 201 301 201 207
12 100 203 302 101 202 100 201 208 201 208
13 203 303 203 100 203 209 203
14 100 204 304 309 102 203 101 203 210 203 210
15 100 204 305 310 104 204 101 204 211 204 211
16 101 205 306 311 104 204 102 205 212 205 212
17 205 307 312 205 104 205 213 205 213
18 102 206 308 313 401 105 205 304 104 205 214 205 214
19 206 309 314 402 205 305 104 206 216 206 216
20 102 207 310 315 403 107 206 306 105 206 216 206 216
21 207 311 316 404 108 207 307 105 207 217 207 217
22 104 208 312 317 405 108 207 308 308 106 207 218 207 218
23 208 313 318 208 309 208 313 208 313
24 104 209 313 320 406 108 208 310 107 208 219 208 219
25 105 210 314 321 407 209 310 310 107 209 219 209 219
26 106 210 315 322 409 109 209 311 108 209 220 209 220
27 210 315 323 410 210 108 210 221 210 221
28 107 211 316 325 411 110 210 312 400 312 400 108 210 222 210 222
29 211 326 109 211
30 107 212 318 327 412 110 211 314 401 314 401 109 211 223 211 223
32 108 213 320 328 414 111 212 315 403 315 403 110 212 224 212 224
33 213 321 330
34 108 214 322 331 415 213 316 404 316 404 110 213 323 213 323
35 215 322 333 317 110 214
36 109 216 323 334 112 214 319 405 405 111 215 225 215 225
37 215
38 109 217 335 216 320 406 320 406 111 216 327 216 327
39 217
40 110 217 327 338 113 217 321 407 321 407 112 216 226 216 226
41 218
42 110 218 328 218 112 217 217 330
43 313
44 111 313 330 339 114 218 325 411 411 113 218 218 331
45 111 331 340 313 325 113 313 333
46 313 313 334
48 111 220 334 342 219 327 412 327 412 208 219 335 219 335
50 112 220 328 414 209 220
52 220 338
56 223 222 333 416 333 416 222 339
58 223 340
60 113 320 320 335 211 320 342 320 342
64 224 338 418 338 224
65 213
70 211 215 224
72 211 326 225 340 215 225 225
75 343
80 226
90 219 333
100 220 338
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PIASTRE DI BLOCCAGGIO PER CINGHIE DENTATE
CLAMPING BELT PLATES

Le piastre di bloccaggio per cinghie 
sono utilizzate per fissare le 
estremità della cinghia qualora si 
voglia ottenere, dal moto rotatorio 
delle pulegge, un moto rettilineo 
alternato per tavole o altri dispositivi.

descrizione passo A B Ø d F C S L Kg.

XL 025 5,08 42,5 25,5 5,5 6 3,5 8 6,4 0,02
XL 037 5,08 42,5 28,5 5,5 6 3,5 8 9,5 0,02
L 050 9,525 76,6 39 9 8 5 15 12,7 0,10
L 075 9,525 76,6 45 9 8 5 15 19,1 0,12
L 100 9,525 76,6 51,5 9 8 5 15 25,4 0,14
H 050 12,70 106,9 45 11 10 9 22 12,7 0,25
H 075 12,70 106,9 51 11 10 9 22 19,1 0,28
H 100 12,70 106,9 57,5 11 10 9 22 25,4 0,32
5M 9 5 41,5 28 5,5 6 3,2 8 9 0,02
5M 15 5 41,5 34 5,5 6 3,2 8 15 0,03
5M 25 5 41,5 44 5,5 6 3,2 8 25 0,04
8M 20 8 66 45 9 8 5 15 20 0,10
8M 30 8 66 55 9 8 5 15 30 0,12
8M 50 8 66 75 9 8 5 15 50 0,17
8M 85 8 66 110 9 8 5 15 85 0,25
14M 40 14 116 71 11 10 9 22 40 0,40
14M 55 14 116 86 11 10 9 22 55 0,50
14M 85 14 116 116 11 10 9 22 85 0,68
14M 115 14 116 146 11 10 9 22 115 0,85
14M 170 14 116 201 11 10 9 22 170 1,14
T 5 10 5 41,8 29 5,5 6 3,4 8 10 0,02
T 5 16 5 41,8 35 5,5 6 3,4 8 16 0,03
T 5 25 5 41,8 44 5,5 6 3,4 8 25 0,04
T10 16 10 80 41 9 8 5 15 16 0,11
T10 25 10 80 50 9 8 5 15 25 0,14
T10 32 10 80 57 9 8 5 15 32 0,16
T10 50 10 80 75 9 8 5 15 50 0,22
AT5 10 5 41,8 29 5,5 6 3,4 8 10 0,02
AT5 16 5 41,8 35 5,5 6 3,4 8 16 0,03
AT5 25 5 41,8 44 5,5 6 3,4 8 25 0,04
AT10 16 10 80 41 9 8 5 15 16 0,11
AT10 25 10 80 50 9 8 5 15 25 0,14
AT10 32 10 80 57 9 8 5 15 32 0,16
AT10 50 10 80 75 9 8 5 15 50 0,22

Materiale: Alluminio
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PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Descrizione e caratteristiche - Description and features
Le pulegge per cinghie trapezoidali sono costruite secondo le specifiche ISO 4183 / DIN 2211
Our V-belt pulleys are manufactured according to International Standard ISO 4183 / DIN 2211

Materiale - Material
Ghisa EN-GJL-200 (G20 - UNI 5007)
Cast iron EN-GJL-200 (G20 - UNI 5007)

Trattamento e Bilanciatura
Protective treatment and balancing
Tutte le pulegge standard sono protette con un trattamento superficiale di FOSFATAZIONE 
e BILANCIATE STATICAMENTE per essere idonee ad un funzionamento fino alla velocità 
periferica di 35 m/sec.
The surface of all our standard pulleys is protected by phosphated treatment. 
All the pulleys are Statically Balanced and can be used for peripheric speed up to 35 m/sec

Calcolo della velocità periferica (Vp)
Periferic speed table (Vp)

dp = diametro in mm - diameter/mm
n = giri al minuto - revolutions per minute

Vp = velocità in m/s - speed m/s

Vp = π • dp • n = dp • n = m/sec
60 • 1000 19100

Dimensioni puleggia
Dimensions of Pulley

codice dp
mm

α
gradi

b1
mm

br
mm

e
mm

f
mm

c
mm

t
mm

SPZ (mm) < 80
> 80

34°
38° 9,7 8,5 12 8 2 11

SPA (mm) < 118
> 118

34°
38° 12,7 11 15 10 2,8 13,8

SPB (mm) < 190
> 190

34°
38° 16,3 14 19 12,5 3,5 17,5

SPC (mm) < 315
> 315

34°
38° 22,0 19 25,5 17 4,8 23,8
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PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

1 4 8

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

*SPZ   50 01 1 50 54 8 1008 25 26 37 25 12 0,35
*SPZ   56 01 1 56 60 8 1008 25 32 37 25 12 0,47
*SPZ   60 01 1 60 64 1 1008 25 22 22 0,29
SPZ   63 01 1 63 67 1 1108 28 56 16 22 6 0,24
SPZ   67 01 1 67 71 1 1108 28 60 16 22 6 0,29
SPZ   71 01 1 71 75 1 1108 28 60 16 22 6 0,34
SPZ   75 01 1 75 79 1 1108 28 60 16 22 6 0,40
SPZ   80 01 1 80 84 1 1210 32 75 16 25 9 0,49
SPZ   85 01 1 85 89 1 1210 32 80 16 25 9 0,60
SPZ   90 01 1 90 94 1 1210 32 80 16 25 9 0,67
SPZ   95 01 1 95 99 1 1210 32 85 16 25 9 0,80
SPZ 100 01 1 100 104 1 1210 32 85 16 25 9 0,88
SPZ 106 01 1 106 110 1 1610 42 92 16 25 9 0,92
SPZ 112 01 1 112 116 1 1610 42 92 16 25 9 1,04
SPZ 118 01 1 118 122 1 1610 42 92 16 25 9 1,16
SPZ 125 01 1 125 129 1 1610 42 92 16 25 9 1,31
SPZ 132 01 1 132 136 1 1610 42 92 16 25 9 1,47
SPZ 140 01 1 140 144 1 1610 42 92 16 25 9 1,65
SPZ 150 01 1 150 154 1 1610 42 92 16 25 9 1,91
SPZ 160 01 1 160 164 1 1610 42 92 16 25 9 2,20
SPZ 170 01 1 170 174 1 1610 42 92 16 25 9 2,48
SPZ 180 01 1 180 184 4 1610 42 92 152 16 25 9 1,87
SPZ 190 01 1 190 194 4 1610 42 92 162 16 25 9 2,04
SPZ 200 01 1 200 204 4 2012 50 112 171 16 32 16 2,81
SPZ 224 01 1 224 228 4 2012 50 112 195 16 32 16 3,78
SPZ 250 01 1 250 254 4 2012 50 112 221 16 32 8 8 3,40
SPZ 280 01 1 280 284 4 2012 50 112 251 16 32 8 8 3,64
SPZ 315 01 1 315 319 4 2012 50 112 286 16 32 8 8 4,34
SPZ 355 01 1 355 359 4 2012 50 112 326 16 32 8 8 5,12
SPZ 400 01 1 400 404 4 2012 50 112 371 16 32 8 8 6,08
SPZ 450 01 1 450 454 4 2517 65 124 421 16 45 14,5 14,5 7,15

Materiale: GHISA EN-GJL-200 / *Materiale Acciaio

SPZ - 1
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PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200 / *Materiale Acciaio

41 7 8

SPZ - 2

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

*SPZ   50 02 2 50 54 8 1008 25 26 50 25 25 0,46
*SPZ   56 02 2 56 60 8 1008 25 32 49 22 27 0,57
SPZ   60 02 2 60 64 8 1108 28 36 49 22 27 0,60
SPZ   63 02 2 63 67 8 1108 28 40 28 22 6 0,30
SPZ   67 02 2 67 71 8 1108 28 42 28 22 6 0,35
SPZ   71 02 2 71 75 8 1108 28 42 28 22 6 0,44
SPZ   75 02 2 75 79 8 1210 32 51 28 25 3 0,40
SPZ   80 02 2 80 84 8 1210 32 51 28 25 3 0,50
SPZ   85 02 2 85 89 8 1610 42 60 28 25 3 0,51
SPZ   90 02 2 90 94 8 1610 42 61 28 25 3 0,62
SPZ   95 02 2 95 99 8 1610 42 66 28 25 3 0,75
SPZ 100 02 2 100 104 8 1610 42 71 28 25 3 0,90
SPZ 106 02 2 106 110 8 1610 42 76 28 25 3 1,06
SPZ 112 02 2 112 116 8 1610 42 83 28 25 3 1,23
SPZ 118 02 2 118 122 8 1610 42 90 28 25 3 1,43
SPZ 125 02 2 125 129 8 1610 42 96 28 25 3 1,66
SPZ 132 02 2 132 136 8 1610 42 103 28 25 3 1,93
SPZ 140 02 2 140 144 8 1610 42 111 28 25 3 2,20
SPZ 150 02 2 150 154 1 2012 50 112 28 32 4 2,75
SPZ 160 02 2 160 164 1 2012 50 112 28 32 4 3,20
SPZ 170 02 2 170 174 1 2012 50 112 28 32 4 3,75
SPZ 180 02 2 180 184 7 2012 50 112 152 10 28 32 4 3,23
SPZ 190 02 2 190 194 7 2012 50 112 162 10 28 32 4 3,47
SPZ 200 02 2 200 204 4 2012 50 112 171 28 32 4 3,50
SPZ 224 02 2 224 228 4 2012 50 112 195 28 32 4 3,87
SPZ 250 02 2 250 254 4 2012 50 112 221 28 32 2 2 4,29
SPZ 280 02 2 280 284 4 2012 50 112 251 28 32 2 2 4,90
SPZ 315 02 2 315 319 4 2012 50 112 286 28 32 2 2 5,47
SPZ 355 02 2 355 359 4 2012 50 112 326 28 32 2 2 6,23
SPZ 400 02 2 400 404 4 2517 65 124 371 28 45 8,5 8,5 9,04
SPZ 450 02 2 450 454 4 2517 65 124 421 28 45 8,5 8,5 9,80
SPZ 500 02 2 500 504 4 2517 65 124 471 28 45 8,5 8,5 10,22
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PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200 5 6 8

SPZ - 3

2 3 4

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPZ   63 03 3 63 67 8 1108 28 40 40 22 18 0,50
SPZ   67 03 3 67 71 8 1108 28 42 40 22 18 0,70
SPZ   71 03 3 71 75 8 1108 28 42 40 22 18 0,70
SPZ   75 03 3 75 79 8 1210 32 51 40 25 15 0,80
SPZ   80 03 3 80 84 8 1210 32 51 40 25 15 0,80
SPZ   85 03 3 85 89 8 1610 42 60 40 25 15 0,80
SPZ   90 03 3 90 94 8 1610 42 61 40 25 15 0,90
SPZ   95 03 3 95 99 8 1610 42 66 40 25 15 1,10
SPZ 100 03 3 100 104 8 1610 42 71 40 25 15 1,20
SPZ 106 03 3 106 110 8 1610 42 76 40 25 15 1,40
SPZ 112 03 3 112 116 8 2012 50 83 40 32 8 1,50
SPZ 118 03 3 118 122 8 2012 50 90 40 32 8 1,60
SPZ 125 03 3 125 129 2 2012 50 96 40 32 8 2,00
SPZ 132 03 3 132 136 2 2012 50 103 40 32 8 2,40
SPZ 140 03 3 140 144 2 2010 50 111 40 32 8 2,80
SPZ 150 03 3 150 154 2 2012 50 121 40 32 8 3,40
SPZ 160 03 3 160 164 2 2012 50 131 40 32 8 3,60
SPZ 170 03 3 170 174 3 2012 50 141 40 32 4 4 3,70
SPZ 180 03 3 180 184 6 2012 50 106 151 7 40 32 8 3,70
SPZ 190 03 3 190 194 6 2012 50 112 161 10 40 32 4 4 4,00
SPZ 200 03 3 200 204 5 2012 50 112 171 40 32 4 4 4,30
SPZ 224 03 3 224 228 5 2012 50 112 195 40 32 4 4 4,70
SPZ 250 03 3 250 254 5 2012 50 112 221 40 32 4 4 5,40
SPZ 280 03 3 280 284 4 2517 65 124 251 40 45 2,5 2,5 6,50
SPZ 315 03 3 315 319 4 2517 65 124 286 40 45 2,5 2,5 7,80
SPZ 355 03 3 355 359 4 2517 65 124 326 40 45 2,5 2,5 8,90
SPZ 400 03 3 400 404 4 2517 65 124 371 40 45 2,5 2,5 9,10
SPZ 450 03 3 450 454 4 2517 65 124 421 40 45 2,5 2,5 9,70
SPZ 500 03 3 500 504 4 2517 65 124 471 40 45 2,5 2,5 13,50
SPZ 630 03 3 630 634 4 3020 75 150 601 40 51 5,5 5,5 19,30
SPZ 800 03 3 800 804 4 3020 75 150 771 40 51 5,5 5,5 30,00
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SPZ - 4

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPZ   71 04 4 71 75 8 1108 28 42 52 22 30 0,80
SPZ   80 04 4 80 84 8 1210 32 51 52 25 27 0,90
SPZ   85 04 4 85 89 8 1610 42 60 52 25 27 1,00
SPZ   90 04 4 90 94 8 1610 42 61 52 25 27 1,10
SPZ   95 04 4 95 99 8 1610 42 66 52 25 27 1,20
SPZ 100 04 4 100 104 8 1610 42 71 52 25 27 1,30
SPZ 106 04 4 106 110 8 1610 42 76 52 25 27 1,40
SPZ 112 04 4 112 116 8 2012 50 83 52 32 20 1,60
SPZ 118 04 4 118 122 8 2012 50 90 52 32 20 1,90
SPZ 125 04 4 125 129 2 2012 50 96 52 32 20 2,20
SPZ 132 04 4 132 136 2 2012 50 103 52 32 20 2,60
SPZ 140 04 4 140 144 2 2012 50 111 52 32 20 3,00
SPZ 150 04 4 150 154 2 2517 65 121 52 45 7 3,60
SPZ 160 04 4 160 164 2 2517 65 131 52 45 7 4,50
SPZ 170 04 4 170 174 2 2517 65 141 52 45 7 4,80
SPZ 180 04 4 180 184 2 2517 65 151 52 45 7 5,00
SPZ 190 04 4 190 194 3 2517 65 161 52 45 3,5 3,5 5,10
SPZ 200 04 4 200 204 6 2517 65 124 171 8 52 45 3,5 3,5 5,20
SPZ 224 04 4 224 228 5 2517 65 124 195 52 45 3,5 3,5 5,90
SPZ 250 04 4 250 254 5 2517 65 124 221 52 45 3,5 3,5 6,60
SPZ 280 04 4 280 284 5 2517 65 124 251 52 45 3,5 3,5 7,20
SPZ 315 04 4 315 319 5 2517 65 124 286 52 45 3,5 3,5 8,50
SPZ 355 04 4 355 359 5 2517 65 124 326 52 45 3,5 3,5 9,40
SPZ 400 04 4 400 404 5 2517 65 124 371 52 45 3,5 3,5 11,20
SPZ 450 04 4 450 454 5 3020 75 146 421 52 45 0,5 0,5 11,60
SPZ 500 04 4 500 504 5 3020 75 146 471 52 51 0,5 0,5 18,00
SPZ 630 04 4 630 634 4 3030 75 146 601 52 76 12 12 25,80
SPZ 800 04 4 800 804 4 3030 75 146 771 52 76 12 12 35,00

5 6 8

2 3 4

Materiale: GHISA EN-GJL-200

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH
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32 4 5 8

SPZ - 5

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPZ   85 05 5 85 89 8 1610 42 60 64 25 39 1,20
SPZ   90 05 5 90 94 8 1610 42 61 64 25 39 1,40
SPZ   95 05 5 95 99 8 1610 42 66 64 25 39 1,50
SPZ 100 05 5 100 104 8 2012 50 71 64 32 32 1,60
SPZ 106 05 5 106 110 8 2012 50 76 64 32 32 1,80
SPZ 112 05 5 112 116 8 2012 50 83 64 32 32 1,90
SPZ 118 05 5 118 122 8 2012 50 90 64 32 32 2,40
SPZ 125 05 5 125 129 8 2012 50 96 64 32 32 2,80
SPZ 132 05 5 132 136 8 2517 65 103 64 45 19 2,80
SPZ 140 05 5 140 144 2 2517 65 111 64 45 19 3,20
SPZ 150 05 5 150 154 2 2517 65 121 64 45 19 3,90
SPZ 160 05 5 160 164 2 2517 65 131 64 45 19 4,70
SPZ 170 05 5 170 174 2 2517 65 141 64 45 19 5,50
SPZ 180 05 5 180 184 2 2517 65 151 64 45 19 6,20
SPZ 190 05 5 190 194 3 2517 65 161 64 45 9,5 9,5 6,40
SPZ 200 05 5 200 204 3 2517 65 171 64 45 9,5 9,5 6,50
SPZ 224 05 5 224 228 5 2517 65 124 195 64 45 9,5 9,5 7,20
SPZ 250 05 5 250 254 5 2517 65 124 221 64 45 9,5 9,5 7,60
SPZ 280 05 5 280 284 5 2517 65 124 251 64 45 9,5 9,5 9,00
SPZ 315 05 5 315 319 5 2517 65 124 286 64 45 9,5 9,5 10,00
SPZ 355 05 5 355 359 5 2517 65 124 326 64 45 9,5 9,5 12,10
SPZ 400 05 5 400 404 5 3020 75 146 371 64 51 6,5 6,5 14,60
SPZ 450 05 5 450 454 5 3020 75 146 421 64 51 6,5 6,5 17,00
SPZ 500 05 5 500 504 4 3030 75 146 471 64 76 6 6 20,60
SPZ 630 05 5 630 634 4 3030 75 146 601 64 76 6 6 26,00
SPZ 800 05 5 800 804 4 3535 90 178 771 64 89 12,5 12,5 41,00

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200
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SPZ - 6

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPZ   90 06 6 90 94 8 1610 42 61 76 25 51 1,50
SPZ   95 06 6 95 99 8 1610 42 66 76 25 51 1,70
SPZ 100 06 6 100 104 8 2012 50 71 76 32 44 1,80
SPZ 106 06 6 106 110 8 2012 50 76 76 32 44 2,00
SPZ 112 06 6 112 116 8 2012 50 83 76 32 44 2,20
SPZ 118 06 6 118 122 8 2517 65 90 76 45 31 2,40
SPZ 125 06 6 125 129 8 2517 65 96 76 45 31 2,90
SPZ 132 06 6 132 136 8 2517 65 103 76 45 31 3,20
SPZ 140 06 6 140 144 2 2517 65 111 76 45 31 3,50
SPZ 150 06 6 150 154 2 2517 65 121 76 45 31 4,50
SPZ 160 06 6 160 164 2 2517 65 131 76 45 31 5,50
SPZ 170 06 6 170 174 2 2517 65 141 76 45 31 6,50
SPZ 180 06 6 180 184 3 2517 65 151 76 45 15,5 15,5 6,50
SPZ 190 06 6 190 194 3 2517 65 161 76 45 15,5 15,5 6,40
SPZ 200 06 6 200 204 3 2517 65 171 76 45 15,5 15,5 6,20
SPZ 224 06 6 224 228 5 2517 65 124 195 76 45 15,5 15,5 7,10
SPZ 250 06 6 250 254 5 2517 65 124 221 76 45 15,5 15,5 8,30
SPZ 280 06 6 280 284 5 2517 65 124 251 76 45 15,5 15,5 9,90
SPZ 315 06 6 315 319 5 2517 65 124 286 76 45 15,5 15,5 11,50
SPZ 355 06 6 355 359 5 2517 65 124 326 76 45 15,5 15,5 14,00
SPZ 400 06 6 400 404 5 3030 75 146 371 76 76 17,48
SPZ 450 06 6 450 454 5 3030 75 146 421 76 76 20,15
SPZ 500 06 6 500 504 5 3030 75 146 471 76 76 22,30
SPZ 630 06 6 630 634 4 3535 90 175 601 76 89 6,5 6,5 34,00
SPZ 800 06 6 800 804 4 3535 90 178 771 76 89 6,5 6,5 46,00

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

32 4 5 8

Materiale: GHISA EN-GJL-200
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SPZ - 8

3 5

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPZ 140 08 8 140 144 3 2517 65 111 100 45 27,5 27,5 4,00
SPZ 150 08 8 150 154 3 2517 65 121 100 45 27,5 27,5 5,10
SPZ 160 08 8 160 164 3 2517 65 131 100 45 27,5 27,5 5,60
SPZ 180 08 8 180 184 3 2517 65 151 100 45 27,5 27,5 7,10
SPZ 190 08 8 190 194 3 3020 75 161 100 51 24,5 24,5 8,00
SPZ 200 08 8 200 204 3 3020 75 171 100 51 24,5 24,5 9,30
SPZ 224 08 8 224 228 3 3020 75 195 100 51 24,5 24,5 11,80
SPZ 250 08 8 250 254 5 3020 75 146 221 100 51 24,5 24,5 10,50
SPZ 280 08 8 280 284 5 3020 75 146 251 100 51 24,5 24,5 10,80
SPZ 355 08 8 355 359 5 3030 75 146 326 100 76 12 12 19,00
SPZ 400 08 8 400 404 5 3030 75 146 371 100 76 12 12 19,00
SPZ 450 08 8 450 454 5 3535 90 175 421 100 89 5,5 5,5 27,30
SPZ 500 08 8 500 504 5 3535 90 175 471 100 89 5,5 5,5 30,00

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200
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SPA - 1

1 4

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPA   63 01 1 63 68,5 1 1008 25 56 20 22 2 0,26
SPA   67 01 1 67 72,5 1 1108 28 56 20 22 2 0,29
SPA   71 01 1 71 76,5 1 1108 28 60 20 22 2 0,35
SPA   75 01 1 75 80,5 1 1108 28 60 20 22 2 0,41
SPA   80 01 1 80 85,5 1 1210 32 75 20 25 5 0,47
SPA   85 01 1 85 90,5 1 1210 32 80 20 25 5 0,58
SPA   90 01 1 90 95,5 1 1210 32 80 20 25 5 0,67
SPA   95 01 1 95 100,5 1 1210 32 85 20 25 5 0,80
SPA 100 01 1 100 105,5 1 1610 42 85 20 25 5 0,80
SPA 106 01 1 106 111,5 1 1610 42 92 20 25 5 0,90
SPA 112 01 1 112 117,5 1 1610 42 92 20 25 5 1,05
SPA 118 01 1 118 123,5 1 1610 42 92 20 25 5 1,22
SPA 125 01 1 125 130,5 1 1610 42 92 20 25 5 1,40
SPA 132 01 1 132 137,5 1 1610 42 92 20 25 5 1,60
SPA 140 01 1 140 145,5 1 1610 42 92 20 25 5 1,80
SPA 150 01 1 150 155,5 1 1610 42 92 20 25 5 2,14
SPA 160 01 1 160 165,5 1 1610 42 92 20 25 5 2,50
SPA 170 01 1 170 175,5 1 1610 42 92 20 25 5 2,51
SPA 180 01 1 180 185,5 4 1610 42 92 145 20 25 5 2,18
SPA 190 01 1 190 195,5 4 1610 42 92 156 20 25 5 2,50
SPA 200 01 1 200 205,5 4 2012 50 108 165 20 32 12 3,00
SPA 212 01 1 212 217,5 4 2012 50 110 177 20 32 12 3,20
SPA 224 01 1 224 229,5 4 2012 50 112 189 20 32 12 3,30
SPA 236 01 1 236 241,5 4 2012 50 112 202 20 32 12 3,50
SPA 250 01 1 250 255,5 4 2012 50 112 215 20 32 6 6 3,75
SPA 280 01 1 280 285,5 4 2012 50 112 245 20 32 12 4,10
SPA 300 01 1 300 305,5 4 2012 50 112 265 20 32 12 4,70
SPA 315 01 1 315 320,5 4 2012 50 112 280 20 32 12 4,75
SPA 355 01 1 355 360,5 4 2012 50 112 320 20 32 12 5,60
SPA 400 01 1 400 405,5 4 2012 50 112 365 20 32 12 6,48
SPA 450 01 1 450 455,5 4 2012 50 112 415 20 32 12 7,50
SPA 500 01 1 500 505,5 4 2517 65 124 465 20 45 25 9,60
SPA 630 01 1 630 635,5 4 2517 65 124 595 20 45 25 12,50

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200
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SPA - 2

64 7 8

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

*SPA   63 02 2 63 68,5 8 1008 25 32,5 35 22 13 0,43
SPA   67 02 2 67 72,5 8 1108 28 37 35 22 13 0,45
SPA   71 02 2 71 76,5 8 1108 28 40 35 22 13 0,51
SPA   75 02 2 75 80,5 8 1108 28 44 35 25 13 0,59
SPA   80 02 2 80 85,5 8 1210 32 50 35 25 10 0,60
SPA   85 02 2 85 90,5 8 1210 32 55 35 25 10 0,70
SPA   90 02 2 90 95,5 8 1610 42 59 35 25 10 0,70
SPA   95 02 2 95 100,5 8 1610 42 63 35 25 10 0,85
SPA 100 02 2 100 105,5 8 1610 42 66 35 25 10 1,00
SPA 106 02 2 106 111,5 8 1610 42 72 35 25 10 1,17
SPA 112 02 2 112 117,5 8 1610 42 78 35 25 10 1,37
SPA 118 02 2 118 123,5 8 1610 42 84 35 25 10 1,56
SPA 125 02 2 125 130,5 8 1610 42 91 35 25 10 1,85
SPA 132 02 2 132 137,5 8 2012 50 98 35 32 3 2,08
SPA 140 02 2 140 145,5 8 2012 50 106 35 32 3 2,45
SPA 150 02 2 150 155,5 8 2012 50 116 35 32 3 2,95
SPA 160 02 2 160 165,5 8 2012 50 125 35 32 3 3,50
SPA 170 02 2 170 175,5 8 2012 50 135 35 32 3 4,10
SPA 180 02 2 180 185,5 6 2012 50 108 146 10 35 32 1,5 1,5 3,53
SPA 190 02 2 190 195,5 6 2012 50 108 156 10 35 32 1,5 1,5 3,82
SPA 200 02 2 200 205,5 7 2517 65 123 163 10 35 45 5 5 4,73
SPA 212 02 2 212 217,5 4 2517 65 123 177 35 45 5 5 4,98
SPA 224 02 2 224 229,5 4 2517 65 124 189 35 45 10 5,20
SPA 236 02 2 236 241,5 4 2517 65 124 202 35 45 10 5,37
SPA 250 02 2 250 255,5 4 2517 65 124 215 35 45 5 5 5,77
SPA 280 02 2 280 285,5 4 2517 65 124 245 35 45 10 6,52
SPA 300 02 2 300 305,5 4 2517 65 124 265 35 45 10 7,00
SPA 315 02 2 315 320,5 4 2517 65 124 280 35 45 10 7,14
SPA 355 02 2 355 360,5 4 2517 65 124 320 35 45 10 8,70
SPA 400 02 2 400 405,5 4 2517 65 124 365 35 45 10 10,20
SPA 450 02 2 450 455,5 4 2517 65 124 415 35 45 10 11,54
SPA 500 02 2 500 505,5 4 2517 65 124 465 35 45 10 18,98
SPA 630 02 2 630 635,5 4 3020 75 159 595 35 51 8 8 19,50

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200 / *Materiale Acciaio
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPA    71 03 3 71 76,5 8 1108 28 40 50 22 28 0,70
SPA    75 03 3 75 80,5 8 1108 28 44 50 22 28 0,80
SPA    80 03 3 80 85,5 8 1210 32 50 50 25 25 0,80
SPA    85 03 3 85 90,5 8 1210 32 55 50 25 25 0,93
SPA    90 03 3 90 95,5 8 1610 42 59 50 25 25 0,94
SPA    95 03 3 95 100,5 8 1610 42 63 50 25 25 1,13
SPA  100 03 3 100 105,5 2 1610 42 66 50 25 25 1,32
SPA  106 03 3 106 111,5 2 1610 42 72 50 25 25 1,52
SPA  112 03 3 112 117,5 8 2012 50 78 50 32 18 1,57
SPA  118 03 3 118 123,5 2 2012 50 84 50 32 18 1,83
SPA  125 03 3 125 130,5 2 2012 50 91 50 32 18 2,20
SPA  132 03 3 132 137,5 2 2012 50 98 50 32 18 2,54
SPA  140 03 3 140 145,5 8 2517 65 106 50 45 5 2,85
SPA  150 03 3 150 155,5 8 2517 65 116 50 45 5 3,57
SPA  160 03 3 160 165,5 8 2517 65 125 50 45 5 4,33
SPA  170 03 3 170 175,5 8 2517 65 135 50 45 5 5,13
SPA  180 03 3 180 185,5 8 2517 65 146 50 45 5 6,00
SPA  190 03 3 190 195,5 8 2517 65 156 50 45 5 6,80
SPA  200 03 3 200 205,5 6 2517 65 123 165 20 50 45 2,5 2,5 6,17
SPA  212 03 3 212 217,5 5 2517 65 123 177 50 45 2,5 2,5 6,00
SPA  224 03 3 224 229,5 5 2517 65 124 189 50 45 2,5 2,5 6,42
SPA  236 03 3 236 241,5 5 2517 65 124 202 50 45 2,5 2,5 6,67
SPA  250 03 3 250 255,5 5 2517 65 124 215 50 45 2,5 2,5 7,08
SPA  280 03 3 280 285,5 5 2517 65 124 245 50 45 2,5 2,5 8,18
SPA  300 03 3 300 305,5 4 3020 75 159 265 50 51 0,5 0,5 10,00
SPA  315 03 3 315 320,5 4 3020 75 159 280 50 51 0,5 0,5 11,10
SPA  355 03 3 355 360,5 4 3020 75 159 320 50 51 0,5 0,5 12,50
SPA  400 03 3 400 405,5 4 3020 75 159 365 50 51 1 14,45
SPA  450 03 3 450 455,5 4 3020 75 159 415 50 51 1 16,88
SPA  500 03 3 500 505,5 4 3020 75 159 465 50 51 1 19,50
SPA  560 03 3 560 565,5 4 3020 75 159 525 50 51 1 20,70
SPA  630 03 3 630 635,5 4 3020 75 159 595 50 51 1 23,70
SPA  800 03 3 800 805,5 4 3535 90 175 765 50 89 19,5 19,5 39,00
SPA1000 03 3 1000 1005,5 4 3535 90 175 965 50 89 19,5 19,5 49,00

SPA - 3

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

42 5 6 8
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPA    90 04 4 90 95,5 8 1615 42 59 65 38 27 1,26
SPA    95 04 4 95 100,5 8 1615 42 63 65 38 27 1,48
SPA  100 04 4 100 105,5 2 1615 42 66 65 38 27 1,76
SPA  106 04 4 106 111,5 8 2012 50 72 65 32 33 1,66
SPA  112 04 4 112 117,5 8 2012 50 78 65 32 33 1,92
SPA  118 04 4 118 123,5 2 2012 50 84 65 32 33 2,22
SPA  125 04 4 125 130,5 2 2012 50 91 65 32 33 2,65
SPA  132 04 4 132 137,5 2 2517 65 98 65 45 20 2,80
SPA  140 04 4 140 145,5 2 2517 65 106 65 45 20 3,36
SPA  150 04 4 150 155,5 2 2517 65 116 65 45 20 4,11
SPA  160 04 4 160 165,5 2 2517 65 125 65 45 20 4,92
SPA  170 04 4 170 175,5 2 2517 65 135 65 45 20 5,75
SPA  180 04 4 180 185,5 2 2517 65 146 65 45 20 6,64
SPA  190 04 4 190 195,5 2 2517 65 156 65 45 20 7,62
SPA  200 04 4 200 205,5 2 3020 75 165 65 51 14 8,12
SPA  212 04 4 212 217,5 2 3020 75 177 65 51 14 9,58
SPA  224 04 4 224 229,5 2 3020 75 189 65 51 14 11,10
SPA  236 04 4 236 241,5 6 3020 75 159 202 20 65 51 14 9,90
SPA  250 04 4 250 255,5 5 3020 75 159 215 65 51 7 7 10,13
SPA  280 04 4 280 285,5 5 3020 75 159 245 65 51 7 7 11,22
SPA  300 04 4 300 305,5 5 3020 75 159 265 65 51 7 7 12,20
SPA  315 04 4 315 320,5 5 3020 75 159 280 65 51 7 7 13,00
SPA  355 04 4 355 360,5 5 3020 75 159 320 65 51 7 7 14,60
SPA  400 04 4 400 405,5 5 3020 75 159 365 65 51 7 7 17,10
SPA  450 04 4 450 455,5 5 3020 75 159 415 65 51 7 7 19,70
SPA  500 04 4 500 505,5 5 3020 75 159 465 65 51 7 7 21,70
SPA  560 04 4 560 565,5 4 3535 90 175 525 65 89 12 12 28,00
SPA  630 04 4 630 635,5 4 3535 90 175 595 65 89 12 12 33,00
SPA  800 04 4 800 805,5 4 3535 90 175 765 65 89 12 12 45,00
SPA1000 04 4 1000 1005,5 4 4040 100 210 965 65 102 18,5 18,5 64,00

SPA - 4

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

42 5 6 8
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPA  100 05 5 100 105,5 2 1615 42 66 80 38 42 2,10
SPA  106 05 5 106 111,5 8 2012 50 72 80 32 48 2,30
SPA  112 05 5 112 117,5 8 2012 50 78 80 32 48 2,50
SPA  118 05 5 118 123,5 2 2012 50 84 80 32 48 2,80
SPA  125 05 5 125 130,5 3 2012 50 91 80 32 24 24 3,00
SPA  132 05 5 132 137,5 3 2517 65 98 80 45 17,5 17,5 3,50
SPA  140 05 5 140 145,5 3 2517 65 106 80 45 17,5 17,5 3,90
SPA  150 05 5 150 155,5 3 2517 65 116 80 45 17,5 17,5 4,40
SPA  160 05 5 160 165,5 3 2517 65 125 80 45 17,5 17,5 5,70
SPA  170 05 5 170 175,5 3 2517 65 135 80 45 17,5 17,5 6,30
SPA  180 05 5 180 185,5 3 3020 75 146 80 51 14,5 14,5 6,90
SPA  190 05 5 190 195,5 2 3020 75 156 80 51 29 7,70
SPA  200 05 5 200 205,5 3 3020 75 168 80 51 14,5 14,5 9,00
SPA  212 05 5 212 217,5 2 3020 75 177 80 51 29 9,80
SPA  224 05 5 224 229,5 2 3020 75 189 80 51 29 10,20
SPA  236 05 5 236 241,5 2 3020 75 202 80 51 29 11,20
SPA  250 05 5 250 255,5 6 3020 75 159 215 20 80 51 14,5 14,5 12,40
SPA  280 05 5 280 285,5 4 3535 90 175 245 80 89 4,5 4,5 15,00
SPA  300 05 5 300 305,5 4 3535 90 175 265 80 89 4,5 4,5 16,50
SPA  315 05 5 315 320,5 4 3535 90 175 280 80 89 4,5 4,5 18,10
SPA  355 05 5 355 360,5 4 3535 90 175 320 80 89 4,5 4,5 19,70
SPA  400 05 5 400 405,5 4 3535 90 175 365 80 89 4,5 4,5 22,50
SPA  450 05 5 450 455,5 4 3535 90 175 415 80 89 4,5 4,5 25,20
SPA  500 05 5 500 505,5 4 3535 90 175 465 80 89 4,5 4,5 29,60
SPA  560 05 5 560 565,5 4 3535 90 175 525 80 89 4,5 4,5 32,00
SPA  630 05 5 630 635,5 4 3535 90 175 595 80 89 4,5 4,5 36,00
SPA  800 05 5 800 805,5 4 4040 100 210 765 80 102 11 11 50,00
SPA1000 05 5 1000 1005,5 4 4545 110 242 965 80 114 17 17 77,00

SPA - 5

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

32 4 6 8
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPA  100 06 6 100 105,5 3 1610 42 66 95 25 40 30 2,50
SPA  106 06 6 106 111,5 8 2012 50 72 95 32 63 2,60
SPA  112 06 6 112 117,5 8 2012 50 78 95 32 63 2,90
SPA  118 06 6 118 123,5 8 2012 50 84 95 32 63 3,30
SPA  125 06 6 125 130,5 3 2012 50 91 95 32 31,5 31,5 3,50
SPA  132 06 6 132 137,5 3 2517 65 98 95 45 25 25 3,80
SPA  140 06 6 140 145,5 3 2517 65 106 95 45 25 25 4,10
SPA  150 06 6 150 155,5 3 2517 65 116 95 45 25 25 4,90
SPA  160 06 6 160 165,5 3 2517 65 125 95 45 25 25 5,70
SPA  180 06 6 180 185,5 3 3020 75 146 95 51 22 22 8,50
SPA  200 06 6 200 205,5 3 3020 75 165 95 51 22 22 11,00
SPA  224 06 6 224 229,5 3 3020 75 189 95 51 22 22 13,40
SPA  236 06 6 236 241,5 3 3020 75 202 95 51 22 22 14,90
SPA  250 06 6 250 255,5 6 3020 75 155 215 20 95 51 22 22 16,40
SPA  280 06 6 280 285,5 5 3535 90 175 245 95 89 3 3 17,30
SPA  315 06 6 315 320,5 5 3535 90 175 280 95 89 3 3 21,70
SPA  355 06 6 355 360,5 5 3535 90 175 320 95 89 3 3 22,00
SPA  400 06 6 400 405,5 5 3535 90 175 365 95 89 3 3 24,60
SPA  450 06 6 450 455,5 5 3535 90 175 415 95 89 3 3 27,40
SPA  500 06 6 500 505,5 5 3535 90 175 465 95 89 3 3 30,00
SPA  560 06 6 560 565,5 5 3535 90 175 525 95 89 3 3 33,00
SPA  630 06 6 630 635,5 4 4040 100 210 595 95 102 3,5 3,5 46,50
SPA  800 06 6 800 805,5 4 4040 100 210 765 95 102 3,5 3,5 59,00
SPA1000 06 6 1000 1005,5 4 4545 110 242 965 95 114 9,5 9,5 87,00

SPA - 6

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

43 5 6 8
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SPB - 1

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB 100 01 1 100 107 1 1610 42 25 25 0,90
SPB 106 01 1 106 113 1 1610 42 25 25 1,00
SPB 112 01 1 112 119 1 1610 42 25 25 1,20
SPB 118 01 1 118 125 1 1610 42 25 25 1,30
SPB 125 01 1 125 132 1 1610 42 25 25 1,50
SPB 132 01 1 132 139 1 1610 42 25 25 1,70
SPB 140 01 1 140 147 1 1610 42 25 25 1,80
SPB 150 01 1 150 157 1 1610 42 25 25 2,10
SPB 160 01 1 160 167 1 1610 42 25 25 2,50
SPB 170 01 1 170 177 1 1610 42 25 25 2,90
SPB 180 01 1 180 187 6 1610 42 90 132 12 25 25 3,20
SPB 190 01 1 190 197 7 2012 50 104 147 12 25 32 3,5 3,5 3,80
SPB 200 01 1 200 207 4 2012 50 104 157 25 32 3,5 3,5 4,20
SPB 212 01 1 212 219 4 2012 50 104 169 25 32 3,5 3,5 4,40
SPB 224 01 1 224 231 4 2012 50 104 181 25 32 3,5 3,5 4,70
SPB 236 01 1 236 243 4 2012 50 104 193 25 32 3,5 3,5 4,60
SPB 250 01 1 250 257 4 2012 50 104 207 25 32 3,5 3,5 5,30
SPB 280 01 1 280 287 4 2012 50 104 237 25 32 3,5 3,5 6,00
SPB 300 01 1 300 307 4 2012 50 104 258 25 32 3,5 3,5 6,50
SPB 315 01 1 315 322 4 2012 50 104 272 25 32 3,5 3,5 7,00

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

41 6 7
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SPB - 2

descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB 100 02 2 100 107 8 1610 42 62 44 25 19 1,40
SPB 106 02 2 106 113 8 1610 42 67 44 25 19 1,60
SPB 112 02 2 112 119 8 1610 42 72 44 25 19 1,70
SPB 118 02 2 118 125 2 1610 42 78 44 25 19 1,80
SPB 125 02 2 125 132 2 2012 50 82 44 32 12 1,90
SPB 132 02 2 132 139 2 2012 50 89 44 32 12 2,50
SPB 140 02 2 140 147 2 2012 50 97 44 32 12 2,70
SPB 150 02 2 150 157 2 2012 50 107 44 32 12 3,20
SPB 160 02 2 160 167 2 2012 50 117 44 32 12 3,80
SPB 170 02 2 170 177 2 2012 50 127 44 32 12 4,80
SPB 180 02 2 180 187 1 2517 65 120 44 45 1 6,30
SPB 190 02 2 190 197 1 2517 65 120 44 45 1 7,20
SPB 200 02 2 200 207 1 2517 65 117 44 45 1 8,20
SPB 212 02 2 212 219 7 2517 65 117 169 15 44 45 1 5,40
SPB 224 02 2 224 231 4 2517 65 117 181 44 45 1 5,90
SPB 236 02 2 236 243 4 2517 65 117 193 44 45 1 6,60
SPB 250 02 2 250 257 4 2517 65 125 207 44 45 1 7,10
SPB 265 02 2 265 272 4 2517 65 125 222 44 45 1 7,20
SPB 280 02 2 280 287 4 2517 65 125 237 44 45 1 7,40
SPB 300 02 2 300 307 4 2517 65 125 257 44 45 1 8,60
SPB 315 02 2 315 322 4 2517 65 125 272 44 45 1 9,90
SPB 335 02 2 335 342 4 2517 65 125 292 44 45 1 11,30
SPB 355 02 2 355 362 4 3020 75 144 312 44 51 3,5 3,5 12,00
SPB 400 02 2 400 407 4 3020 75 150 357 44 51 3,5 3,5 13,00
SPB 450 02 2 450 457 4 3020 75 150 407 44 51 3,5 3,5 13,50
SPB 500 02 2 500 507 4 3020 75 150 457 44 51 3,5 3,5 15,00
SPB 560 02 2 560 567 4 3030 75 150 517 44 76 28 4 20,15
SPB 630 02 2 630 637 4 3030 75 150 587 44 76 16 16 24,50

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

21 4 7 8
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB  100 03 3 100 107 8 1610 42 62 63 25 38 1,90
SPB  106 03 3 106 113 8 1610 42 67 63 25 38 2,20
SPB  112 03 3 112 119 8 1610 42 72 63 25 38 2,40
SPB  118 03 3 118 125 2 1610 42 78 63 25 38 2,60
SPB  125 03 3 125 132 2 2012 50 82 63 32 31 3,20
SPB  132 03 3 132 139 2 2012 50 89 63 32 31 3,20
SPB  140 03 3 140 147 2 2012 50 97 63 32 31 3,60
SPB  150 03 3 150 157 2 2517 65 107 63 45 18 4,00
SPB  160 03 3 160 167 2 2517 65 117 63 45 18 4,50
SPB  170 03 3 170 177 2 2517 65 127 63 45 18 5,57
SPB  180 03 3 180 187 2 2517 65 137 63 45 18 5,90
SPB  190 03 3 190 197 2 2517 65 147 63 45 18 6,50
SPB  200 03 3 200 207 2 2517 65 157 63 45 18 6,70
SPB  212 03 3 212 219 6 2517 65 117 169 15 63 45 18 6,90
SPB  224 03 3 224 231 5 2517 65 117 181 63 45 18 7,50
SPB  236 03 3 236 243 5 2517 65 117 193 63 45 18 8,80
SPB  250 03 3 250 257 5 3020 75 144 207 63 51 12 10,20
SPB  265 03 3 265 272 5 3020 75 144 222 63 51 6 6 10,80
SPB  280 03 3 280 287 5 3020 75 144 237 63 51 6 6 11,30
SPB  300 03 3 300 307 5 3020 75 144 257 63 51 6 6 12,30
SPB  315 03 3 315 322 5 3020 75 144 272 63 51 6 6 13,50
SPB  335 03 3 335 342 5 3020 75 144 292 63 51 6 6 14,70
SPB  355 03 3 355 362 5 3020 75 144 312 63 51 6 6 14,00
SPB  400 03 3 400 407 4 3535 90 175 357 63 89 13 13 20,80
SPB  450 03 3 450 457 4 3535 90 175 407 63 89 26 24,00
SPB  500 03 3 500 507 4 3535 90 175 457 63 89 26 24,00
SPB  560 03 3 560 567 4 3535 90 175 517 63 89 26 30,00
SPB  630 03 3 630 637 4 3535 90 175 587 63 89 26 33,50
SPB  710 03 3 710 717 4 3535 90 175 664 63 89 13 13 43,00
SPB  800 03 3 800 807 4 3535 90 175 754 63 89 13 13 49,00
SPB  900 03 3 900 907 4 3535 90 175 854 63 89 13 13 55,00
SPB1000 03 3 1000 1007 4 4040 100 210 954 63 102 19,5 19,5 76,00
SPB1250 03 3 1250 1257 4 4040 100 210 1204 63 102 19,5 19,5 102,00

SPB - 3

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

42 5 6 8

110 FORNITURE   INDUSTRIALI



descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB  118 04 4 118 125 8 1610 42 78 82 25 57 4,00
SPB  125 04 4 125 132 3 2012 50 82 82 32 25 25 3,50
SPB  132 04 4 132 139 3 2012 50 89 82 32 25 25 3,70
SPB  140 04 4 140 147 3 2517 65 100 82 45 18,5 18,5 4,30
SPB  150 04 4 150 157 3 2517 65 107 82 45 18,5 18,5 4,60
SPB  160 04 4 160 167 3 2517 65 117 82 45 18,5 18,5 5,20
SPB  170 04 4 170 177 3 2517 65 127 82 45 18,5 18,5 6,10
SPB  180 04 4 180 187 3 2517 65 137 82 45 18,5 18,5 7,20
SPB  190 04 4 190 197 3 2517 65 147 82 45 18,5 18,5 7,90
SPB  200 04 4 200 207 3 3020 75 157 82 51 15,5 15,5 9,08
SPB  212 04 4 212 219 3 3020 75 169 82 51 15,5 15,5 10,00
SPB  224 04 4 224 231 3 3020 75 181 82 51 15,5 15,5 11,50
SPB  236 04 4 236 243 3 3020 75 193 82 51 15,5 15,5 12,80
SPB  250 04 4 250 257 5 3020 75 144 207 82 51 15,5 15,5 13,50
SPB  265 04 4 265 272 5 3020 75 144 222 82 51 15,5 15,5 13,80
SPB  280 04 4 280 287 5 3020 75 144 237 82 51 15,5 15,5 14,10
SPB  300 04 4 300 307 4 3535 90 175 257 82 89 7 15,80
SPB  315 04 4 315 322 4 3535 90 175 272 82 89 3,5 3,5 19,00
SPB  335 04 4 335 342 4 3535 90 175 292 82 89 3,5 3,5 20,70
SPB  355 04 4 355 362 4 3535 90 175 312 82 89 3,5 3,5 21,40
SPB  400 04 4 400 407 4 3535 90 175 357 82 89 3,5 3,5 24,30
SPB  450 04 4 450 457 4 3535 90 175 407 82 89 7 27,40
SPB  500 04 4 500 507 4 3535 90 175 457 82 89 7 31,00
SPB  560 04 4 560 567 4 3535 90 175 517 82 89 7 36,00
SPB  630 04 4 630 637 4 3535 90 175 587 82 89 7 41,00
SPB  710 04 4 710 717 4 3535 90 175 664 82 89 3,5 3,5 49,00
SPB  800 04 4 800 807 4 4040 100 210 754 82 102 10 10 63,00
SPB  900 04 4 900 907 4 4040 100 210 854 82 102 10 10 75,00
SPB1000 04 4 1000 1007 4 4040 100 210 954 82 102 16 10 86,00
SPB1250 04 4 1250 1257 4 4545 110 242 1204 82 114 16 16 118,00

SPB - 4

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

43 5 8
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB  125 05 5 125 132 8 2012 50 87 101 32 69 3,55
SPB  132 05 5 132 139 8 2517 65 94 101 45 56 3,67
SPB  140 05 5 140 147 3 2517 65 97 101 45 28 28 4,63
SPB  150 05 5 150 157 3 2517 65 107 101 45 28 28 5,50
SPB  160 05 5 160 167 3 2517 65 117 101 45 28 28 6,40
SPB  170 05 5 170 177 3 3020 75 127 101 51 25 25 6,50
SPB  180 05 5 180 187 3 3020 75 137 101 51 25 25 7,70
SPB  190 05 5 190 197 3 3020 75 147 101 51 25 25 8,70
SPB  200 05 5 200 207 3 3020 75 157 101 51 25 25 10,20
SPB  212 05 5 212 219 3 3020 75 169 101 51 25 25 11,70
SPB  224 05 5 224 231 3 3020 75 181 101 51 25 25 13,00
SPB  236 05 5 236 243 3 3535 90 193 101 89 6 6 18,50
SPB  250 05 5 250 257 3 3535 90 207 101 89 6 6 21,90
SPB  265 05 5 265 272 6 3535 90 175 222 30 101 89 6 6 21,20
SPB  280 05 5 280 287 6 3535 90 175 237 25 101 89 6 6 20,50
SPB  300 05 5 300 307 5 3535 90 175 257 101 89 6 6 22,70
SPB  315 05 5 315 322 5 3535 90 175 272 101 89 6 6 21,10
SPB  335 05 5 335 342 5 3535 90 175 292 101 89 6 6 22,60
SPB  355 05 5 355 362 4 3535 90 175 312 101 89 6 6 24,00
SPB  400 05 5 400 407 4 3535 90 175 357 101 89 6 6 27,00
SPB  450 05 5 450 457 4 3535 90 175 407 101 89 12 32,00
SPB  500 05 5 500 507 4 3535 90 175 457 101 89 12 34,00
SPB  560 05 5 560 567 4 4040 100 210 517 101 102 1 44,00
SPB  630 05 5 630 637 4 4040 100 210 587 101 102 1 59,00
SPB  710 05 5 710 717 4 4040 100 210 664 101 102 1 61,00
SPB  800 05 5 800 807 4 4040 100 210 754 101 102 1 70,00
SPB  900 05 5 900 907 4 4040 100 210 854 101 102 1 76,00
SPB1000 05 5 1000 1007 4 4545 110 242 954 101 114 6,5 6,5 104,00
SPB1250 05 5 1250 1257 4 4545 110 242 1204 101 114 6,5 6,5 127,00

SPB - 5

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

43 5 6 8
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB  140 06 6 140 147 3 2517 65 100 120 45 37,5 37,5 5,40
SPB  150 06 6 150 157 3 2517 65 107 120 45 37,5 37,5 6,20
SPB  160 06 6 160 167 3 3020 75 118 120 51 34,5 34,5 5,80
SPB  170 06 6 170 177 3 3020 75 127 120 51 34,5 34,5 7,40
SPB  180 06 6 180 187 3 3020 75 137 120 51 34,5 34,5 8,70
SPB  190 06 6 190 197 3 3020 75 147 120 51 34,5 34,5 9,40
SPB  200 06 6 200 207 3 3020 75 157 120 51 34,5 34,5 11,00
SPB  212 06 6 212 219 3 3535 90 169 120 89 15,5 15,5 14,50
SPB  224 06 6 224 231 3 3535 90 181 120 89 15,5 15,5 17,00
SPB  236 06 6 236 243 3 3535 90 193 120 89 15,5 15,5 20,00
SPB  250 06 6 250 257 3 3535 90 207 120 89 15,5 15,5 23,50
SPB  265 06 6 265 272 6 3535 90 175 222 30 120 89 15,5 15,5 23,30
SPB  280 06 6 280 287 6 3535 90 175 237 25 120 89 15,5 15,5 21,00
SPB  300 06 6 300 307 5 3535 90 175 257 120 89 15,5 15,5 22,00
SPB  315 06 6 315 322 5 3535 90 175 272 120 89 15,5 15,5 23,00
SPB  335 06 6 335 342 5 3535 90 175 292 120 89 15,5 15,5 24,80
SPB  355 06 6 355 362 5 3535 90 175 312 120 89 15,5 15,5 26,00
SPB  400 06 6 400 407 5 3535 90 175 357 120 89 15,5 15,5 29,50
SPB  450 06 6 450 457 5 4040 100 210 407 120 102 18 39,00
SPB  500 06 6 500 507 5 4040 100 210 457 120 102 18 43,00
SPB  560 06 6 560 567 5 4040 100 210 517 120 102 18 47,00
SPB  630 06 6 630 637 5 4040 100 210 587 120 102 18 55,00
SPB  710 06 6 710 717 5 4040 100 210 664 120 102 9 9 66,00
SPB  800 06 6 800 807 5 4545 110 242 754 120 114 3 3 79,00
SPB  900 06 6 900 907 5 4545 110 242 854 120 114 3 3 96,00
SPB1000 06 6 1000 1007 5 4545 110 242 954 120 114 3 3 109,00
SPB1250 06 6 1250 1257 5 4545 110 242 1204 120 114 3 3 142,00

SPB - 6

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

3 5 6
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB  140 08 8 140 147 3 2517 65 97 158 45 56,5 56,5 6,80
SPB  150 08 8 150 157 3 2517 65 107 158 45 56,5 56,5 7,80
SPB  160 08 8 160 167 3 3020 75 118 158 51 53,5 53,5 7,70
SPB  170 08 8 170 177 3 3030 75 127 158 76 41 41 10,10
SPB  180 08 8 180 187 3 3030 75 137 158 76 41 41 11,80
SPB  190 08 8 190 197 3 3030 75 147 158 76 41 41 13,20
SPB  200 08 8 200 207 3 3535 90 157 158 89 34,5 34,5 14,50
SPB  212 08 8 212 219 3 3535 90 169 158 89 34,5 34,5 17,00
SPB  224 08 8 224 231 3 3535 90 181 158 89 34,5 34,5 19,50
SPB  236 08 8 236 243 3 3535 90 193 158 89 34,5 34,5 22,50
SPB  250 08 8 250 257 3 3535 90 207 158 89 34,5 34,5 26,00
SPB  280 08 8 280 287 6 3535 90 175 237 25 158 89 34,5 34,5 25,00
SPB  300 08 8 300 307 6 3535 90 175 257 25 158 89 34,5 34,5 27,50
SPB  315 08 8 315 322 5 3535 90 175 272 158 89 34,5 34,5 26,50
SPB  335 08 8 335 342 5 3535 90 175 292 158 89 34,5 34,5 29,00
SPB  355 08 8 355 362 5 3535 90 175 312 158 89 34,5 34,5 30,00
SPB  400 08 8 400 407 5 4040 100 210 357 158 102 28 28 40,00
SPB  450 08 8 450 457 5 4040 100 210 407 158 102 28 28 46,00
SPB  500 08 8 500 507 5 4040 100 210 457 158 102 28 28 53,00
SPB  560 08 8 560 567 5 4545 110 242 517 158 114 22 22 65,00
SPB  630 08 8 630 637 5 4545 110 242 587 158 114 22 22 75,00
SPB  710 08 8 710 717 5 4545 110 242 664 158 114 22 22 85,00
SPB  800 08 8 800 807 5 4545 110 242 754 158 114 22 22 100,00
SPB  900 08 8 900 907 5 4545 110 242 854 158 114 22 22 113,00
SPB1000 08 8 1000 1007 5 5050 125 267 954 158 127 15,5 15,5 137,00
SPB1250 08 8 1250 1257 5 5050 125 267 1204 158 127 15,5 15,5 166,00

SPB - 8

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

3 5 6
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPB  224 10 10 224 231 3 3535 90 181 196 89 53,5 53,5 22,50
SPB  236 10 10 236 243 3 3535 90 193 196 89 53,5 53,5 25,00
SPB  250 10 10 250 257 3 3535 90 207 196 89 53,5 53,5 29,00
SPB  280 10 10 280 287 6 3535 90 175 237 30 196 89 53,5 53,5 29,50
SPB  315 10 10 315 322 6 3535 90 175 272 30 196 89 53,5 53,5 40,00
SPB  335 10 10 335 342 5 4040 100 210 292 196 102 47 47 43,00
SPB  355 10 10 355 362 5 4040 100 210 312 196 102 47 47 45,00
SPB  400 10 10 400 407 5 4040 100 210 357 196 102 47 47 46,00
SPB  450 10 10 450 457 5 4545 110 242 407 196 114 41 41 58,00
SPB  500 10 10 500 507 5 4545 110 242 457 196 114 41 41 65,00
SPB  560 10 10 560 567 5 4545 110 242 517 196 114 41 41 67,00
SPB  630 10 10 630 637 5 4545 110 242 587 196 114 41 41 81,00
SPB  710 10 10 710 717 5 4545 110 242 664 196 114 41 41 95,00
SPB  800 10 10 800 807 5 4545 110 242 754 196 114 41 41 103,00
SPB  900 10 10 900 907 5 5050 125 267 854 196 127 34,5 34,5 133,00
SPB1000 10 10 1000 1007 5 5050 125 267 954 196 127 34,5 34,5 146,00
SPB1250 10 10 1250 1257 5 5050 125 267 1204 196 127 34,5 34,5 218,00

SPB - 10

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

3 5 6
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPC  200 03 3 200 209,6 3 2517 65 144 85 45 20 20 10,00
SPC  212 03 3 212 221,6 3 3020 75 156 85 51 17 17 10,60
SPC  224 03 3 224 233,6 3 3020 75 168 85 51 17 17 12,40
SPC  236 03 3 236 245,6 3 3020 75 180 85 51 17 17 14,10
SPC  250 03 3 250 259,6 3 3020 75 194 85 51 17 17 16,00
SPC  265 03 3 265 274,6 1 3535 90 175 85 89 4 23,00
SPC  280 03 3 280 289,6 1 3535 90 175 85 89 4 26,50
SPC  300 03 3 300 309,6 4 3535 90 175 244 85 89 2 2 20,50
SPC  315 03 3 315 324,6 4 3535 90 175 259 85 89 2 2 21,50
SPC  335 03 3 335 344,6 4 3535 90 175 279 85 89 2 2 23,50
SPC  355 03 3 355 364,6 4 3535 90 175 299 85 89 2 2 24,50
SPC  375 03 3 375 384,6 4 3535 90 175 319 85 89 2 2 25,50
SPC  400 03 3 400 409,6 4 3535 90 175 344 85 89 2 2 27,00
SPC  425 03 3 425 434,6 4 3535 90 175 369 85 89 2 2 29,00
SPC  450 03 3 450 459,6 4 3535 90 175 394 85 89 2 2 32,00
SPC  475 03 3 475 484,6 4 3535 90 175 419 85 89 2 2 34,00
SPC  500 03 3 500 509,6 4 3535 90 175 444 85 89 2 2 36,00
SPC  530 03 3 530 539,6 4 3535 90 175 474 85 89 2 2 37,50
SPC  560 03 3 560 569,6 4 3535 90 175 504 85 89 2 2 40,00
SPC  630 03 3 630 639,6 4 4040 100 210 574 85 102 8,5 8,5 52,00
SPC  800 03 3 800 809,6 4 4545 110 242 737 85 114 14,5 14,5 80,00
SPC1000 03 3 1000 1009,6 4 5050 125 267 937 85 127 21 21 113,00
SPC1250 03 3 1250 1259,6 4 5050 125 267 1187 85 127 21 21 138,00

SPC - 3

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

1 3 4
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPC  200 04 4 200 209,6 3 3020 75 144 111 51 30 30 11,00
SPC  212 04 4 212 221,6 3 3020 75 156 111 51 30 30 12,50
SPC  224 04 4 224 233,6 3 3535 90 168 111 89 11 11 16,00
SPC  236 04 4 236 245,6 3 3535 90 180 111 89 11 11 18,50
SPC  250 04 4 250 259,6 3 3535 90 194 111 89 11 11 22,00
SPC  265 04 4 265 274,6 3 3535 90 209 111 89 11 11 26,00
SPC  280 04 4 280 289,6 6 3535 90 175 224 18 111 89 11 11 25,40
SPC  300 04 4 300 309,6 6 3535 90 175 244 20 111 89 11 11 30,00
SPC  315 04 4 315 324,6 5 3535 90 175 259 111 89 11 11 24,00
SPC  335 04 4 335 344,6 5 3535 90 175 279 111 89 11 11 27,00
SPC  355 04 4 355 364,6 5 3535 90 175 299 111 89 11 11 28,30
SPC  375 04 4 375 384,6 5 3535 90 175 319 111 89 11 11 30,00
SPC  400 04 4 400 409,6 5 3535 90 175 344 111 89 11 11 34,00
SPC  425 04 4 425 434,6 5 3535 90 175 369 111 89 11 11 35,00
SPC  450 04 4 450 459,6 5 3535 90 175 394 111 89 11 11 37,00
SPC  475 04 4 475 484,6 5 3535 90 175 419 111 89 11 11 39,00
SPC  500 04 4 500 509,6 5 3535 90 175 444 111 89 11 11 43,00
SPC  530 04 4 530 539,6 5 4040 100 210 474 111 102 4,5 4,5 50,00
SPC  560 04 4 560 569,6 5 4040 100 210 504 111 102 4,5 4,5 54,00
SPC  630 04 4 630 639,6 4 4545 110 242 574 111 114 1,5 1,5 66,00
SPC  710 04 4 710 719,6 4 5050 125 267 654 111 127 8 8 82,00
SPC  800 04 4 800 809,6 4 5050 125 267 737 111 127 8 8 100,00
SPC1000 04 4 1000 1009,6 4 5050 125 267 937 111 127 8 8 126,00
SPC1250 04 4 1250 1259,6 4 5050 125 267 1187 111 127 8 8 175,00

SPC - 4

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

43 5 6
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPC  200 05 5 200 209,6 3 3535 90 144 136 89 23,5 23,5 13,00
SPC  212 05 5 212 221,6 3 3535 90 156 136 89 23,5 23,5 15,60
SPC  224 05 5 224 233,6 3 3535 90 168 136 89 23,5 23,5 18,40
SPC  236 05 5 236 245,6 3 3535 90 180 136 89 23,5 23,5 21,20
SPC  250 05 5 250 259,6 3 3535 90 194 136 89 23,5 23,5 24,70
SPC  265 05 5 265 274,6 3 3535 90 209 136 89 23,5 23,5 28,60
SPC  280 05 5 280 289,6 3 3535 90 224 136 89 23,5 23,5 33,00
SPC  300 05 5 300 309,6 6 3535 90 175 244 20 136 89 23,5 23,5 30,50
SPC  315 05 5 315 324,6 5 3535 90 175 259 136 89 23,5 23,5 28,00
SPC  335 05 5 335 344,6 5 3535 90 175 279 136 89 23,5 23,5 31,00
SPC  355 05 5 355 364,6 5 3535 90 175 299 136 89 23,5 23,5 33,50
SPC  375 05 5 375 384,6 5 3535 90 175 319 136 89 23,5 23,5 35,00
SPC  400 05 5 400 409,6 5 3535 90 175 344 136 89 23,5 23,5 37,00
SPC  425 05 5 425 434,6 5 3535 90 175 369 136 89 23,5 23,5 40,00
SPC  450 05 5 450 459,6 5 4040 100 210 394 136 102 17 17 46,00
SPC  475 05 5 475 484,6 5 4040 100 210 419 136 102 17 17 50,30
SPC  500 05 5 500 509,6 5 4040 100 210 444 136 102 17 17 53,00
SPC  530 05 5 530 539,6 5 4545 110 240 474 136 114 11 11 65,00
SPC  560 05 5 560 569,6 5 4545 110 242 504 136 114 11 11 68,00
SPC  630 05 5 630 639,6 5 5050 125 267 574 136 127 4,5 4,5 81,00
SPC  710 05 5 710 719,6 5 5050 125 267 654 136 127 4,5 4,5 96,50
SPC  800 05 5 800 809,6 5 5050 125 267 737 136 127 4,5 4,5 94,00
SPC1000 05 5 1000 1009,6 5 5050 125 267 937 136 127 4,5 4,5 139,00
SPC1250 05 5 1250 1259,6 5 5050 125 267 1187 136 127 4,5 4,5 191,00

SPC - 5

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

43 5 6

Materiale: GHISA EN-GJL-200
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPC  200 06 6 200 209,6 3 3535 90 144 162 89 36,5 36,5 15,00
SPC  212 06 6 212 221,6 3 3535 90 156 162 89 36,5 36,5 17,80
SPC  224 06 6 224 233,6 3 3535 90 168 162 89 36,5 36,5 20,50
SPC  236 06 6 236 245,6 3 3535 90 180 162 89 36,5 36,5 23,50
SPC  250 06 6 250 259,6 3 3535 90 194 162 89 36,5 36,5 27,20
SPC  265 06 6 265 274,6 3 3535 90 209 162 89 36,5 36,5 31,00
SPC  280 06 6 280 289,6 6 3535 90 175 224 20 162 89 36,5 36,5 28,00
SPC  300 06 6 300 309,6 6 3535 90 175 244 20 162 89 36,5 36,5 31,50
SPC  315 06 6 315 324,6 5 3535 90 175 259 162 89 36,5 36,5 32,00
SPC  335 06 6 335 344,6 5 3535 90 175 279 162 89 36,5 36,5 35,00
SPC  355 06 6 355 364,6 5 3535 90 175 299 162 89 36,5 36,5 37,00
SPC  375 06 6 375 384,6 5 4040 100 210 319 162 102 30 30 46,00
SPC  400 06 6 400 409,6 5 4040 100 210 344 162 102 30 30 48,00
SPC  425 06 6 425 434,6 5 4040 100 210 369 162 102 30 30 51,00
SPC  450 06 6 450 459,6 5 4545 110 242 394 162 114 24 24 60,00
SPC  475 06 6 475 484,6 5 4545 110 242 419 162 114 24 24 63,00
SPC  500 06 6 500 509,6 5 4545 110 242 444 162 114 24 24 68,00
SPC  530 06 6 530 539,6 5 5050 125 265 474 162 127 17,5 17,5 76,00
SPC  560 06 6 560 569,6 5 5050 125 267 504 162 127 17,5 17,5 81,00
SPC  630 06 6 630 639,6 5 5050 125 267 574 162 127 17,5 17,5 90,00
SPC  710 06 6 710 719,6 5 5050 125 267 654 162 127 17,5 17,5 103,00
SPC  800 06 6 800 809,6 5 5050 125 267 737 162 127 17,5 17,5 123,00
SPC1000 06 6 1000 1009,6 5 5050 125 267 937 162 127 17,5 17,5 160,00
SPC1250 06 6 1250 1259,6 5 5050 125 267 1187 162 127 17,5 17,5 204,00

SPC - 6

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

3 5 6
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPC  200 08 8 200 209,6 3 3535 90 144 213 89 62 62 18,60
SPC  212 08 8 212 221,6 3 3535 90 156 213 89 62 62 21,60
SPC  224 08 8 224 233,6 3 3535 90 168 213 89 62 62 25,00
SPC  236 08 8 236 245,6 3 3535 90 180 213 89 62 62 27,00
SPC  250 08 8 250 259,6 3 3535 90 194 213 89 62 62 31,50
SPC  265 08 8 265 274,6 3 3535 90 209 213 89 62 62 36,50
SPC  280 08 8 280 289,6 3 3535 90 224 213 89 62 62 40,00
SPC  300 08 8 300 309,6 3 4040 100 244 213 102 55,5 55,5 48,50
SPC  315 08 8 315 324,6 3 4040 100 259 213 102 55,5 55,5 53,00
SPC  335 08 8 335 344,6 6 4040 100 210 279 50 213 102 55,5 55,5 53,00
SPC  355 08 8 355 364,6 5 4040 100 210 299 213 102 55,5 55,5 50,00
SPC  375 08 8 375 384,6 5 4545 110 242 319 213 114 49,5 49,5 61,00
SPC  400 08 8 400 409,6 5 4545 110 242 344 213 114 49,5 49,5 65,00
SPC  425 08 8 425 434,6 5 4545 110 242 369 213 114 49,5 49,5 70,50
SPC  450 08 8 450 459,6 5 5050 125 267 394 213 127 43 43 79,00
SPC  475 08 8 475 484,6 5 5050 125 267 419 213 127 43 43 84,00
SPC  500 08 8 500 509,6 5 5050 125 267 444 213 127 43 43 88,00
SPC  530 08 8 530 539,6 5 5050 125 267 474 213 127 43 43 91,00
SPC  560 08 8 560 569,6 5 5050 125 267 504 213 127 43 43 97,00
SPC  630 08 8 630 639,6 5 5050 125 267 574 213 127 43 43 110,00
SPC  710 08 8 710 719,6 5 5050 125 267 654 213 127 43 43 121,00
SPC  800 08 8 800 809,6 5 5050 125 267 737 213 127 43 43 143,00
SPC1000 08 8 1000 1009,6 5 5050 125 267 937 213 127 43 43 190,00
SPC1250 08 8 1250 1259,6 5 5050 125 267 1187 213 127 43 43 251,00

SPC - 8

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

3 5 6
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descrizione gole dp de tipo bussola foro
max Dm Di E F L R S Kg.

SPC  250 10 10 250 259,6 3 4040 100 194 264 102 81 81 35,50
SPC  280 10 10 280 289,6 3 4040 100 224 264 102 81 81 45,50
SPC  300 10 10 300 309,6 3 4545 110 244 264 114 75 75 57,90
SPC  315 10 10 315 324,6 3 4545 110 259 264 114 75 75 60,00
SPC  335 10 10 335 344,6 3 4545 110 279 264 114 75 75 70,00
SPC  355 10 10 355 364,6 3 4545 110 299 264 114 75 75 80,00
SPC  400 10 10 400 409,6 6 5050 125 267 344 70 264 127 68,5 68,5 92,00
SPC  450 10 10 450 459,6 5 5050 125 267 394 264 127 68,5 68,5 100,90
SPC  500 10 10 500 509,6 5 5050 125 267 444 264 127 68,5 68,5 114,00
SPC  560 10 10 560 569,6 5 5050 125 267 504 264 127 68,5 68,5 111,00
SPC  630 10 10 630 639,6 5 5050 125 267 574 264 127 68,5 68,5 128,00
SPC  710 10 10 710 719,6 5 5050 125 267 654 264 127 68,5 68,5 140,00
SPC  800 10 10 800 809,6 5 5050 125 267 737 264 127 68,5 68,5 177,00
SPC1000 10 10 1000 1009,6 5 5050 125 267 937 264 127 68,5 68,5 222,00
SPC1250 10 10 1250 1259,6 5 5050 125 267 1187 264 127 68,5 68,5 298,00

SPC - 10

PULEGGE A GOLE TRAPEZOIDALI PER BUSSOLA CONICA
V-BELTS PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

3 5 6
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PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

Descrizione e caratteristiche - Description and features
Le pulegge a profilo scanalato a sezione triangolare sono costruite secondo le specifiche 
ISO 9982 / DIN 7867
Our Poly-V pulleys are manufactured according to International Standard 
ISO 9982 / DIN 7867

Materiale - Material
Ghisa EN-GJL-200 (G20 - UNI 5007)
Cast iron EN-GJL-200 (G20 - UNI 5007)

Trattamento e Bilanciatura
Protective treatment and balancing
Tutte le pulegge standard sono protette con un trattamento superficiale di FOSFATAZIONE 
e BILANCIATE STATICAMENTE per essere idonee ad un funzionamento fino alla velocità 
periferica di 30 m/sec.
The surface of all our standard Poly-V pulleys is protected by phosphated 
treatment. All the pulleys are Statically Balanced and can be used for peripheric speed up to 
30 m/sec

Calcolo della velocità periferica (Vp)
Periferic speed table (Vp)

dp = diametro in mm - diameter/mm
n = giri al minuto - revolutions per minute

Vp = velocità in m/s - speed m/s

Vp = π • dp • n = dp • n = m/sec
60 • 1000 19100

Dimensioni puleggia
Dimensions of Pulley

Profilo J L

Passo delle gole - e (mm) 2,34 ± 0,03 4,70 ± 0,05

Angolo gola (α°) 40° ± 0,5 40° ± 0,5

Rt min (mm) 0,20 0,40

Rb max (mm) 0,40 0,40

∑ e (mm) e x (z - 1) ± 0,3 e x (z - 1) ± 0,3

ØdB diametro sfera /
         rullo di controllo (mm) 1,50 ± 0,01 3,50 ± 0,01

2 X (mm) 0,23 2,36

h (mm) 1,20 3,00

dp (mm) de + (2 * h) de + (2 * h)

f min (mm) 1,80 3,30

f reale (mm)

8 gole 3,31 7,55

12 gole 3,38 7,65

16 gole 3,45 7,75
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PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

descrizione gole de tipo bussola foro
max Dm Di F L R S d Kg.

J   40 08 8 40 1 19,7 32 12 0,24
J   45 08 8 45 1 19,7 32 12 0,32
J   50 08 8 50 1 19,7 32 12 0,40
J   56 08 8 56 2 1108 28 23 23 0,20
J   63 08 8 63 2 1108 28 23 23 0,30
J   71 08 8 71 2 1108 28 23 23 0,44
J   75 08 8 75 2 1108 28 23 23 0,52
J   80 08 8 80 3 1610 42 70 23 26 3 0,41
J   85 08 8 85 3 1610 42 70 23 26 3 0,51
J   90 08 8 90 3 1610 42 70 23 26 3 0,62
J   95 08 8 95 3 1610 42 82 23 26 3 0,78
J 100 08 8 100 3 1610 42 82 23 26 3 0,90
J 106 08 8 106 3 1610 42 82 23 26 3 1,05
J 112 08 8 112 3 1610 42 90 23 26 3 1,25
J 118 08 8 118 3 1610 42 90 23 26 3 1,43
J 125 08 8 125 3 1610 42 90 23 26 3 1,64
J 132 08 8 132 3 1610 42 90 23 26 3 1,88
J 140 08 8 140 3 1610 42 90 23 26 3 2,16
J 160 08 8 160 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 3,01
J 180 08 8 180 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 3,92
J 190 08 8 190 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 4,38
J 200 08 8 200 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 4,88
J 212 08 8 212 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 5,49
J 224 08 8 224 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 6,17
J 250 08 8 250 6 2012 50 110 23 32 4,5 4,5 7,73
J 280 08 8 280 7 2012 50 110 260 23 32 4,5 4,5 5,78
J 315 08 8 315 7 2012 50 110 295 23 32 4,5 4,5 6,92

Materiale: GHISA EN-GJL-200

Sezione J
8 GOLE

21 3 6 7
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Sezione J
12 GOLE

PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

descrizione gole de tipo bussola foro
max Dm Di F L R S d Kg.

J   40 12 12 40 1 29,1 41,5 12 0,31
J   45 12 12 45 1 29,1 41,5 12 0,41
J   50 12 12 50 1 29,1 41,5 12 0,52
J   56 12 12 56 1 29,1 41,5 12 0,65
J   63 12 12 63 4 1108 28 46 32,5 23 9,50 0,39
J   71 12 12 71 4 1108 28 46 32,5 23 9,50 0,57
J   75 12 12 75 4 1610 42 60 32,5 26 6,50 0,38
J   80 12 12 80 4 1610 42 60 32,5 26 6,50 0,52
J   85 12 12 85 4 1610 42 60 32,5 26 6,50 0,66
J   90 12 12 90 4 1610 42 74 32,5 26 6,50 0,76
J   95 12 12 95 4 1610 42 74 32,5 26 6,50 0,93
J 100 12 12 100 4 1610 42 74 32,5 26 6,50 1,10
J 106 12 12 106 4 1610 42 88 32,5 26 6,50 1,24
J 112 12 12 112 4 1610 42 88 32,5 26 6,50 1,47
J 118 12 12 118 4 2012 50 98 32,5 32 0,50 1,55
J 125 12 12 125 4 2012 50 98 32,5 32 0,50 1,90
J 132 12 12 132 4 2012 50 98 32,5 32 0,50 2,21
J 140 12 12 140 3 2517 65 120 32,5 45 12,50 2,71
J 160 12 12 160 3 2517 65 120 32,5 45 12,50 3,80
J 180 12 12 180 6 2517 65 120 32,5 45 6,25 6,25 5,03
J 190 12 12 190 6 2517 65 120 32,5 45 6,25 6,25 5,72
J 200 12 12 200 6 2517 65 120 32,5 45 6,25 6,25 6,40
J 212 12 12 212 6 2517 65 120 32,5 45 6,25 6,25 7,33
J 224 12 12 224 6 2517 65 120 32,5 45 6,25 6,25 8,29
J 250 12 12 250 6 2517 65 120 32,5 45 6,25 6,25 10,47
J 280 12 12 280 7 2517 65 120 260 32,5 45 6,25 6,25 7,38
J 315 12 12 315 7 2517 65 120 295 32,5 45 6,25 6,25 8,99

Materiale: GHISA EN-GJL-200

31 4 6 7
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descrizione gole de tipo bussola foro
max Dm Di F L R S d Kg.

J   40 16 16 40 1 38,5 51 12 0,38
J   45 16 16 45 1 38,5 51 12 0,50
J   50 16 16 50 1 38,5 51 12 0,63
J   56 16 16 56 1 38,5 51 12 0,81
J   63 16 16 63 1 38,5 51 12 1,05
J   71 16 16 71 2 1215 32 55 42 42 0,63
J   75 16 16 75 4 1610 42 60 42 26 16 0,46
J   80 16 16 80 4 1610 42 60 42 26 16 0,64
J   85 16 16 85 4 1610 42 60 42 26 16 0,84
J   90 16 16 90 4 1610 42 74 42 26 16 0,87
J   95 16 16 95 4 1610 42 74 42 26 16 1,08
J 100 16 16 100 4 1610 42 74 42 26 16 1,32
J 106 16 16 106 4 1610 42 88 42 26 16 1,40
J 112 16 16 112 4 1610 42 88 42 26 16 1,70
J 118 16 16 118 4 2012 50 98 42 32 10 1,79
J 125 16 16 125 4 2012 50 98 42 32 10 2,18
J 132 16 16 132 4 2012 50 98 42 32 10 2,60
J 140 16 16 140 3 2517 65 120 42 45 3 2,96
J 160 16 16 160 3 2517 65 120 42 45 3 4,37
J 180 16 16 180 6 2517 65 120 42 45 1,5 1,5 5,97
J 190 16 16 190 6 2517 65 120 42 45 1,5 1,5 6,85
J 200 16 16 200 6 2517 65 120 42 45 1,5 1,5 7,75
J 212 16 16 212 6 2517 65 120 42 45 1,5 1,5 8,90
J 224 16 16 224 6 2517 65 120 42 45 1,5 1,5 10,10
J 250 16 16 250 6 2517 65 120 42 45 1,5 1,5 13,00
J 280 16 16 280 7 2517 65 120 260 42 45 1,5 1,5 8,38
J 315 16 16 315 7 2517 65 120 295 42 45 1,5 1,5 9,57

PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

Sezione J
16 GOLE

Materiale: GHISA EN-GJL-200

21 3 6 74
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PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

descrizione gole de tipo bussola foro
max Dm Di F L R S d Kg.

L   75 08 8 75 4 1210 32 56 48 26 22 0,66
L   80 08 8 80 4 1210 32 56 48 26 22 0,86
L   85 08 8 85 4 1210 32 61 48 26 22 1,00
L   90 08 8 90 4 1610 42 66 48 26 22 1,01
L   95 08 8 95 4 1610 42 71 48 26 22 1,16
L 100 08 8 100 4 1610 42 76 48 26 22 1,31
L 106 08 8 106 4 1610 42 82 48 26 22 1,53
L 112 08 8 112 4 1610 42 88 48 26 22 1,75
L 118 08 8 118 4 2012 50 94 48 32 16 1,88
L 125 08 8 125 4 2012 50 101 48 32 16 2,22
L 132 08 8 132 4 2012 50 108 48 32 16 2,54
L 140 08 8 140 4 2517 65 116 48 45 3 3,02
L 150 08 8 150 4 2517 65 126 48 45 3 3,75
L 160 08 8 160 4 2517 65 136 48 45 3 4,54
L 170 08 8 170 4 2517 65 146 48 45 3 4,35
L 180 08 8 180 8 2517 65 120 156 48 45 1,5 1,5 4,52
L 190 08 8 190 8 2517 65 120 166 48 45 1,5 1,5 4,72
L 200 08 8 200 8 2517 65 120 176 48 45 1,5 1,5 5,07
L 212 08 8 212 8 2517 65 120 188 48 45 1,5 1,5 5,50
L 224 08 8 224 8 2517 65 120 202 48 45 1,5 1,5 5,77
L 250 08 8 250 7 3020 75 146 228 48 52 2 2 7,39
L 280 08 8 280 7 3020 75 146 256 48 52 2 2 8,90
L 315 08 8 315 7 3020 75 146 285 48 52 2 2 11,30

Sezione L
8 GOLE

Materiale: GHISA EN-GJL-200

4 7 8
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PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

descrizione gole de tipo bussola foro
max Dm Di F L R S d Kg.

L   75 12 12 75 4 1215 32 56 67 42 25 0,97
L   80 12 12 80 4 1215 32 56 67 42 25 1,25
L   85 12 12 85 4 1215 32 61 67 42 25 1,47
L   90 12 12 90 4 1615 42 66 67 42 25 1,45
L   95 12 12 95 4 1615 42 71 67 42 25 1,71
L 100 12 12 100 4 2012 50 79 67 32 35 1,39
L 106 12 12 106 4 2012 50 82 67 32 35 1,73
L 112 12 12 112 4 2012 50 88 67 32 35 2,02
L 118 12 12 118 5 2517 65 97 67 45 11 11 1,96
L 125 12 12 125 5 2517 65 101 67 45 11 11 2,46
L 132 12 12 132 5 2517 65 108 67 45 11 11 2,97
L 140 12 12 140 5 2517 65 116 67 45 11 11 3,55
L 150 12 12 150 5 2517 65 126 67 45 11 11 4,30
L 160 12 12 160 5 2517 65 136 67 45 11 11 5,12
L 170 12 12 170 5 2517 65 146 67 45 11 11 6,03
L 180 12 12 180 8 2517 65 120 156 67 45 11 11 5,34
L 190 12 12 190 8 2517 65 120 166 67 45 11 11 5,60
L 200 12 12 200 8 3020 75 146 176 67 52 7,5 7,5 6,99
L 212 12 12 212 8 3020 75 146 188 67 52 7,5 7,5 7,06
L 224 12 12 224 8 3020 75 146 202 67 52 7,5 7,5 7,41
L 250 12 12 250 8 3020 75 146 228 67 52 7,5 7,5 8,67
L 280 12 12 280 8 3020 75 146 256 67 52 7,5 7,5 10,58
L 315 12 12 315 7 3535 90 178 285 67 89 11 11 18,23

Sezione L
12 GOLE

Materiale: GHISA EN-GJL-200

54 7 8
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PULEGGE SCANALATE POLY-V PER BUSSOLA CONICA
POLY-V PULLEYS FOR TAPER BUSH

Materiale: GHISA EN-GJL-200

Sezione L
16 GOLE

descrizione gole de tipo bussola foro
max Dm Di F L R S d Kg.

L   85 16 16 85 5 1215 32 61 86 42 22 22 1,76
L   90 16 16 90 5 1615 42 66 86 42 22 22 1,78
L   95 16 16 95 5 1615 42 71 86 42 22 22 2,02
L 100 16 16 100 5 2012 50 79 86 32 27 27 1,69
L 106 16 16 106 5 2012 50 82 86 32 27 27 2,12
L 112 16 16 112 5 2012 50 88 86 32 27 27 2,42
L 118 16 16 118 5 2517 65 97 86 45 20,5 20,5 2,31
L 125 16 16 125 5 2517 65 101 86 45 20,5 20,5 2,92
L 132 16 16 132 5 2517 65 108 86 45 20,5 20,5 3,44
L 140 16 16 140 5 2517 65 116 86 45 20,5 20,5 4,05
L 150 16 16 150 5 2517 65 126 86 45 20,5 20,5 4,85
L 160 16 16 160 5 3020 75 136 86 52 17 17 4,88
L 170 16 16 170 5 3020 75 146 86 52 17 17 5,96
L 180 16 16 180 5 3020 75 156 86 52 17 17 7,09
L 190 16 16 190 8 3020 75 146 166 86 52 17 17 8,20
L 200 16 16 200 8 3020 75 146 176 86 52 17 17 7,92
L 212 16 16 212 8 3020 75 146 188 86 52 17 17 8,03
L 224 16 16 224 8 3020 75 146 202 86 52 17 17 8,42
L 250 16 16 250 7 3535 90 178 228 86 89 1,5 1,5 16,09
L 280 16 16 280 7 3535 90 178 256 86 89 1,5 1,5 17,10
L 315 16 16 315 7 3535 90 178 285 86 89 1,5 1,5 20,93

5 7 8

128 FORNITURE   INDUSTRIALI



BUSSOLE CONICHE DI SERRAGGIO - DATI TECNICI
TAPER BUSHES - TECHNICAL DATA

Caratteristiche / Characteristics
Le bussole coniche permettono di allineare o bloccare pulegge, pignoni dentati o giunti 
all’albero di trasmissione in modo rapido e senza l’utilizzo di attrezzature. Le bussole 
sono complete di alesaggio e cava per chiavetta.
La bussola conica elastica permette un recupero delle tolleranze.
E’ possibile riutilizzare una bussola dopo un rimpiazzo.
The taper bushes allows to align or to lock pulleys, sprockets or toothed couplings to a 
transmission shaft,  quickly and without the use of equipment.
The taper bushes is equipped of bore and keyway.
The taper bushes allows an elastic recovery of tolerances and can be re-used after a 
replacement.

Montaggio / Assembly

Assicurarsi che le superfici coniche siano pulite, prive di olii o polveri. 
Inserire la bussola nella ruota in modo da allineare i fori.
Make sure that the tapered surfaces are clean, free of oils or powders.
Place the bushes in the wheel so as to align the holes.

Posizionare le viti nei fori filettati, senza stringerle.
Pulire l’albero e quindi montarvi ruota e bussola, ricordando che la bussola
stringe prima l’albero e poi la ruota.
Place the screws into the threaded holes, loosely.
Clean the transmission shaft and then mount the wheel and the bushes,
pointing out that the bushes holds the transmission shaft first and then the wheel.

Con una chiave esagonale stringere le viti gradualmente ed in modo alternato.
Verificare la chiusura delle viti dopo un breve periodo di funzionamento.
With a hex key tighten the screws gradually and alternately.
Check the closing of the screws after a short period of operation.

Smontaggio / Disassembly

Allentare tutte le viti e rimuoverne una o due in base ai fori di smontaggio.
Inserire le viti nei fori di smontaggio ed avvitarle in modo alternato fino
all’allentamento della bussola e fintanto che il gruppo non sia libero
sull’albero.
Rimuovere la bussola e la ruota dall’albero.
Loosen all the screws and remove one or two screws depending on the holes
of the disassembly.
Insert the screws into the holes for dismantling. Tighten the screws alternately
until the relaxation of the bushes. Continue until the group is not free on the
transmission shaft.
Remove the bushes and the wheel from the transmission shaft. FORI DI SMONTAGGIO
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BUSSOLE CONICHE DI SERRAGGIO
TAPER BUSHES

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

10 3 1,4 0,13
11 4 1,8 0,13
12 4 1,8 0,12
14 5 2,3 0,12
15 5 2,3 0,11
16 5 2,3 0,11
18 6 2,8 0,10
19 6 2,8 0,10
20 6 2,8 0,09
22 6 2,8 0,08
24 8 1,3 0,07
25 8 1,3 0,07

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

11 4 1,8 0,16
12 4 1,8 0,15
14 5 2,3 0,15
15 5 2,3 0,14
16 5 2,3 0,14
18 6 2,8 0,13
19 6 2,8 0,13
20 6 2,8 0,12
22 6 2,8 0,11
24 8 3,3 0,10
25 8 3,3 0,09
28 8 1,3 0,07

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

12 4 1,8 0,39
14 5 2,3 0,38
16 5 2,3 0,37
18 6 2,8 0,35
19 6 2,8 0,34
20 6 2,8 0,34
22 6 2,8 0,32
24 8 3,3 0,29
25 8 3,3 0,29
28 8 3,3 0,26
30 8 3,3 0,23
32 10 3,3 0,20

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

11 4 1,8 0,28
12 4 1,8 0,28
14 5 2,3 0,27
15 5 2,3 0,26
16 5 2,3 0,26
18 6 2,8 0,25
19 6 2,8 0,24
20 6 2,8 0,24
22 6 2,8 0,22
24 8 3,3 0,21
25 8 3,3 0,21
28 8 3,3 0,18
30 8 3,3 0,17
32 10 3,3 0,15

BUSSOLA 1008

BUSSOLA 1210

BUSSOLA 1108

BUSSOLA 1215

Diametro maggiore (D1) = 35 Viti BSW = 1/4”
Lunghezza (L) = 22,3 Coppia di serraggio = 5,6 Nm

Diametro maggiore (D1) = 47 Viti BSW = 3/8”
Lunghezza (L) = 25,4 Coppia di serraggio = 20 Nm

Diametro maggiore (D1) = 38 Viti BSW = 1/4”
Lunghezza (L) = 22,3 Coppia di serraggio = 5,6 Nm

Diametro maggiore (D1) = 47 Viti BSW = 3/8”
Lunghezza (L) = 38,1 Coppia di serraggio = 20 Nm
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BUSSOLE CONICHE DI SERRAGGIO
TAPER BUSHES

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

12 4 1,8 0,41
14 5 2,3 0,41
15 5 2,3 0,40
16 5 2,3 0,40
18 6 2,8 0,39
19 6 2,8 0,38
20 6 2,8 0,38
22 6 2,8 0,37
24 8 3,3 0,36
25 8 3,3 0,35
28 8 3,3 0,32
30 8 3,3 0,30
32 10 3,3 0,29
35 10 3,3 0,26
38 10 3,3 0,23
40 12 3,3 0,21
42 12 3,3 0,19

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

12 4 1,8 0,60
14 5 2,3 0,58
16 5 2,3 0,58
18 6 2,8 0,56
19 6 2,8 0,55
20 6 2,8 0,55
22 6 2,8 0,53
24 8 3,3 0,50
25 8 3,3 0,49
28 8 3,3 0,47
30 8 3,3 0,45
32 10 3,3 0,41
35 10 3,3 0,38
38 10 3,3 0,32
40 12 3,3 0,29
42 12 2,2 0,26

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

15 5 2,3 1,65
18 6 2,8 1,62
19 6 2,8 1,62
20 6 2,8 1,60
22 6 2,8 1,57
24 8 3,3 1,57
25 8 3,3 1,56
28 8 3,3 1,52
30 8 3,3 1,49
32 10 3,3 1,45
35 10 3,3 1,40
38 10 3,3 1,40
40 12 3,3 1,35
42 12 3,3 1,27
45 14 3,8 1,20
48 14 3,8 1,13
50 14 3,8 1,08
55 16 4,3 0,96
60 18 4,4 0,81
65 18 3,3 0,65

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

15 5 2,3 0,78
16 5 2,3 0,78
18 6 2,8 0,76
19 6 2,8 0,76
20 6 2,8 0,75
22 6 2,8 0,74
24 8 3,3 0,72
25 8 3,3 0,71
28 8 3,3 0,68
30 8 3,3 0,66
32 10 3,3 0,64
35 10 3,3 0,60
38 10 3,3 0,57
40 12 3,3 0,54
42 12 3,3 0,51
45 14 3,8 0,46
48 14 3,8 0,40
50 14 3,8 0,37

BUSSOLA 1610

BUSSOLA 2012

BUSSOLA 1615

BUSSOLA 2517

Diametro maggiore (D1) = 57 Viti BSW = 3/8”
Lunghezza (L) = 25,4 Coppia di serraggio = 20 Nm

Diametro maggiore (D1) = 70 Viti BSW = 7/16”
Lunghezza (L) = 31,8 Coppia di serraggio = 31 Nm

Diametro maggiore (D1) = 57 Viti BSW = 3/8”
Lunghezza (L) = 38,1 Coppia di serraggio = 20 Nm

Diametro maggiore (D1) = 85 Viti BSW = 1/2”
Lunghezza (L) = 44,5 Coppia di serraggio = 48 Nm
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BUSSOLE CONICHE DI SERRAGGIO
TAPER BUSHES

BUSSOLA 3020

BUSSOLA 3525

BUSSOLA 3030

BUSSOLA 3535

Diametro maggiore (D1) = 108 Viti BSW = 5/8”
Lunghezza (L) = 50,8 Coppia di serraggio = 90 Nm

Diametro maggiore (D1) = 127 Viti BSW = 1/2”
Lunghezza (L) = 63,5 Coppia di serraggio = 112 Nm

Diametro maggiore (D1) = 108 Viti BSW = 5/8”
Lunghezza (L) = 76,2 Coppia di serraggio = 90 Nm

Diametro maggiore (D1) = 127 Viti BSW = 1/2”
Lunghezza (L) = 89 Coppia di serraggio = 112 Nm

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

20 6 2,8 2,98
25 8 3,3 2,91
28 8 3,3 2,79
30 8 3,3 2,84
32 10 3,3 2,80
35 10 3,3 2,75
38 10 3,3 2,67
40 12 3,3 2,64
42 12 3,3 2,59
45 14 3,8 2,52
48 14 3,8 2,43
50 14 3,8 2,37
55 16 4,3 2,23
60 18 4,4 2,07
65 18 4,4 1,89
70 20 4,9 1,69
75 20 4,9 1,49

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

30 8 3,3 4,10
35 10 3,3 3,95
38 10 3,3 3,86
40 12 3,3 3,82
42 12 3,3 3,69
45 14 3,8 3,55
48 14 3,8 3,45
50 14 3,8 3,42
55 16 4,3 3,18
60 18 4,4 2,95
65 18 4,4 2,68
70 20 4,9 2,38
75 20 4,9 2,03

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

30 8 3,3 6,84
35 10 3,3 6,70
38 10 3,3 6,53
40 12 3,3 6,48
42 12 3,3 6,40
45 14 3,8 6,25
48 14 3,8 6,17
50 14 3,8 6,05
55 16 4,3 5,81
60 18 4,4 5,50
65 18 4,4 5,20
70 20 4,9 4,88
75 20 4,9 4,46
80 22 5,4 4,08
85 22 5,4 3,67
90 25 5,4 3,21

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

30 8 3,3 5,02
35 10 3,3 4,91
38 10 3,3 4,85
40 12 3,3 4,80
42 12 3,3 4,71
45 14 3,8 4,67
48 14 3,8 4,55
50 14 3,8 4,44
55 16 4,3 4,29
60 18 4,4 4,05
65 18 4,4 3,88
70 20 4,9 3,58
75 20 4,9 3,37
80 22 5,4 3,05
85 22 5,4 2,77
90 25 5,4 2,47

3020 - 3030 3525 - 3535
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BUSSOLE CONICHE DI SERRAGGIO
TAPER BUSHES

BUSSOLA 4030

BUSSOLA 4535

BUSSOLA 4040

BUSSOLA 4545

Diametro maggiore (D1) = 146 Viti BSW = 5/8”
Lunghezza (L) = 76,2 Coppia di serraggio = 170 Nm

Diametro maggiore (D1) = 162 Viti BSW = 3/4”
Lunghezza (L) = 89 Coppia di serraggio = 192 Nm

Diametro maggiore (D1) = 146 Viti BSW = 5/8”
Lunghezza (L) = 101,5 Coppia di serraggio = 170 Nm

Diametro maggiore (D1) = 162 Viti BSW = 3/4”
Lunghezza (L) = 114,3 Coppia di serraggio = 192 Nm

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

40 12 3,3 6,65
42 12 3,3 6,58
45 14 3,8 6,58
48 14 3,8 6,55
50 14 3,8 6,40
55 16 4,3 6,40
60 18 4,4 6,35
65 18 4,4 6,35
70 20 4,9 6,30
75 20 4,9 6,30
80 22 5,4 6,10
85 22 5,4 6,10
90 25 5,4 5,90

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

45 14 3,8 9,86
48 14 3,8 9,66
50 14 3,8 9,48
55 16 4,3 9,27
60 18 4,4 8,93
65 18 4,4 8,65
70 20 4,9 8,17
75 20 4,9 7,78
80 22 5,4 7,35
85 22 5,4 6,89
90 25 5,4 6,36
95 25 5,4 5,94
100 28 6,4 5,27

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

55 16 4,3 13,15
60 18 4,4 12,76
65 18 4,4 12,38
70 20 4,9 12,02
75 20 4,9 11,57
80 22 5,4 11,05
85 22 5,4 10,46
90 25 5,4 9,99
95 25 5,4 9,42
100 28 6,4 8,63
110 28 6,4 7,37

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

65 18 4,4 10,50
70 20 4,9 10,20
75 20 4,9 9,95
80 22 5,4 9,95
85 22 5,4 9,90
90 25 5,4 9,80
95 25 5,4 9,75

100 28 6,4 9,65
110 28 6,4 9,55
120 32 7,4 9,45
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BUSSOLE CONICHE DI SERRAGGIO
TAPER BUSHES

BUSSOLA 5040 BUSSOLA 5050
Diametro maggiore (D1) = 178 Viti BSW = 7/8”
Lunghezza (L) = 101,6 Coppia di serraggio = 271 Nm

Diametro maggiore (D1) = 178 Viti BSW = 7/8”
Lunghezza (L) = 127 Coppia di serraggio = 271 Nm

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

70 20 4,9 11,90
75 20 4,9 11,90
80 22 5,4 11,30
85 22 5,4 11,30
90 25 5,4 10,60

100 28 6,4 10,60
110 28 6,4 10,00
120 32 7,4 9,70
125 32 7,4 9,70

diam. fori
d

largh. cava
B

prof. cava
T2 Kg.

65 18 4,4 16,70
70 20 4,9 16,70
75 20 4,9 16,05
80 22 5,4 15,56
85 22 5,4 15,00
90 25 5,4 14,43
95 25 5,4 13,88

100 28 6,4 13,05
110 28 6,4 11,56
115 32 7,4
120 32 7,4 9,78
125 32 7,4 9,05
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NOTE
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Una trasmissione a catena può essere considerata come una trasmissione comprendente un treno di tre ingranaggi di cui l’intermedio 
possiede una certa elasticità. 
Gli altri due ingranaggi del treno possono essere a qualsiasi distanza cioè da molto vicino fino ad alcuni metri. L’efficienza non è mai 
inferiore a quella di un treno di ingranaggi operante nelle stesse condizioni, ed è persino migliore, generalmente, se la stessa cura è stata 
impiegata nello stadio di progettazione come richiesto da una trasmissione ad ingranaggi portanti.
I vantaggi della trasmissione a catena sono pertanto: 
Rendimento - Può raggiungere il 98% in caso di trasmissione ben disegnata e non presenta praticamente nessuna usura della catena. 
L’efficienza è alta a causa del piccolissimo impiego di energia perso per attrito nelle giunzioni. 
Trasmissione continua e positiva - Continuità perfetta di movimenti grazie a più denti che operano simultaneamente. Ciò è 
importante qualora sia richiesto un sincronismo perfetto. 
Record di durata - Installazioni ben disegnate hanno potuto lavorare con la stessa catena per 4 o 5 anni. 
Flessibilità - La catena è leggermente flessibile grazie alla pellicola di olio fra le maglie: ciò permette che i leggeri strappi vengano 
assorbiti. 
Nessun carico addizionale sui cuscinetti - Contrariamente alle cinghie non è richiesta una tensione iniziale per ottenere il 
serraggio e soltanto il carico tangenziale viene considerato quando vengono calcolate le reazioni sui cuscinetti. 
Spazio ridotto - L’ingombro della catena è minore rispetto ad altri metodi di trasmissione con uguale potenza trasmessa. 
Libera scelta della distanza fra i centri - L’interasse dei centri può venir variato considerevolmente e ciò dà la differenza 
fra ingranaggi e catena e le cinghie. 
Le catene sono insensibili alle variazioni dell’umidità - Con alcune precauzioni al momento dell’installazione non ci 
sono variazioni in ambiente normale. 
Operatività silenziosa - Grazie ai componenti ad alta precisione la catena lavora in silenzio. 

PRINCIPALI APPLICAZIONI DELLA CATENA
I vantaggi elencati nel precedente capitolo dimostrano che nella maggior parte dei casi la catena rappresenta il sistema ideale di 
trasmissione. 
Può essere utilizzata in vari impieghi classificabili nelle seguenti 6 grandi categorie: 
1) Trasmissione di potenza fra macchine motrici e macchine condotte.
2) Movimento reciproco fra due componenti nella stessa macchina.
3) Trasmissione in veicoli.
4) Accoppiamento fra una sequenza di elementi: la catena assicura la rotazione sincrona.
5) Sistemi a trazione meccanica.
6) Elevatori: la catena a rulli grazie alla larga superficie portante delle maglie assicura in questa applicazione una durata di lavoro
superiore rispetto ad altri sistemi di sospensione.
I principali settori industriali interessati sono:
Agricoltura - Trattori, coltivatori, combinati
Aereonautica - Comparti stagni
Alimentari - Fabbrica biscotti, cioccolato, cibi in scatola
Edilizia - Ascensori, montacarichi
Legname - Segherie, lavorazioni forestali
Ceramica - Vetrerie, fabbrica di piastrelle
Elettricità - Centrali di potenza, controlli a distanza
Imballaggio - Macchine automatiche per imballaggio
Industria estrattiva - Miniere, cave, cave di sabbia, estrazione petrolio
Industria chimica - Tintorie lavanderie, concerie
Industria fluidi - Compressori, pompe, bollitori, turbine
Macchine per stampa - Macchine rotative, macchine off-set
Macchine da traino - Trattori, locomotori Trasportatori - Trasportatori, sollevatori
Macchine utensili - Macchine utensili, presse
Meccanica leggera - Cinema, strumenti di misura, meccanismi per orologi da torre
Metallurgia - Acciaierie, laminatoi, fabbricazione cavi fonderie
Trasporti - Ferrovia, installazioni portuali, cantieri navali
Tessili - Filatrici, tessitrici, macchine per maglieria
Lavori pubblici - Calcestruzzo. strade, sollevatori, movimento terra, dighe
Cartiere - Fabricazione carta e trattamenti
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Seguire i seguenti consigli per evitare incidenti e lesioni a cose o persone

• per quanto riguarda l’installazione di catene ed ingranaggi attenersi alle norme ANSI/ASME B 15.1-1984 e ANSI/ASME B 20.1
199() o altri applicabili agli standard di sicurezza.
Quando questi standard saranno superati, cercare le versioni aggiornate.

• La corrente deve essere tolta prima dell’installazione, rimozione, lubrificazione e manutenzione di una trasmissione a catena.

• Quando montate o smontate la catena:
-indossate occhiali di protezione, indumenti di sicurezza, guanti e scarpe antinfortunistiche
-sostenete la catena per prevenire movimenti
-usate utensili idonei per connettere o sconnettere la catena e gli ingranaggi

• Non tentate di connettere o sconnettere la catena se non si è ben capito il meccanismo della trasmissione.
• La catena e gli ingranaggi devono essere scelti sulla base dei grafici di potenza o delle nostre raccomandazioni.
• Per qualsiasi trasmissione è indispensabile una opportuna manutenzione
• I giunti devono essere montati come da illustrazioni:

• Placcature, nichelature, zincature, saldature effettuate sulla catena montata rischiano il bloccaggio della stessa e la rottura.
• Non utilizzate parti usate e smontate di catena. Non utilizzate catene usate, congiungendole a catene nuove.
• mai usare acidi, alcali o solventi antiruggine per pulire la catena: possono rendere fragile la catena.
• mai usare una catena nuova con un ingranaggio vecchio: sostituire insieme catena ed ingranaggi.
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La durata della vita della trasmissione a catena dipende dal modo con cui la stessa è lubrificata.
Un’ appropriata lubrificazione della catena può allungare la vita della medesima fino a 100 volte di più rispetto ad una errata o 
insufficiente lubrificazione. 
Può essere usata una buona qualità di petrolio pulito senza additivi, fluido ed alla giusta temperatura. 
Certi additivi lasciano un deposito di vernice o gomma che non permette all’olio di lubrificare le parti interne della catena. 
Gli olii pesanti ed i grassi sono generalmente troppo grumosi per entrare nelle parti interne delle catene e non dovrebbero essere usati o 
dovrebbero essere riscaldati in modo indiretto e la catena dovrebbe essere immersa in un bagno di olio o grasso fuso.
Con un’appropriata lubrificazione si evita che si formino incrostazioni di lubrificante tra il perno e la bussola nella maglia della catena.
La viscosità del  lubrificante contribuisce notevolmente ad un buon funzionamento dell’impianto ed evita la formazione di incrostazioni 
nelle parti mobili. 
La maggior  viscosità dell’olio che scorre tra le piastre della catena e riempie l’area tra la bussola ed il perno aumenta la vita della catena. 
Ciò è essenziale per minimizzare il contatto tra metallo e metallo e, se fornito in sufficiente volume, il lubrificante provvede anche ad un 

LUBRIFICANTI

Il miglior lubrificante per la maggior parte delle applicazioni è il petrolio da illuminazione. Oli e grassi ad alta viscosità sono adatti solo 
per trasmissioni lente esposte a fattori atmosferici. I lubrificanti raccomandati dalla RMB secondo le varie condizioni di temperatura sono 
indicati nella seguente tabella:

Le trasmissioni a catena dovrebbero essere protette da polvere, sporco e umidità. Secondo il tipo di applicazione e il tipo di 
lubrificazione, il sistema dovrebbe essere tenuto pulito e il cambio di olio è raccomandato dopo le prime 500 ore di lavoro, per essere poi 
ripetuto ogni 2500 ore.
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Una catena è composta da due tipi di maglie.

Maglia interna: La maglia interna comprende due piastre in acciaio trattato unite da due bussole montate a pressione. 
Maglia esterna: La maglia esterna comprende due piastre in acciaio trattato unite da due perni inseriti a pressione, generalmente ribaditi. 

La catena è fatta da maglie interne ed esterne alternate. Per unire le due estremità si utilizza una maglia definita maglia di 
giunzione, o più comunemente giunto.

LUBRIFICAZIONE

La lubrificazione aumenta la durata della catena 
Uno dei principali fattori per ottenere la migliore prestazione della 
catena a rulli è una lubrificazione corretta. Non importa se la 
trasmissione è stata perfettamente disegnata: se non viene 
perfettamente lubrificata la sua durata sarà più breve.

Lubrificazione 
L’usura fra iI perno e la bussola causa l’allungamento della catena. 
Pertanto tali parti devono essere ben lubrificate. Lo spazio fra la 
piastrina della maglia esterna e quella della maglia interna dovrebbe 
essere riempito dall’olio. Tale olio forma uno strato che minimizza 
I’usura tra iI perno e la bussola, aumentando la durata della catena:
riducendo anche il rumore e raffreddando la catena quando lavora ad 
alta velocità.

Olio consigliabile 
Si deve usare solo olio di alta qualità per lubrificare la catena a rulli. 
Non sono adatti nè olio pesante nè il grasso. La viscosità dell’olio 
usato dipenderà dalla misura della catena, dalla velocità della stessa 
e dalla temperatura dell’ambiente nel quale lavora. I lubrificanti 
raccomandati per la gamma di temperature specifiche sono 
menzi
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Per ottenere una lunga vita della trasmissione, è indispensabile una accurata installazione. 

Deveno essere scrupolosamente seguite le seguenti istruzioni.

a) Allineamento dell’albero
Bisogna essere sicuri che tutti gli alberi siano paralleli e livellati.
Controllare l’allineamento con uno strumento a bolla.
Gli alberi devono essere supportati da cuscinetti della giusta portata per evitare spostamenti durante il lavoro.

b) Installazione degli ingranaggi
Allineare perfettamente gli ingranaggi sugli alberi, Un allineamento improprio degli ingranaggi può causare usura
anomala sulle piastre delle catene e sui lati dei denti degli ingranaggi.
Controllare periodicamente durante l’operatività se esiste usura.

c) Montaggio della catena
Avvolgere la catena attorno agli ingranaggi e posizionare i due finali della stessa su di un ingranaggio per chiuderli con
una maglia di giunzione

d) Tensione della catena
La catena non dovrebbe mai correre con entrambi i lati tesi.
Per controllare la tensione, girare un ingranaggio per allineare il lato più basso della catena.
Quindi misurare la curva del lato più basso che dovrebbe essere il 2% o 3% della tangente degli ingranaggi.
In una trasmissione inclinata la curva dovrebbe essere minima.
In trasmissioni verticali è opportuno utilizzare un galoppino tenditore.
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Problema Possibili cause Rimedi suggeriti

Sovraccarico Controllare la trasmissione per determinare 
la causa del sovraccarico ed eliminarlo o 
ricalcolare la trasmissione con un passo 
maggiore della catena.

Sovraccarico Verificare la trasmissione per 
determinare la causa dell’alto carico ed 
eliminarlo o ricalcolare la trasmissione 
con un passo maggiore della catena.

Il carico èsuperiore alla capacità 
dinamica dei perni

Verificare la trasmissione per 
determinare la causa dell’alto carico ed 
eliminarlo o ricalcolare la trasmissione
con un passo maggiore della catena.

Sovraccarico La maglia falsa ad un rullo deve essere 
eliminata.
Ridisegnare la trasmissione usando una 
catena con un maggior carico.

Il carico è maggiore della capacità 
dinamica della catena.

La falsa ad un rullo va eliminata. 
Ridisegnare la trasmissione usando una 
catena con un maggior carico.

Corrosione da stress Verificare la trasmissione per 
determinare la causa del sovraccarico 
ed eliminarla. 
Scegliere una catena anticorrosione.

Velocità troppo alta

Ingranaggi troppo piccoli

Catena che si accavalla e fuoriesce dai 
denti dell’ingranaggio.
Sostituire la catena, ridurre la velocità.
Scegliere una catena anticorrosione.

Sfregamento della catena 

Ostruzione del carter o della guida

Sostituire la catena se il 5% o più 
dell’altezza è consumato.
Verificare e ridisegnare il carter o la 
guida ed eliminare l’interferenza.

Velocità o carico troppo alti

Lubrificazione inadeguata

Ridurre la velocità o il carico.
Ridisegnare la trasmissione con passo 
inferiore della catena. Provvedere ad un 
sistema appropriato di lubrificazione.
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Problema Possibili cause Rimedi suggeriti

1. Cattivo allineamento degli ingranaggi 1. Poiché il cattivo allineamento causa carico anormale e usura, l’allineamento
deve essere controllato per mantenere le normali condizioni di trasmissione.

2. Lubrificazione inadeguata. 2. Meglio correggere il sistema di lubrificazione per assicurarsi che ci sia una 
giusta quantità di lubrificazione nelle aree di contatto fra perno e bussola.

3. Cuscinetti usurati o non correttamente installati 3. Correggere al più presto perché i cuscinetti usurati provocano allineamenti 
sbagliati nell’intera trasmissione

4. Allungamento eccessivo della catena 4. Correggere i centri, se possibile e considerare l’uso di un tenditore, se
possibile accorciare la catena di uno o due passi.

5. Catena e ingranaggi usurati 5. Rimpiazzare la catena, se necessario l’ingranaggio, e prendere in 
considerazione la tempera ad induzione dei denti dell’ingranaggio.

6. Giunti troppo stretti 6. Rimuovere o riparare le maglie indurite

7. Carichi pesanti e vibranti 7. Ridurre il carico, se possibile, o introdurre un tenditore

8. Passo della catena troppo largo 8. Controllare gli schemi di velocità della trasmissione

1. Sistema di lubrificazione o tipo della stessa sono inadeguati 1. Controllare i dati della potenza per il tipo di lubrificazione raccomandato. 
Se l’olio cala aumentare il flusso e controllare la capacità del foro di uscita 
che potrebbe non essere adeguato per il raffreddamento.

2. Quantità del lubrificante insufficiente 2. Aumentato volume olio in relazione ad una buona manutenzione.

3. La catena ha frizione od ostruzioni continue 3. Rimuovere ostruzioni e proteggere la catena da vibrazioni non necessarie

4. Errato passo della catena in relazione alla velocità operativa e 
alla potenza trasmessa

4. Controllare la scelta originale della catena poiché puo essere utile una 
catena con minor passo a capacità equivalente

1. Catena o ingranaggi usurati 1. Se necessario rimuovere ingranaggi e catena. Se lo schema di trasmissione 
è compatibile gli ingranaggi possono venire girati per sfruttare una nuova ed 
inutilizzata superficie

2. Allungamento eccessivo della catena 2. Regolare i centri, se possibile introdurre un tenditore. Se possibile
accorciare la catena di uno o due passi.

3. Insufficiente aderenza della catena 3. Per la trasmissione ad alto rapporto i piccoli ingranaggi possono non avere
abbastanza denti per assicurare la tensione lavorativa. In questo caso, se 
possibile, variare la trasmissione. Può essere richiesto un tenditore per 
aumentare l’aderenza della catena.

4. Materiale estraneo tra gli spazi dei denti dell’ingranaggio 4. Togliere il materiale estraneo affinchè la catena avvolga bene i denti 
dell’ingranaggi.

1. Catena e ingranaggio usurati 1. Rimpiazzare catena e ingranaggi se necessario, se il progetto di 
trasmissioneè esatto gli ingranaggi possono essere girati per sfruttare superfici 
non usate

2. Eccessivo allungamento della catena 2. Regolare i centri, se possibile, o introdurre un tenditore. Se possibile, 
accorciare la catena di uno o più passi.

3. Carico pesante e vibrante 3. Ridurre il carico, se possibile, ed introdurre un tenditore

4. Interasse troppo lungo 4. Interassi troppo lunghi possono richiedere l’uso di un tenditore

5. Uno o più maglie della catena bloccate 5. Rimuovere o riparare le maglie bloccate
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SUGGERIMENTI PRATICI PER DISEGNARE UNA TRASMISSIONE

NUMERO DEI DENTI DEL PIGNONE

Eccetto per alcune installazioni speciali a bassa velocità suggeriamo di non usare un pignone con meno
di 17 denti per prevenire l’inconveniente causato dall’effetto poligonale.
In alcuni casi l’effetto poligonale causa vibrazioni alla catena creando carichi addizionali nei giunti e 
strappi sui denti.
Poiché il pignone generalmente trasmette con angolo graduale di almeno 120°, si dovrebbe provvedere 
in merito.

NUMERO DEI DENTI DELLA CORONA

Teoricamente il numero dei denti su di una ruota potrebbe essere illimitato se non fosse per l’usura sulla 
catena. 
L’usura sulla catena ha l’effetto di modificare il passo e pertando diminuire l’aderenza sulle corone e sui 
pignoni.
Dopo un po’ di allungamento l’aderenza diventa impossibile, la catena risale sulle punte dei denti e la 
stessa si rompe a cause della cattiva aderenza.
Utilizzando gli altri criteri di trasmissione in modo soddisfacente, l’usura massima della catena è:
3%  per corone dai 17 ai 32 denti;
2%  per corone dai 33 agli 80 denti;
1%  per corone dagli 81 denti in poi.

RAPPORTI DI TRASMISSIONE

Il numero dei denti della corona e del pignone quotati sopra danno il rapporto di riduzione. Se le 
condizioni di lavoro impediscono l’uso di un rapporto standard è sempre possibile utilizzare una ruota 
con un numero intermedio di denti.
Non sono consigliabili pignoni con meno di 17 denti, tuttavia se le condizioni della installazione 
necessitano di tale dotazione e la velocità di rotazione è alta i denti dovrebbero essere temperati ad 
induzione per ridurne l’usura.
In pratica il rapporto di riduzione per una trasmissione semplice non deve eccedere 8 a 1. Per un rapporto 
eccedente 8 a 1 dovrebbero essere usate due portanti in tandem abbasando la guida secondaria al 
massimo per mantenere una rapida velocità di rotazione dell’albero intermedio:
70% di massima velocità con carichi regolari;
50% di massima velocità con carichi irregolari;
20% di massima velocità con carichi con strappi.

COLLOCAMENTO DEGLI ALBERI DI TRASMISSIONE

Si raccomanda una posizione orizzontale o una posizione fino a 60° di inclinazione. In posizione 
verticale la catena tende a staccarsi dai denti della corona inferiore o dal pignone a causa della gravità e 
richiede costante supervisione della trasmissione; un sistema per prevenire l’allungamento della catena è 
perciò determinante.
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ELIMINAZIONE DELL’ALLUNGAMENTO DELLA CATENA

La tensione della catena di trasmissione può essere regolata sia muovendo uno dei due alberi, 
sia con un tenditore automatico o regolabile.

La regolazione è fatta:
1) Nel montaggio, tenendo conto delle tolleranze di fabbricazione della lunghezza della catena

2) Come eliminare durante l’uso l’allungamento della catena. Si dovrebbe provvedere alla
rimozione di almeno due passi. Generalmente l’allungamento non dovrebbe eccedere il 2%
dell’interasse. Il tenditore dovrebbe avere un minimo di 17 denti, di cui almeno 3 inseriti nella
catena; la catena non dovrebbe essere tangenziale rispetto al tenditore. Ciò potrebbe condurre
ad una breve durata del galoppino.

Dovrebbe essere normalmente nella parte rilassata della catena.
Il tenditore deve essere piazzato vicino alla corona o al pignone, ma ad almeno 6 passi l’uno 
dall’altro; la sua azione partirà dall’esterno della trasmissione in avanti, riducendo le 
eccedenze. Quando si ferma la trasmissione controllare che la velocità di rotazione del 
tenditore non sia maggiore della velocità massima di rotazione data dalle tavole relativa alla 
catena.

N.B. La catena di trasmissione non deve essere mai troppo stretta: deve venir tolto solo il 
rilassamento.

Cedimento della catena basato sul 2% dell’interasse ingranaggi (E):

Interasse ingranaggi 508 762 1,016 1,270 1,524 1,778 2,032 2,540 3,175 3,810

Cedimento catena 10,16 15,24 20,32 25,40 30,40 35,56 40,64 50,80 63,50 76,20

MONTAGGIO E REGOLAZIONE DELLA TRASMISSIONE

Il corretto montaggio di una trasmissione a catena è semplice. Non richiede altra 
precauzione se non quanto richiesto nel montaggio delle cinghie. Dovranno 
essere però ben osservai i seguenti consigli:

1. Gli alberi da connettere devono essere assolutamente paralleli: ciò deve
essere controllato a mezzo di un’asta di misurazione ad ogni estremità
dell’installazione.

2. Gli alberi da connettere dovranno essere orizzontali: ciò deve essere
controllato a mezzo di una livella.

3. Le corone ed i pignoni devono essere montati sugli alberi, curando che 
esista il minor gioco possibile in quanto il successivo inserimento della
chiavetta può causare lo spostamento radiale della corona o del pignone, 
pertanto si produce eccentricità, quindi rumore e vibrazione a velocità alta.

4. L’allineamento delle corone e dei pignoni dovrà essere ben
controllato.

5. Prima di regolare le corone deve essere identificato il possibile
movimento dell’albero nella direzione del suo asse. Esempio: la 
reazione del rotore nel motore elettrico ecc. In questo caso i denti
devono essere in posizione media rispetto ai possibili movimenti. 

6. La catena dovrà essere montata e la sua lunghezza dovrà essere
regolata. La tensione dovrebbe essere regolata in modo che ci sia
una leggera distanza sul lato di rilassamento nel montaggio se 
l’installazione è orizzontale o inclinata. Se la catena viene
installata verticalmente dovrà essere sufficientemente tesa in 
modo da non uscire dai denti del pignone inferiore. Ambedue le 
file devono rimanere flessibili  non saltare se sottoposte alla
semplice pressione della mano.
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MANUTENZIONE

La manutenzione della trasmissione a catena è estremamente facile 
Assicuratevi:
A – che le condizioni di montaggio indicate sopra non siano state 
variate
B – che la lubrificazione sia effettuata. La catena dovrebbe essere 
esaminata e non dovrebbero esserci segni di usura, i quali 
significherebbero che l’allineamento o il parallelismo sono difettosi.

Dopo circa 50 ore di lavoro assicuratevi che la catena non si sia 
allungata esageratamente a parte quanto causato dall’assestamento delle 
superfici del perno e della bussola. In questo caso è necessario 
sollevarne una parte muovendo uno degli alberi del tenditore. Si dovrà 
fare attenzione che il giunto sia fissato correttamente. Il livelo dell’olio 
e la chiusura del carter richiedono un’attenzione particolare.

ACCORCIARE LA CATENA

I – Catena con numero pari di passi
a) Accorciamento di un solo passo

1. CATENA CON PASSO DA 19.05 mm (3/4”) INCLUSO
(fig.1 e 2).
Per accorciare di un solo passo, rimuovere 4 passi da una
delle estremità della catena. Per esempio 2 maglie esterne e 2
interne estraendo la maglia esterna “A” (Fig.1). Poi inserire
una falsa a 1 rullo tramite un giunto o una maglia a ribadire.

2. CATENA CON PASSO DA 25,40 mm (1”) ED OLTRE (fig.3 e 4)
Per accorciare la catena di un passo rimuovere due passi da un lato della
catena, per es una maglia esterna “A” e maglia interna (fig. 3), poi
mettere una falsa ad un rullo (mezza falsa)

b) Accorciamento di due passi (fig. 5)
Per tutte le catene, togliere due passi da un lato, una maglia interna ed
una esterna estraendo la maglia esterna “A”

2 Catena con un passo di 25.40 mm (1”) od oltre
Rimuovere un numero di passi + 1 del quale la catena deve 
essere accorciata ad una estremità estraendo le maglie eterne, 
poi inserire una falsa a 1 rullo (fig.4)
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GRAFICO TEORICO PER LA SELEZIONE DI UNA CATENA UNI (BRITISH 
STANDARD UNIFICAZIONE EUROPEA) – PIGNONE DA 19 DENTI
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GRAFICO TEORICO PER LA SELEZIONE DI UNA CATENA ASA (AMERICAN 
STANDARD) – PIGNONE DA 19 DENTI
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8.00 6.00 3.00 2.31 0.80 7.10
- 7.95 11.70 5.0 6.00 0.19

- 13.15 13.50 9.00 10.80 0.38

10.24 33.60 34.00 24.90 29.88 1.10

12.70 1/2” 8.51 7.75 4.45 1.60 11.80 13.92 30.70 32.20 31.10 37.32 1.47

- 19.50 20.50 22.40 26.88 0.95

16.59 52.60 53.80 66.70 80.04 2.81

19.05 3/4" 12.07 11.68 5.72 1.85 16.10 19.46 42.10 42.90 57.80 69.36 2.42

- 35.50 36.70 60.00 72.00 2.77

31.88 99.50 100.50 160.00 192.00 8.25
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31.75 1” 1/4 19.05 19.56 10.19 4.50 26.40

- 41.40 44.00 95.00 114.00 3.90

36.45 114.00 116.90 250.00 300.00 11.44

- 53.50 57.70 160.00 192.00 7.14

48.36 150.20 154.40 425.00 510.00 20.79

44.45 1” 3/4 27.94 30.99 15.90 7.60 37.00 59.56 123.15 128.60 360.00 432.00 18.52

- 64.50 70.00 250.00 300.00 9.94

58.55 181.80 187.10 670.00 804.00 29.26

63.50 2” 1/2 39.37 38.10 22.89 8.60 52.90 72.29 151.60 156.60 630.00 756.00 32.00

- 99.00 105.00 560.00 672.00 25.20

91.21 276.10 287.40 1500.00 1800.00 74.80
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6.35 1/4” 3.30 3.10 2.31 0.80 6.00 6.40
14.40 15.15 7.00 8.40 0.28

22.40 23.40 15.60 18.72 0.69

12.70 1/2” 7.77 6.38 3.58 1.20 9.60 14.38 13.60 14.70 6.70 8.04 0.41

30.80 32.30 27.60 33.12 1.30

15.875 5/8” 10.16 9.40 5.08 2.03 15.05 18.11

20.50 21.90 21.80 26.16 1.10

56.50 58.10 65.40 78.48 3.20

25.48 26.70 31.10 37.32 1.53

71.30 73.10 93.40 112.08 4.50

116.60 119.00 154.00 184.80 7.44
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25.4 1” 15.88 15.75 7.94 3.23 23.50 28.29

32.70 34.10 55.60 66.72 2.63

91.20 94.20 166.80 200.16 7.83

150.10 153.00 275.80 330.96 13.01

40.00 43.10 86.70 104.04 4.03

110.00 115.30 260.20 312.24 12.00

183.20 187.00 430.00 516.00 19.96

38.10 1” 1/2 22.23 25.22 11.10 4.80 36.20 45.44

50.50 54.00 124.60 149.52 5.94

141.40 144.90 373.70 448.44 17.69

232.30 235.80 618.00 741.60 29.39

53.50 57.80 169.00 202.80 7.50

151.50 155.80 507.10 608.52 22.28

249.30 253.50 838.20 1005.84 37.06

50.80 2” 28.58 31.55 14.27 6.50 48.26 58.55

64.67 70.67 222.40 266.88 10.20

182.57 188.57 667.20 800.64 30.31

299.67 305.67 1103.10 1323.72 50.40
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72.70 77.10 280.20 336.24 13.95

204.40 208.80 840.70 1008.84 41.29

336.00 340.40 1389.80 1667.76 68.63

63.50 2” 1/2 36.98 37.85 19.84 8.35 60.30 71.55

80.00 87.00 347.00 416.40 16.86

223.20 230.00 1040.90 1249.08 50.50

366.10 373.10 1721.10 2065.32 83.10

99.00 106.00 500.40 600.48 24.25

276.10 283.10 1501.30 1801.56 72.01

451.76 458.80 2482.00 2978.40 119.77

19.0

31.75

50.8

12.57

18.9

31.5

11.91

19.05

28.58

5.94

9.52

14.27

14.3

21.55

33.75

15.7

25.05

37.65

18

30

48

3.2

4.9

7.2

31.1

86.7

222.4

42

115

290

1.88

4.63

11.08

3/4”

1” 1/4

2”
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50.00 28.80 25.00 5.70 11.00 20.00 11.50 3.00 30.90 22.00 1.90

50.00 36.60 31.00 10.00 13.20 25.00 15.00 4.00 39.00 45.00 3.90

50.00 31.00 31.00 10.20 14.00 17.00 25.00 15.00 3.00 33.00 35.00 3.00

(non unificate)
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50.00 25.00 11.50 24.00 2.50 22.00 36.00 46.00 6.50 --- --- 18.00

50.00 31.00 15.00 35.00 4.00 32.00 48.00 45.00 10.50 8.50 25 45.00

50.00 25.00 11.50 24.00 2.50 22.00 36.00 46.00 6.50 --- --- 18.00

50.00 31.00 15.00 35.00 4.00 32.00 48.00 45.00 10.50 8.50 25 45.00

CON ALETTE A1 / K1 SU TUTTI I PASSI (non unificate)
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50.00 25.00 11.50 24.00 2.50 22.00 36.00 46.00 6.50 --- --- 18.00

50.00 31.00 15.00 35.00 4.00 32.00 48.00 45.00 10.50 8.50 25 45.00

50.00 25.00 11.50 24.00 2.50 22.00 36.00 46.00 6.50 --- --- 18.00

50.00 31.00 15.00 35.00 4.00 32.00 48.00 45.00 10.50 8.50 25 45.00

CON ALETTE A1 / K1 A PASSI ALTERNI (non unificate)
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31.75 1” 1/4 10.16 9.40 5.08 2.03 15.00 20.60 21.90 16.20 19.44 0.82

50.80 2” 15.88 15.75 7.92 3.25 23.50 32.70 34.10 41.00 49.20 2.12

76.20 3” 22.23 25.22 11.10 4.80 35.80 50.50 54.00 92.80 111.36 4.82

25.40 1” 7.95 7.65 3.96 2.03 12.00 18.80 19.90 14.10 16.92 0.62

38.10 1” 1/2 11.91 12.57 5.94 3.25 18.00 29.20 31.60 23.60 28.32 1.45

63.50 2” 1/2 19.05 16.90 9.52 4.60 30.00 43.60 46.90 59.40 71.28 3.84

101.60 4” 28.58 31.75 14.27 7.20 47.60 86.20 73.00 226.80 272.16 9.06

(Su richiesta)
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B-1

Materiale: Acciaio C45 - tipo ^ eseguiti con cava e un foro a 90°

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

10 34,5 30,82 24* 10^ 20 0,06 16 52,5 48,82 37 22 28 0,18
10 34,5 30,82 26* 12 20 0,07 16 52,5 48,82 42* 24 28 0,21
10 34,5 30,82 29* 14 20 0,07 16 52,5 48,82 42* 25 28 0,20
11 37,5 33,80 24* 10^ 25 0,09 17 55,5 51,83 40 12 28 0,28
11 37,5 33,80 26* 12 25 0,09 17 55,5 51,83 40 14 28 0,28
11 37,5 33,80 29* 14 25 0,10 17 55,5 51,83 40 15 28 0,27
11 37,5 33,80 30* 15 25 0,10 17 55,5 51,83 40 16 28 0,26
11 37,5 33,80 31* 16 25 0,11 17 55,5 51,83 40 18 28 0,25
12 40,5 36,80 25 10^ 25 0,10 17 55,5 51,83 40 19 28 0,24
12 40,5 36,80 26* 12 25 0,10 17 55,5 51,83 40 20 28 0,24
12 40,5 36,80 29* 14 25 0,11 17 55,5 51,83 40 22 28 0,23
12 40,5 36,80 30* 15 25 0,11 17 55,5 51,83 46* 24 28 0,26
12 40,5 36,80 31* 16 25 0,11 17 55,5 51,83 46* 25 28 0,26
13 43,5 39,80 28 10^ 25 0,13 18 58,6 54,85 40 12 28 0,30
13 43,5 39,80 28 12 25 0,12 18 58,6 54,85 40 14 28 0,28
13 43,5 39,80 28 14 25 0,11 18 58,6 54,85 43 15 28 0,31
13 43,5 39,80 28 15 25 0,11 18 58,6 54,85 43 16 28 0,31
13 43,5 39,80 31* 16 25 0,12 18 58,6 54,85 43 18 28 0,29
13 43,5 39,80 34* 18 25 0,13 18 58,6 54,85 43 19 28 0,29
14 46,5 42,80 31 10^ 25 0,16 18 58,6 54,85 43 20 28 0,28
14 46,5 42,80 31 12 25 0,15 18 58,6 54,85 43 22 28 0,27
14 46,5 42,80 31 14 25 0,17 18 58,6 54,85 43 24 28 0,25
14 46,5 42,80 31 15 25 0,14 18 58,6 54,85 43 25 28 0,24
14 46,5 42,80 31 16 25 0,13 19 61,6 57,87 40 12 28 0,31
14 46,5 42,80 31 18 25 0,12 19 61,6 57,87 40 14 28 0,30
14 46,5 42,80 35* 19 25 0,14 19 61,6 57,87 45 15 28 0,35
15 49,5 45,81 34 12 25 0,18 19 61,6 57,87 45 16 28 0,35
15 49,5 45,81 34 14 25 0,18 19 61,6 57,87 45 18 28 0,33
15 49,5 45,81 34 15 25 0,17 19 61,6 57,87 45 19 28 0,33
15 49,5 45,81 34 16 25 0,17 19 61,6 57,87 45 20 28 0,32
15 49,5 45,81 34 18 25 0,15 19 61,6 57,87 45 22 28 0,31
15 49,5 45,81 34 19 25 0,15 19 61,6 57,87 45 24 28 0,29
15 49,5 45,81 34 20 25 0,14 19 61,6 57,87 45 25 28 0,28
15 49,5 45,81 42* 22 25 0,19 20 64,6 60,89 40 12 28 0,32
15 49,5 45,81 42* 24 25 0,17 20 64,6 60,89 40 14 28 0,31
15 49,5 45,81 42* 25 25 0,16 20 64,6 60,89 46 15 28 0,38
16 52,5 48,82 37 12 28 0,24 20 64,6 60,89 46 16 28 0,37
16 52,5 48,82 37 14 28 0,23 20 64,6 60,89 46 18 28 0,36
16 52,5 48,82 37 15 28 0,23 20 64,6 60,89 46 19 28 0,35
16 52,5 48,82 37 16 28 0,22 20 64,6 60,89 46 20 28 0,34
16 52,5 48,82 37 18 28 0,21 20 64,6 60,89 46 22 28 0,33
16 52,5 48,82 37 19 28 0,20 20 64,6 60,89 46 24 28 0,31
16 52,5 48,82 37 20 28 0,20 20 64,6 60,89 46 25 28 0,30

B1 C r3
5,3 1 10

TIPO *
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B-1

Materiale: Acciaio C45 - tipo ^ eseguiti con cava e un foro a 90°

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

21 67,6 63,91 48 15 28 0,41 30 94,8 91,12 60 22 30 0,7
21 67,6 63,91 48 16 28 0,40 30 94,8 91,12 60 24 30 0,71
21 67,6 63,91 48 18 28 0,39 30 94,8 91,12 60 25 30 0,70
21 67,6 63,91 48 19 28 0,39 30 94,8 91,12 60 28 30 0,67
21 67,6 63,91 48 20 28 0,38 30 94,8 91,12 60 30 30 0,66
21 67,6 63,91 48 22 28 0,37
21 67,6 63,91 48 24 28 0,35
21 67,6 63,91 48 25 28 0,34
22 70,6 66,93 50 15 28 0,45
22 70,6 66,93 50 16 28 0,45
22 70,6 66,93 50 18 28 0,43
22 70,6 66,93 50 19 28 0,43
22 70,6 66,93 50 20 28 0,42
22 70,6 66,93 50 22 28 0,41
22 70,6 66,93 50 24 28 0,39
22 70,6 66,93 50 25 28 0,38
23 73,7 69,95 50 15 28 0,49
23 73,7 69,95 50 16 28 0,49
23 73,7 69,95 52 18 28 0,48
23 73,7 69,95 52 19 28 0,47
23 73,7 69,95 52 20 28 0,46
23 73,7 69,95 52 22 28 0,45
23 73,7 69,95 52 24 28 0,43
23 73,7 69,95 52 25 28 0,42
24 76,7 72,97 50 16 28 0,47
24 76,7 72,97 50 18 28 0,46
24 76,7 72,97 54 19 28 0,51
24 76,7 72,97 54 20 28 0,51
24 76,7 72,97 54 22 28 0,49
24 76,7 72,97 54 24 28 0,47
24 76,7 72,97 54 25 28 0,47
24 76,7 72,97 54 28 28 0,44
24 76,7 72,97 54 30 28 0,42
25 79,7 76,00 50 16 28 0,49
25 79,7 76,00 50 18 28 0,48
25 79,7 76,00 50 19 28 0,47
25 79,7 76,00 57 20 28 0,57
25 79,7 76,00 57 22 28 0,55
25 79,7 76,00 57 24 28 0,53
25 79,7 76,00 57 25 28 0,52
25 79,7 76,00 57 28 28 0,50
25 79,7 76,00 57 30 28 0,48
30 94,8 91,12 60 20 30 0,74

B1 C r3
5,3 1 10

TIPO *
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

10 45,9 41,10 26 12 25 0,12 15 65,9 61,09 45 16 28 0,37
10 45,9 41,10 26 14 25 0,11 15 65,9 61,09 45 18 28 0,36
10 45,9 41,10 31* 15 25 0,12 15 65,9 61,09 45 19 28 0,35
10 45,9 41,10 31* 16 25 0,12 15 65,9 61,09 45 20 28 0,34
11 49,9 45,07 29 12 25 0,15 15 65,9 61,09 45 22 28 0,32
11 49,9 45,07 29 14 25 0,14 15 65,9 61,09 45 24 28 0,31
11 49,9 45,07 31* 15 25 0,14 15 65,9 61,09 45 25 28 0,30
11 49,9 45,07 31* 16 25 0,14 15 65,9 61,09 45 28 28 0,27
11 49,9 45,07 37* 18 25 0,16 15 65,9 61,09 52* 30 28 0,32
11 49,9 45,07 37* 19 25 0,16 15 65,9 61,09 52* 32 28 0,30
12 53,9 49,07 33 12 28 0,21 16 69,9 65,10 50 15 28 0,47
12 53,9 49,07 33 14 28 0,20 16 69,9 65,10 50 16 28 0,46
12 53,9 49,07 33 15 28 0,19 16 69,9 65,10 50 18 28 0,44
12 53,9 49,07 33 16 28 0,19 16 69,9 65,10 50 19 28 0,43
12 53,9 49,07 33 18 28 0,18 16 69,9 65,10 50 20 28 0,43
12 53,9 49,07 33 19 28 0,17 16 69,9 65,10 50 22 28 0,40
12 53,9 49,07 33 20 28 0,17 16 69,9 65,10 50 24 28 0,39
12 53,9 49,07 40* 22 28 0,20 16 69,9 65,10 50 25 28 0,38
12 53,9 49,07 41* 24 28 0,19 16 69,9 65,10 50 28 28 0,35
12 53,9 49,07 42* 25 28 0,19 16 69,9 65,10 50 30 28 0,34
13 57,9 56,06 33 12 28 0,27 16 69,9 65,10 57* 32 28 0,40
13 57,9 56,06 33 14 28 0,26 17 74,0 69,11 52 15 28 0,51
13 57,9 56,06 37 15 28 0,26 17 74,0 69,11 52 16 28 0,51
13 57,9 56,06 37 16 28 0,25 17 74,0 69,11 52 18 28 0,49
13 57,9 56,06 37 18 28 0,24 17 74,0 69,11 52 19 28 0,48
13 57,9 56,06 37 19 28 0,23 17 74,0 69,11 52 20 28 0,47
13 57,9 56,06 37 20 28 0,22 17 74,0 69,11 52 22 28 0,45
13 57,9 56,06 37 22 28 0,21 17 74,0 69,11 52 24 28 0,44
13 57,9 56,06 42* 24 28 0,22 17 74,0 69,11 52 25 28 0,43
13 57,9 56,06 42* 25 28 0,21 17 74,0 69,11 52 28 28 0,40
13 57,9 56,06 45* 28 28 0,21 17 74,0 69,11 52 30 28 0,39
14 61,9 57,07 37 12 28 0,32 17 74,0 69,11 52 32 28 0,38
14 61,9 57,07 37 14 28 0,31 18 78,0 73,14 52 16 28 0,53
14 61,9 57,07 41 15 28 0,31 18 78,0 73,14 52 18 28 0,51
14 61,9 57,07 41 16 28 0,30 18 78,0 73,14 52 19 28 0,50
14 61,9 57,07 41 18 28 0,29 18 78,0 73,14 56 20 28 0,55
14 61,9 57,07 41 19 28 0,28 18 78,0 73,14 56 22 28 0,53
14 61,9 57,07 41 20 28 0,28 18 78,0 73,14 56 24 28 0,52
14 61,9 57,07 41 22 28 0,27 18 78,0 73,14 56 25 28 0,51
14 61,9 57,07 41 24 28 0,25 18 78,0 73,14 56 28 28 0,48
14 61,9 57,07 41 25 28 0,24 18 78,0 73,14 56 30 28 0,46
14 61,9 57,07 48* 28 28 0,27 18 78,0 73,14 56 32 28 0,43
15 65,9 61,09 37 12 28 0,37 18 78,0 73,14 56 35 28 0,41
15 65,9 61,09 37 14 28 0,36 18 78,0 73,14 56 38 28 0,39
15 65,9 61,09 45 15 28 0,37 19 82,0 77,16 52 16 28 0,55

B1 C r3
7,2 1,3 13

TIPO *
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

19 82,0 77,16 52 18 28 0,53 22 94,1 89,24 70 35 28 0,75
19 82,0 77,16 52 19 28 0,5 22 94,1 89,24 70 38 28 0,71
19 82,0 77,16 60 20 28 0,64 23 98,1 93,27 65 19 28 0,86
19 82,0 77,16 60 22 28 0,62 23 98,1 93,27 65 20 28 0,85
19 82,0 77,16 60 24 28 0,60 23 98,1 93,27 70 22 28 0,93
19 82,0 77,16 60 25 28 0,59 23 98,1 93,27 70 24 28 0,90
19 82,0 77,16 60 28 28 0,57 23 98,1 93,27 70 25 28 0,89
19 82,0 77,16 60 30 28 0,55 23 98,1 93,27 70 28 28 0,86
19 82,0 77,16 60 32 28 0,53 23 98,1 93,27 70 30 28 0,84
19 82,0 77,16 60 35 28 0,49 23 98,1 93,27 70 32 28 0,82
19 82,0 77,16 60 38 28 0,46 23 98,1 93,27 70 35 28 0,79
20 86,0 81,19 55 16 28 0,64 23 98,1 93,27 70 38 28 0,76
20 86,0 81,19 55 18 28 0,61 24 102,1 97,29 65 19 28 0,91
20 86,0 81,19 55 19 28 0,59 24 102,1 97,29 65 20 28 0,89
20 86,0 81,19 64 20 28 0,74 24 102,1 97,29 70 22 28 0,92
20 86,0 81,19 64 22 28 0,72 24 102,1 97,29 70 24 28 0,94
20 86,0 81,19 64 24 28 0,71 24 102,1 97,29 70 25 28 0,93
20 86,0 81,19 64 25 28 0,70 24 102,1 97,29 70 28 28 0,90
20 86,0 81,19 64 28 28 0,67 24 102,1 97,29 70 30 28 0,88
20 86,0 81,19 64 30 28 0,65 24 102,1 97,29 70 32 28 0,85
20 86,0 81,19 64 32 28 0,63 24 102,1 97,29 70 35 28 0,82
20 86,0 81,19 64 35 28 0,61 24 102,1 97,29 70 38 28 0,79
20 86,0 81,19 64 38 28 0,59 25 106,2 101,33 65 19 28 0,94
21 90,1 85,22 55 16 28 0,74 25 106,2 101,33 65 20 28 0,92
21 90,1 85,22 55 18 28 0,72 25 106,2 101,33 70 22 28 0,99
21 90,1 85,22 55 19 28 0,71 25 106,2 101,33 70 24 28 0,97
21 90,1 85,22 60 20 28 0,70 25 106,2 101,33 70 25 28 0,97
21 90,1 85,22 60 22 28 0,68 25 106,2 101,33 70 28 28 0,94
21 90,1 85,22 68 24 28 0,80 25 106,2 101,33 70 30 28 0,92
21 90,1 85,22 68 25 28 0,79 25 106,2 101,33 70 32 28 0,90
21 90,1 85,22 68 28 28 0,77 25 106,2 101,33 70 35 28 0,86
21 90,1 85,22 68 30 28 0,75 25 106,2 101,33 70 38 28 0,80
21 90,1 85,22 68 32 28 0,72 30 126,3 121,50 75 25 30 1,31
21 90,1 85,22 68 35 28 0,69 30 126,3 121,50 75 28 30 1,28
21 90,1 85,22 68 38 28 0,65 30 126,3 121,50 80 30 30 1,37
22 94,1 89,24 55 16 28 0,84 30 126,3 121,50 80 32 30 1,34
22 94,1 89,24 55 18 28 0,81 30 126,3 121,50 80 35 30 1,31
22 94,1 89,24 55 19 28 0,80 30 126,3 121,50 80 38 30 1,28
22 94,1 89,24 65 20 28 0,82
22 94,1 89,24 65 22 28 0,80
22 94,1 89,24 70 24 28 0,87
22 94,1 89,24 70 25 28 0,86
22 94,1 89,24 70 28 28 0,83
22 94,1 89,24 70 30 28 0,81
22 94,1 89,24 70 32 28 0,78

B1 C r3
7,2 1,3 13

TIPO *

175FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

10 58,3 51,37 35 15 25 0,21 14 78,2 71,34 52 25 30 0,49
10 58,3 51,37 35 16 25 0,21 14 78,2 71,34 52 28 30 0,46
10 58,3 51,37 35 18 25 0,20 14 78,2 71,34 52 30 30 0,44
10 58,3 51,37 35 19 25 0,20 14 78,2 71,34 52 32 30 0,42
10 58,3 51,37 35 20 25 0,18 15 83,2 76,36 57 19 30 0,67
10 58,3 51,37 42* 24 25 0,21 15 83,2 76,36 57 20 30 0,65
11 63,2 56,34 37 15 30 0,30 15 83,2 76,36 57 22 30 0,63
11 63,2 56,34 37 16 30 0,30 15 83,2 76,36 57 24 30 0,61
11 63,2 56,34 37 18 30 0,28 15 83,2 76,36 57 25 30 0,60
11 63,2 56,34 37 19 30 0,27 15 83,2 76,36 57 28 30 0,57
11 63,2 56,34 37 20 30 0,26 15 83,2 76,36 57 30 30 0,55
11 63,2 56,34 47* 24 30 0,30 15 83,2 76,36 57 32 30 0,52
11 63,2 56,34 47* 25 30 0,29 15 83,2 76,36 57 35 30 0,49
11 63,2 56,34 47* 28 30 0,27 16 88,3 81,37 60 19 30 0,76
12 68,2 61,34 42 15 30 0,38 16 88,3 81,37 60 20 30 0,74
12 68,2 61,34 42 16 30 0,37 16 88,3 81,37 60 22 30 0,73
12 68,2 61,34 42 18 30 0,35 16 88,3 81,37 60 24 30 0,71
12 68,2 61,34 42 19 30 0,34 16 88,3 81,37 60 25 30 0,70
12 68,2 61,34 42 20 30 0,34 16 88,3 81,37 60 28 30 0,68
12 68,2 61,34 42 22 30 0,33 16 88,3 81,37 60 30 30 0,65
12 68,2 61,34 42 24 30 0,31 16 88,3 81,37 60 32 30 0,62
12 68,2 61,34 42 25 30 0,30 16 88,3 81,37 60 35 30 0,58
12 68,2 61,34 51* 28 30 0,34 16 88,3 81,37 60 38 30 0,54
12 68,2 61,34 51* 30 30 0,32 17 93,3 86,39 60 19 30 0,80
12 68,2 61,34 55* 32 30 0,34 17 93,3 86,39 60 20 30 0,78
13 73,2 66,32 47 15 30 0,48 17 93,3 86,39 60 22 30 0,76
13 73,2 66,32 47 16 30 0,47 17 93,3 86,39 60 24 30 0,75
13 73,2 66,32 47 18 30 0,45 17 93,3 86,39 60 25 30 0,74
13 73,2 66,32 47 19 30 0,44 17 93,3 86,39 60 28 30 0,71
13 73,2 66,32 47 20 30 0,44 17 93,3 86,39 60 30 30 0,69
13 73,2 66,32 47 22 30 0,42 17 93,3 86,39 60 32 30 0,65
13 73,2 66,32 47 24 30 0,40 17 93,3 86,39 60 35 30 0,63
13 73,2 66,32 47 25 30 0,39 17 93,3 86,39 60 38 30 0,60
13 73,2 66,32 47 28 30 0,36 18 98,3 91,42 60 19 30 0,85
13 73,2 66,32 47 30 30 0,34 18 98,3 91,42 60 20 30 0,83
13 73,2 66,32 57* 32 30 0,40 18 98,3 91,42 70 22 30 0,97
14 78,2 71,34 52 15 30 0,57 18 98,3 91,42 70 24 30 0,96
14 78,2 71,34 52 16 30 0,56 18 98,3 91,42 70 25 30 0,95
14 78,2 71,34 52 18 30 0,54 18 98,3 91,42 70 28 30 0,93
14 78,2 71,34 52 19 30 0,54 18 98,3 91,42 70 30 30 0,91
14 78,2 71,34 52 20 30 0,53 18 98,3 91,42 70 32 30 0,87
14 78,2 71,34 52 22 30 0,51 18 98,3 91,42 70 35 30 0,84
14 78,2 71,34 52 24 30 0,50 18 98,3 91,42 70 38 30 0,80

B1 C r3
9,1 1,6 16

TIPO *
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

18 98,3 91,42 70 40 30 0,77 22 118,4 111,55 80 28 30 1,35
18 98,3 91,42 70 42 30 0,74 22 118,4 111,55 80 30 30 1,32
19 103,3 96,45 60 19 30 0,91 22 118,4 111,55 80 32 30 1,29
19 103,3 96,45 60 20 30 0,90 22 118,4 111,55 80 35 30 1,26
19 103,3 96,45 70 22 30 1,07 22 118,4 111,55 80 38 30 1,23
19 103,3 96,45 70 24 30 1,02 22 118,4 111,55 80 40 30 1,19
19 103,3 96,45 70 25 30 1,02 22 118,4 111,55 80 42 30 1,17
19 103,3 96,45 70 28 30 1,00 23 123,5 116,58 65 19 30 1,25
19 103,3 96,45 70 30 30 0,97 23 123,5 116,58 65 20 30 1,22
19 103,3 96,45 70 32 30 0,94 23 123,5 116,58 65 22 30 1,20
19 103,3 96,45 70 35 30 0,91 23 123,5 116,58 70 24 30 1,27
19 103,3 96,45 70 38 30 0,86 23 123,5 116,58 70 25 30 1,25
19 103,3 96,45 70 40 30 0,83 23 123,5 116,58 80 28 30 1,36
19 103,3 96,45 70 42 30 0,80 23 123,5 116,58 80 30 30 1,39
20 108,4 101,49 65 19 30 1,06 23 123,5 116,58 80 32 30 1,36
20 108,4 101,49 65 20 30 1,04 23 123,5 116,58 80 35 30 1,33
20 108,4 101,49 65 22 30 1,01 23 123,5 116,58 80 38 30 1,30
20 108,4 101,49 70 24 30 1,08 23 123,5 116,58 80 40 30 1,26
20 108,4 101,49 70 25 30 1,07 23 123,5 116,58 80 42 30 1,20
20 108,4 101,49 75 28 30 1,13 24 128,5 121,62 65 19 30 1,30
20 108,4 101,49 75 30 30 1,11 24 128,5 121,62 65 20 30 1,28
20 108,4 101,49 75 32 30 1,08 24 128,5 121,62 65 22 30 1,25
20 108,4 101,49 75 35 30 1,05 24 128,5 121,62 70 24 30 1,34
20 108,4 101,49 75 38 30 1,01 24 128,5 121,62 70 25 30 1,33
20 108,4 101,49 75 40 30 0,98 24 128,5 121,62 80 28 30 1,48
20 108,4 101,49 75 42 30 0,95 24 128,5 121,62 80 30 30 1,45
21 113,4 106,52 65 19 30 1,10 24 128,5 121,62 80 32 30 1,42
21 113,4 106,52 65 20 30 1,08 24 128,5 121,62 80 35 30 1,40
21 113,4 106,52 65 22 30 1,06 24 128,5 121,62 80 38 30 1,35
21 113,4 106,52 70 24 30 1,13 24 128,5 121,62 80 40 30 1,33
21 113,4 106,52 70 25 30 1,12 24 128,5 121,62 80 42 30 1,30
21 113,4 106,52 75 28 30 1,15 25 133,6 126,66 65 19 30 1,37
21 113,4 106,52 75 30 30 1,17 25 133,6 126,66 65 20 30 1,35
21 113,4 106,52 75 32 30 1,14 25 133,6 126,66 65 22 30 1,32
21 113,4 106,52 75 35 30 1,11 25 133,6 126,66 70 24 30 1,41
21 113,4 106,52 75 38 30 1,08 25 133,6 126,66 70 25 30 1,39
21 113,4 106,52 75 40 30 1,03 25 133,6 126,66 80 28 30 1,56
21 113,4 106,52 75 42 30 0,99 25 133,6 126,66 80 30 30 1,53
22 118,4 111,55 65 19 30 1,16 25 133,6 126,66 80 32 30 1,50
22 118,4 111,55 65 20 30 1,14 25 133,6 126,66 80 35 30 1,47
22 118,4 111,55 65 22 30 1,11 25 133,6 126,66 80 38 30 1,43
22 118,4 111,55 70 24 30 1,20 25 133,6 126,66 80 40 30 1,40
22 118,4 111,55 70 25 30 1,19 25 133,6 126,66 80 42 30 1,38

B1 C r3
9,1 1,6 16

TIPO *
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

10 69,8 61,64 42 19 30 0,37 15 99,8 91,63 70 28 35 1,09
10 69,8 61,64 42 20 30 0,36 15 99,8 91,63 70 30 35 1,06
10 69,8 61,64 42 24 30 0,33 15 99,8 91,63 70 32 35 1,03
10 69,8 61,64 42 25 30 0,32 15 99,8 91,63 70 35 35 0,99
11 75,8 67,61 46 19 35 0,51 15 99,8 91,63 70 38 35 0,95
11 75,8 67,61 46 20 35 0,50 15 99,8 91,63 70 40 35 0,91
11 75,8 67,61 46 24 35 0,46 16 105,8 97,65 65 19 35 1,17
11 75,8 67,61 46 25 35 0,45 16 105,8 97,65 65 20 35 1,15
12 81,8 73,60 52 19 35 0,67 16 105,8 97,65 65 22 35 1,12
12 81,8 73,60 52 20 35 0,66 16 105,8 97,65 70 24 35 1,22
12 81,8 73,60 52 22 35 0,64 16 105,8 97,65 70 25 35 1,20
12 81,8 73,60 52 24 35 0,61 16 105,8 97,65 75 28 35 1,30
12 81,8 73,60 52 25 35 0,60 16 105,8 97,65 75 30 35 1,25
12 81,8 73,60 52 28 35 0,57 16 105,8 97,65 75 32 35 1,20
12 81,8 73,60 52 30 35 0,55 16 105,8 97,65 75 35 35 1,16
12 81,8 73,60 56 32 35 0,59 16 105,8 97,65 75 38 35 1,12
12 81,8 73,60 56 35 35 0,54 16 105,8 97,65 75 40 35 1,08
13 87,8 79,59 58 19 35 0,82 17 111,9 103,67 70 25 35 1,28
13 87,8 79,59 58 20 35 0,81 17 111,9 103,67 80 28 35 1,35
13 87,8 79,59 58 22 35 0,80 17 111,9 103,67 80 30 35 1,43
13 87,8 79,59 58 24 35 0,77 17 111,9 103,67 80 32 35 1,40
13 87,8 79,59 58 25 35 0,76 17 111,9 103,67 80 35 35 1,37
13 87,8 79,59 58 28 35 0,73 17 111,9 103,67 80 38 35 1,33
13 87,8 79,59 58 30 35 0,70 17 111,9 103,67 80 40 35 1,28
13 87,8 79,59 58 32 35 0,66 17 111,9 103,67 80 42 35 1,23
13 87,8 79,59 58 35 35 0,62 18 117,9 109,71 70 25 35 1,37
13 87,8 79,59 61 38 35 0,67 18 117,9 109,71 80 28 35 1,55
14 93,8 85,61 60 19 35 0,92 18 117,9 109,71 80 30 35 1,52
14 93,8 85,61 60 20 35 0,91 18 117,9 109,71 80 32 35 1,49
14 93,8 85,61 60 22 35 0,88 18 117,9 109,71 80 35 35 1,45
14 93,8 85,61 64 24 35 0,94 18 117,9 109,71 80 38 35 1,40
14 93,8 85,61 64 25 35 0,93 18 117,9 109,71 80 40 35 1,36
14 93,8 85,61 64 28 35 0,90 18 117,9 109,71 80 42 35 1,32
14 93,8 85,61 64 30 35 0,87 19 123,9 115,75 70 25 35 1,45
14 93,8 85,61 64 32 35 0,84 19 123,9 115,75 80 28 35 1,65
14 93,8 85,61 64 35 35 0,80 19 123,9 115,75 80 30 35 1,62
14 93,8 85,61 64 38 35 0,75 19 123,9 115,75 80 32 35 1,57
14 93,8 85,61 67 40 35 0,85 19 123,9 115,75 80 35 35 1,53
15 99,8 91,63 65 19 35 1,10 19 123,9 115,75 80 38 35 1,49
15 99,8 91,63 65 20 35 1,08 19 123,9 115,75 80 40 35 1,46
15 99,8 91,63 65 22 35 1,03 19 123,9 115,75 80 42 35 1,42
15 99,8 91,63 70 24 35 1,13 19 123,9 115,75 80 45 35 1,37
15 99,8 91,63 70 25 35 1,11 19 123,9 115,75 80 48 35 1,32

B1 C r3
11,1 2 19
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

19 123,9 115,75 80 50 35 1,25 23 148,1 139,90 90 48 40 2,15
20 130,0 121,78 70 25 35 1,54 23 148,1 139,90 90 50 40 2,10
20 130,0 121,78 80 28 35 1,77 24 154,1 145,94 70 25 40 2,14
20 130,0 121,78 80 30 35 1,72 24 154,1 145,94 80 28 40 2,37
20 130,0 121,78 80 32 35 1,67 24 154,1 145,94 80 30 40 2,32
20 130,0 121,78 80 35 35 1,63 24 154,1 145,94 90 32 40 2,60
20 130,0 121,78 80 38 35 1,58 24 154,1 145,94 90 35 40 2,54
20 130,0 121,78 80 40 35 1,55 24 154,1 145,94 90 38 40 2,49
20 130,0 121,78 80 42 35 1,50 24 154,1 145,94 90 40 40 2,44
20 130,0 121,78 80 45 35 1,45 24 154,1 145,94 90 42 40 2,39
20 130,0 121,78 80 48 35 1,40 24 154,1 145,94 90 45 40 2,34
20 130,0 121,78 80 50 35 1,36 24 154,1 145,94 90 48 40 2,28
21 136,0 127,82 70 25 40 1,78 24 154,1 145,94 90 50 40 2,23
21 136,0 127,82 80 28 40 2,02 25 160,2 152,00 70 25 40 2,25
21 136,0 127,82 80 30 40 1,97 25 160,2 152,00 80 28 40 2,51
21 136,0 127,82 90 32 40 2,23 25 160,2 152,00 80 30 40 2,45
21 136,0 127,82 90 35 40 2,19 25 160,2 152,00 90 32 40 2,71
21 136,0 127,82 90 38 40 2,14 25 160,2 152,00 90 35 40 2,67
21 136,0 127,82 90 40 40 2,09 25 160,2 152,00 90 38 40 2,62
21 136,0 127,82 90 42 40 2,04 25 160,2 152,00 90 40 40 2,58
21 136,0 127,82 90 45 40 1,98 25 160,2 152,00 90 42 40 2,52
21 136,0 127,82 90 48 40 1,93 25 160,2 152,00 90 45 40 2,46
21 136,0 127,82 90 50 40 1,87 25 160,2 152,00 90 48 40 2,41
22 142,0 133,86 70 25 40 1,90 25 160,2 152,00 90 50 40 2,36
22 142,0 133,86 80 28 40 1,16
22 142,0 133,86 80 30 40 1,10
22 142,0 133,86 90 32 40 2,37
22 142,0 133,86 90 35 40 2,31
22 142,0 133,86 90 38 40 2,26
22 142,0 133,86 90 40 40 2,21
22 142,0 133,86 90 42 40 2,18
22 142,0 133,86 90 45 40 2,13
22 142,0 133,86 90 48 40 2,06
22 142,0 133,86 90 50 40 1,99
23 148,1 139,90 70 25 40 2,02
23 148,1 139,90 80 28 40 2,28
23 148,1 139,90 80 30 40 2,21
23 148,1 139,90 90 32 40 2,47
23 148,1 139,90 90 35 40 2,41
23 148,1 139,90 90 38 40 2,36
23 148,1 139,90 90 40 40 2,32
23 148,1 139,90 90 42 40 2,27
23 148,1 139,90 90 45 40 2,21

B1 C r3
11,1 2 19
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

11 101,7 90,14 61 25 40 1,12 15 133,7 122,17 92 38 40 2,25
11 101,7 90,14 61 28 40 1,09 15 133,7 122,17 92 40 40 2,21
11 101,7 90,14 61 30 40 1,06 15 133,7 122,17 92 42 40 2,15
11 101,7 90,14 61 32 40 1,02 15 133,7 122,17 92 45 40 2,08
11 101,7 90,14 61 35 40 0,98 15 133,7 122,17 92 48 40 2,03
11 101,7 90,14 65 38 40 0,97 15 133,7 122,17 92 50 40 1,99
11 101,7 90,14 67 40 40 0,99 16 141,8 130,20 80 25 45 2,59
11 101,7 90,14 67 42 40 0,97 16 141,8 130,20 80 28 45 2,50
12 109,7 98,14 69 25 40 1,42 16 141,8 130,20 80 30 45 2,47
12 109,7 98,14 69 28 40 1,39 16 141,8 130,20 100 32 45 3,09
12 109,7 98,14 69 30 40 1,35 16 141,8 130,20 100 35 45 3,01
12 109,7 98,14 69 32 40 1,31 16 141,8 130,20 100 38 45 2,94
12 109,7 98,14 69 35 40 1,27 16 141,8 130,20 100 40 45 2,89
12 109,7 98,14 69 38 40 1,22 16 141,8 130,20 100 42 45 2,84
12 109,7 98,14 69 40 40 1,17 16 141,8 130,20 100 45 45 2,78
12 109,7 98,14 69 42 40 1,13 16 141,8 130,20 100 48 45 2,70
13 117,7 106,12 70 25 40 1,59 16 141,8 130,20 100 50 45 2,65
13 117,7 106,12 78 28 40 1,61 17 149,8 138,22 80 25 45 2,75
13 117,7 106,12 78 30 40 1,63 17 149,8 138,22 80 28 45 2,70
13 117,7 106,12 78 32 40 1,62 17 149,8 138,22 80 30 45 2,67
13 117,7 106,12 78 35 40 1,61 17 149,8 138,22 100 32 45 3,30
13 117,7 106,12 78 38 40 1,56 17 149,8 138,22 100 35 45 3,21
13 117,7 106,12 78 40 40 1,51 17 149,8 138,22 100 38 45 3,15
13 117,7 106,12 78 42 40 1,48 17 149,8 138,22 100 40 45 3,09
13 117,7 106,12 78 45 40 1,45 17 149,8 138,22 100 42 45 3,02
13 117,7 106,12 78 48 40 1,41 17 149,8 138,22 100 45 45 2,97
13 117,7 106,12 78 50 40 1,37 17 149,8 138,22 100 48 45 2,91
14 125,7 114,15 70 25 40 1,83 17 149,8 138,22 100 50 45 2,84
14 125,7 114,15 80 28 40 1,95 18 157,8 146,28 80 25 45 2,97
14 125,7 114,15 80 30 40 1,92 18 157,8 146,28 80 28 45 2,92
14 125,7 114,15 80 32 40 1,89 18 157,8 146,28 80 30 45 2,89
14 125,7 114,15 84 35 40 1,91 18 157,8 146,28 100 32 45 3,47
14 125,7 114,15 84 38 40 1,86 18 157,8 146,28 100 35 45 3,42
14 125,7 114,15 84 40 40 1,83 18 157,8 146,28 100 38 45 3,37
14 125,7 114,15 84 42 40 1,75 18 157,8 146,28 100 40 45 3,32
14 125,7 114,15 84 45 40 1,71 18 157,8 146,28 100 42 45 3,25
14 125,7 114,15 84 48 40 1,66 18 157,8 146,28 100 45 45 3,19
14 125,7 114,15 84 50 40 1,61 18 157,8 146,28 100 48 45 3,12
15 133,7 122,17 70 25 40 1,94 18 157,8 146,28 100 50 45 3,06
15 133,7 122,17 80 28 40 2,12 19 165,9 154,33 80 25 45 3,21
15 133,7 122,17 80 30 40 2,09 19 165,9 154,33 80 28 45 3,18
15 133,7 122,17 80 32 40 2,03 19 165,9 154,33 80 30 45 3,12
15 133,7 122,17 92 35 40 2,30 19 165,9 154,33 100 32 45 3,71

B1 C r3
16,2 2,5 26
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B-1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

19 165,9 154,33 100 35 45 3,67 23 198,1 186,53 100 32 50 5,08
19 165,9 154,33 100 38 45 3,61 23 198,1 186,53 100 35 50 5,01
19 165,9 154,33 100 40 45 3,56 23 198,1 186,53 100 38 50 4,93
19 165,9 154,33 100 42 45 3,51 23 198,1 186,53 110 40 50 5,32
19 165,9 154,33 100 45 45 3,46 23 198,1 186,53 110 42 50 5,28
19 165,9 154,33 100 48 45 3,38 23 198,1 186,53 110 45 50 5,22
19 165,9 154,33 100 50 45 3,30 23 198,1 186,53 110 48 50 5,17
20 173,9 162,38 80 25 45 3,46 23 198,1 186,53 110 50 50 5,11
20 173,9 162,38 80 28 45 3,41 24 206,2 194,59 80 25 50 4,79
20 173,9 162,38 80 30 45 3,37 24 206,2 194,59 80 28 50 4,73
20 173,9 162,38 100 32 45 3,95 24 206,2 194,59 80 30 50 4,68
20 173,9 162,38 100 35 45 3,90 24 206,2 194,59 100 32 50 5,37
20 173,9 162,38 100 38 45 3,84 24 206,2 194,59 100 35 50 5,31
20 173,9 162,38 100 40 45 3,79 24 206,2 194,59 100 38 50 5,26
20 173,9 162,38 100 42 45 3,72 24 206,2 194,59 110 40 50 5,63
20 173,9 162,38 100 45 45 3,65 24 206,2 194,59 110 42 50 5,54
20 173,9 162,38 100 48 45 3,60 24 206,2 194,59 110 45 50 5,46
20 173,9 162,38 100 50 45 3,55 24 206,2 194,59 110 48 50 5,39
21 182,0 170,43 80 25 50 3,92 24 206,2 194,59 110 50 50 5,32
21 182,0 170,43 80 28 50 3,86 25 214,2 202,66 80 25 50 5,11
21 182,0 170,43 80 30 50 3,81 25 214,2 202,66 80 28 50 5,04
21 182,0 170,43 100 32 50 4,52 25 214,2 202,66 80 30 50 4,97
21 182,0 170,43 100 35 50 4,45 25 214,2 202,66 100 32 50 5,67
21 182,0 170,43 100 38 50 4,38 25 214,2 202,66 100 35 50 5,60
21 182,0 170,43 110 40 50 4,75 25 214,2 202,66 100 38 50 5,53
21 182,0 170,43 110 42 50 4,70 25 214,2 202,66 110 40 50 5,92
21 182,0 170,43 110 45 50 4,63 25 214,2 202,66 110 42 50 5,84
21 182,0 170,43 110 48 50 4,54 25 214,2 202,66 110 45 50 5,77
21 182,0 170,43 110 50 50 4,48 25 214,2 202,66 110 48 50 5,70
22 190,1 178,48 80 25 50 4,19 25 214,2 202,66 110 50 50 5,64
22 190,1 178,48 80 28 50 4,13
22 190,1 178,48 80 30 50 4,08
22 190,1 178,48 100 32 50 4,79
22 190,1 178,48 100 35 50 4,72
22 190,1 178,48 100 38 50 4,66
22 190,1 178,48 110 40 50 5,04
22 190,1 178,48 110 42 50 5,00
22 190,1 178,48 110 45 50 4,94
22 190,1 178,48 110 48 50 4,88
22 190,1 178,48 110 50 50 4,82
23 198,1 186,53 80 25 50 4,48
23 198,1 186,53 80 28 50 4,42
23 198,1 186,53 80 30 50 4,35

B1 C r3
16,2 2,5 26
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PIGNONI PER CATENE A RULLI “SYSTEM” - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS “SYSTEM ” - DIN 8187 - ISO 606

Temperati ad induzione sui denti (HRc 50)
Diametro fori in tolleranza H7 - Rugosità RA 1,6
Cave Linguette secondo DIN 6885 / UNI 6604 in asse al dente
N° 2 fori per viti di fissaggio

Teeth: inductioned hardness (HRc 50)
Final bore tolerance H7 - Roughness value RA 1,6
Keyway to DIN 6885 / BS 4235 is located on the center line of tooth
Two grub screw holes

diametro fori
D1

larghezza cava
B

profondità cava
T2

diametro vite
Ø M

Ø10 H7 +0,015
-0 3 H9 +0,025

-0 1,4 +0,10
-0 M4

Ø12 H7 +0,018
-0 4 H9 +0,030

-0 1,8 +0,10
-0 M4

Ø14 H7 +0,018
-0 5 H9 +0,030

-0 2,3 +0,10
-0 M4

Ø15 H7 +0,018
-0 5 H9 +0,030

-0 2,3 +0,10
-0 M4

Ø16 H7 +0,018
-0 5 H9 +0,030

-0 2,3 +0,10
-0 M4

Ø18 H7 +0,018
-0 6 H9 +0,030

-0 2,8 +0,10
-0 M5

Ø19 H7 +0,021
-0 6 H9 +0,030

-0 2,8 +0,10
-0 M5

Ø20 H7 +0,021
-0 6 H9 +0,030

-0 2,8 +0,10
-0 M5

Ø22 H7 +0,021
-0 6 H9 +0,030

-0 2,8 +0,10
-0 M5

Ø24 H7 +0,021
-0 8 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M6

Ø25 H7 +0,021
-0 8 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M6

Ø28 H7 +0,021
-0 8 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M6

Ø30 H7 +0,021
-0 8 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M6

Ø32 H7 +0,025
-0 10 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M8

Ø35 H7 +0,025
-0 10 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M8

Ø38 H7 +0,025
-0 10 H9 +0,036

-0 3,3 +0,20
-0 M8

Ø40 H7 +0,025
-0 12 H9 +0,043

-0 3,3 +0,20
-0 M10

Ø42 H7 +0,025
-0 12 H9 +0,043

-0 3,3 +0,20
-0 M10

Ø45 H7 +0,025
-0 14 H9 +0,043

-0 3,8 +0,20
-0 M12

Ø48 H7 +0,025
-0 14 H9 +0,043

-0 3,8 +0,20
-0 M12

Ø50 H7 +0,025
-0 14 H9 +0,043

-0 3,8 +0,20
-0 M12
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

5 x 2,5 mm
Rullo 3,2 mm

03 - 1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 14,8 13,06 7 4 10 0,01
9 16,4 14,62 8 5 10 0,01
10 17,9 16,18 9 5 10 0,01
11 19,5 17,75 11 6 10 0,01
12 21,1 19,32 12 6 10 0,01
13 22,6 20,89 14 6 10 0,01
14 24,2 22,47 15 6 10 0,02
15 25,8 24,04 16 6 10 0,02
16 27,4 25,63 18 8 13 0,02
17 29,0 27,20 18 8 13 0,03
18 30,5 28,79 18 8 13 0,03
19 32,1 30,38 18 8 13 0,03
20 33,7 31,96 18 8 13 0,03
21 35,3 33,54 20 8 13 0,04
22 36,9 35,13 20 8 13 0,04
23 38,5 36,72 20 8 13 0,04
24 40,1 38,30 20 8 13 0,04
25 41,6 39,89 20 8 13 0,04
26 43,2 41,48
27 44,8 43,07 25 8 15 0,07
28 46,4 44,65 25 8 15 0,07
29 48,0 46,25 25 8 15 0,07
30 49,6 47,83 25 8 15 0,07
31 51,2 49,42 30 8 15 0,10
32 52,8 51,01 30 8 15 0,10
33 54,4 52,60 30 8 15 0,10
34 55,9 54,19 30 8 15 0,10
35 57,5 55,78 30 8 15 0,11
36 59,1 57,37
37 60,7 58,96 30 8 15 0,11
38 62,3 60,54 30 8 15 0,11
39 63,9 62,13 30 8 15 0,12
40 65,5 63,73 30 8 15 0,12

B1 B2 B3 b1 C r3
2,3 0,4 5
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

6 x 2,8 mm
Rullo 4 mm

04 - 1

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 18,0 15,67 9,8 5 10 0,01
9 19,9 17,54 11,5 5 10 0,01
10 21,7 19,42 13 6 10 0,01
11 23,6 21,30 14 6 10 0,01
12 25,4 23,18 16 6 10 0,02
13 27,3 25,05 18 6 10 0,02
14 29,2 26,96 20 6 10 0,03
15 31,1 28,86 20 6 10 0,03
16 33,0 30,76 20 8 13 0,03
17 35,0 32,65 20 8 13 0,04
18 36,9 34,55 20 8 13 0,04
19 38,8 36,44 20 8 13 0,04
20 40,7 38,34 20 8 13 0,04
21 42,6 40,25 25 8 13 0,06
22 44,5 42,16 25 8 13 0,06
23 46,4 44,06 25 8 13 0,06
24 48,3 45,96 25 8 13 0,07
25 50,2 47,87 25 8 13 0,07
26 52,1 49,77 30 8 15 0,10
27 54,0 51,67 30 8 15 0,10
28 55,9 53,58 30 8 15 0,11
29 57,8 55,50 30 8 15 0,11
30 59,8 57,42 30 8 15 0,11
31 61,7 59,31 30 10 15 0,11
32 63,6 61,21 30 10 15 0,12
33 65,5 63,11 30 10 15 0,12
34 67,4 65,02 30 10 15 0,12
35 69,3 66,93 30 10 15 0,13
36 71,2 68,84 30 10 15 0,13
37 73,1 70,75 30 10 15 0,14
38 75,0 72,66 30 10 15 0,14
39 76,9 74,56 30 10 15 0,14
40 78,9 76,47 30 10 15 0,15
45 88,5 86,01 62 12 18 0,46
48 94,2 91,74 62 12 18 0,48
50 98,0 95,55 62 12 18 0,49
57 111,4 108,93 62 12 18 0,53
60 117,5 114,62 *62 12 20 0,68
76 148,1 145,19 *80 16 34 1,58

B1 B2 B3 b1 C r3
2,6 0,6 6
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

8 x 3,0 mm
Rullo 5 mm

05B - 1 - 2

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

8 23,4 20,90 13 6 12 0,01 12 6 18 0,02
9 25,9 23,39 15 6 12 0,02 15 6 18 0,03
10 28,4 25,89 17 6 12 0,02 17 8 18 0,03
11 31,0 28,39 18 7 13 0,03 19 8 18 0,04
12 33,7 30,91 20 7 13 0,04 21 8 18 0,05
13 36,7 33,42 23 7 13 0,05 24 8 18 0,07
14 39,2 35,95 25 7 13 0,05 26 8 18 0,08
15 41,7 38,48 28 7 13 0,07 29 8 18 0,10
16 44,2 41,01 30 8 14 0,08 32 10 20 0,13
17 46,7 43,53 30 8 14 0,09 34 10 20 0,15
18 49,2 46,07 30 8 14 0,09 37 10 20 0,17
19 51,7 48,61 30 8 14 0,09 39 10 20 0,20
20 54,2 51,14 30 8 14 0,10 40 10 20 0,21
21 57,2 53,67 35 8 14 0,12 45 12 20 0,25
22 59,4 56,21 35 8 14 0,13 45 12 20 0,26
23 62,2 58,75 35 8 14 0,13 45 12 20 0,28
24 64,7 61,29 35 8 14 0,14 45 12 20 0,23
25 67,2 63,83 35 8 14 0,15 45 12 20 0,31
26 69,7 66,37 40 10 16 0,19 50 12 22 0,38
27 72,3 68,91 40 10 16 0,20 50 12 22 0,40
28 74,7 71,45 40 10 16 0,20
29 77,2 73,99 40 10 16 0,21
30 80,2 76,53 40 10 16 0,22 50 12 22 0,45
31 82,7 79,08 40 12 16 0,22
32 85,2 81,61 40 12 16 0,22 60 12 22 0,59
33 87,7 84,16 40 12 16 0,23
34 90,2 86,70 40 12 16 0,24
35 92,7 89,24 40 12 16 0,25 60 12 22 0,65
36 95,2 91,79 40 12 16 0,25 60 12 22 0,67
37 97,7 94,33 40 12 16 0,26
38 100,2 96,88 40 12 16 0,27 60 12 22 0,72
39 102,7 99,42 40 12 16 0,28
40 105,7 101,97 40 12 16 0,29 60 12 22 0,77
45 118,6 114,69 60 12 20 0,58
48 125,5 122,32 *62 12 20 0,67
50 131,5 127,41 *62 12 20 0,63
57 149,3 145,22 *80 14 20 1,00
60 156,0 152,85 *80 16 34 1,53
76 196,7 193,59 *80 20 34 1,94

B1 B2 B3 b1 C r3
2,8 8,3 2,7 0,8 8
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 28,6 24,89 15 8 20 0,03 15 8 25 0,04 15 8 32 0,05
9 31,5 27,85 18 8 20 0,04 18 8 25 0,05 18 8 32 0,07
10 34,5 30,82 20 8 20 0,05 20 8 25 0,07 20 10 32 0,09
11 37,5 33,80 22 8 25 0,08 22 10 30 0,10 22 12 35 0,11
12 40,5 36,80 25 8 25 0,10 25 10 30 0,13 25 12 35 0,15
13 43,5 39,80 28 8 25 0,13 28 10 30 0,16 28 12 35 0,19
14 46,5 42,80 31 8 25 0,16 31 10 30 0,20 31 12 35 0,23
15 49,5 45,81 34 8 25 0,19 34 10 30 0,24 34 12 35 0,28
16 52,5 48,82 37 10 28 0,24 37 12 30 0,27 37 12 35 0,33
17 55,5 51,83 40 10 28 0,28 40 12 30 0,32 40 12 35 0,39
18 58,6 54,85 43 10 28 0,33 43 12 30 0,38 43 12 35 0,45
19 61,6 57,87 45 10 28 0,36 46 12 30 0,42 46 12 35 0,51
20 64,6 60,89 46 10 28 0,39 49 12 30 0,48 49 12 35 0,58
21 67,6 63,91 48 12 28 0,42 52 16 30 0,52 52 16 40 0,70
22 70,6 66,93 50 12 28 0,46 55 16 30 0,58 55 16 40 0,78
23 73,7 69,95 52 12 28 0,50 58 16 30 0,64 58 16 40 0,87
24 76,7 72,97 54 12 28 0,54 61 16 30 0,71 61 16 40 0,97
25 79,7 76,00 57 12 28 0,60 64 16 30 0,79 64 16 40 1,06
26 82,7 79,02 60 12 28 0,66 67 16 30 0,87 67 16 40 1,17
27 85,7 82,04 60 12 28 0,67 70 16 30 0,94 70 16 40 1,27
28 88,8 85,07 60 12 28 0,69 73 16 30 1,03 73 16 40 1,39
29 91,8 88,09 60 12 28 0,70 76 16 30 1,11 76 16 40 1,50
30 94,8 91,12 60 12 30 0,72 79 16 30 1,20 79 16 40 1,62
31 97,9 94,15 65 14 30 0,87 80 16 30 1,27 80 16 40 1,72
32 100,9 97,17 65 14 30 0,89 80 16 30 1,32 80 16 40 1,80
33 103,9 100,20 65 14 30 0,91 80 16 30 1,37 80 16 40 1,89
34 106,9 103,23 65 14 30 0,92 80 16 30 1,43 85 16 40 2,06
35 110,0 106,26 65 14 30 0,95 80 16 30 1,49 85 16 40 2,15
36 113,0 109,29 70 16 30 1,05 90 16 30 1,70 90 16 40 2,33
37 116,0 112,32 70 16 30 1,09 90 16 30 1,76 90 16 40 2,43
38 119,0 115,34 70 16 30 1,10 90 16 30 1,81 90 16 40 2,53
39 122,1 118,37 70 16 30 1,12 90 16 30 1,88 90 16 40 2,63
40 125,1 121,40 70 16 30 1,14 90 16 30 1,95 90 16 40 2,74
42 132,1 127,46 *78 16 35 1,56 *88 20 50 2,44
45 141,1 136,54 *78 16 35 1,66 *88 20 50 3,15 *88 20 60 4,15
46 144,2 139,58 *78 16 35 1,67
48 150,2 145,64 *78 16 35 1,75 *88 20 50 3,43
50 156,3 151,69 *78 20 35 1,80 *88 20 50 3,53 *88 20 60 4,80
55 171,4 166,85 *78 20 35 1,89
57 177,5 172,91 *78 20 35 1,96 *88 20 50 4,16 *88 25 60 5,80
60 186,6 181,99 *78 20 35 2,03 *88 20 50 4,45 *88 25 60 6,21
76 235,1 230,49 *78 20 35 2,67 *88 25 50 6,23 *88 25 60 9,26
95 292,7 288,08 *88 25 40 4,06 *108 25 50 9,76 *120 25 60 15,18

B1 B2 B3 b1 C r3
5,3 15,4 25,6 5,2 1 10
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 1/8”
12,7 x 3,3 mm
Rullo 7,75 mm

081 - 1

Materiale: Acciaio C45
Da Z 31 H=4 mm

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 39,5 33,18 21 8 14 0,04
9 43,4 37,13 25 8 14 0,06
10 47,4 41,10 28 8 14 0,07
11 51,4 45,07 31 8 16 0,10
12 55,4 49,07 35 8 16 0,13
13 59,4 53,06 39 8 16 0,16
14 63,4 57,07 43 8 16 0,19
15 67,4 61,09 47 8 16 0,23
16 71,4 65,10 50 10 18 0,29
17 75,4 69,11 50 10 18 0,30
18 79,4 73,14 50 10 18 0,31
19 83,5 77,16 50 10 18 0,32
20 87,5 81,19 50 10 18 0,33
21 91,5 85,22 60 12 20 0,48
22 95,5 89,24 60 12 20 0,49
23 99,6 93,27 60 12 20 0,51
24 103,6 97,29 60 12 20 0,52
25 107,6 101,33 60 12 20 0,53
26 111,7 105,36 70 16 20 0,67
27 115,7 109,40 70 16 20 0,69
28 119,7 113,42 70 16 20 0,70
29 123,8 117,46 70 16 20 0,72
30 127,8 121,50 70 16 20 0,74
31 131,8 125,54
32 135,9 129,56 70 16 20 0,77
33 139,9 133,60
34 143,9 137,64 70 16 20 0,81
35 148,0 141,68 70 16 20 0,83
36 152,0 145,72 70 16 25 1,00
37 156,1 149,76 70 16 25 1,02
38 160,1 153,80 70 16 25 1,04
39 164,1 157,83 70 16 25 1,06
40 168,2 161,87 70 16 25 1,09

B1 B2 B3 b1 C r3
3 0,8 13
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 3/16”
12,7 x 4,88 mm

Rullo 7,75 mm
083 - 1 / 084 -1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 39,5 33,18 21 8 14 0,04
9 43,4 37,13 25 8 14 0,06
10 47,4 41,10 28 8 14 0,08
11 51,4 45,07 31 8 16 0,11
12 55,4 49,07 35 8 16 0,14
13 59,4 53,06 39 8 16 0,17
14 63,4 57,07 43 8 16 0,20
15 67,4 61,09 47 8 16 0,24
16 71,4 65,10 50 10 18 0,30
17 75,4 69,11 50 10 18 0,31
18 79,4 73,14 50 10 18 0,33
19 83,5 77,16 50 10 18 0,34
20 87,5 81,19 50 10 18 0,36
21 91,5 85,22 60 12 20 0,51
22 95,5 89,24 60 12 20 0,53
23 99,6 93,27 60 12 20 0,55
24 103,6 97,29 60 12 20 0,57
25 107,6 101,33 60 12 20 0,59
26 111,7 105,36 70 16 20 0,72
27 115,7 109,40 70 16 20 0,74
28 119,7 113,42 70 16 20 0,77
29 123,8 117,46 70 16 20 0,79
30 127,8 121,50 70 16 20 0,82
31 131,8 125,54 70 16 20 0,85
32 135,9 129,56 70 16 20 0,87
33 139,9 133,60 70 16 20 0,90
34 143,9 137,64 70 16 20 0,93
35 148,0 141,68 70 16 20 0,96
36 152,0 145,72 70 16 25 1,14
37 156,1 149,76 70 16 25 1,17
38 160,1 153,80 70 16 25 1,20
39 164,1 157,83 70 16 25 1,24
40 168,2 161,87 70 16 25 1,27

B1 B2 B3 b1 C r3
4,5 1,3 13
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 38,0 33,18 20 10 25 0,06 20 10 32 0,09 20 10 46 0,13
9 42,0 37,13 24 10 25 0,09 24 10 32 0,13 24 12 46 0,18
10 45,9 41,10 26 10 25 0,12 28 10 32 0,18 28 12 46 0,24
11 49,9 45,07 29 10 25 0,15 32 12 35 0,24 32 16 50 0,31
12 53,9 49,07 33 10 28 0,21 35 12 35 0,30 35 16 50 0,39
13 57,9 53,06 37 10 28 0,26 38 12 35 0,36 38 16 50 0,49
14 61,9 57,07 41 10 28 0,32 42 12 35 0,44 42 16 50 0,60
15 65,9 61,09 45 10 28 0,38 46 12 35 0,52 46 16 50 0,72
16 69,9 65,10 50 12 28 0,46 50 16 38 0,63 50 16 50 0,85
17 74,0 69,11 52 12 28 0,51 54 16 38 0,73 54 16 50 0,99
18 78,0 73,14 56 12 28 0,59 58 16 38 0,85 58 16 50 1,14
19 82,0 77,16 60 12 28 0,67 62 16 38 0,97 62 16 50 1,30
20 86,0 81,19 64 12 28 0,76 66 16 38 1,10 66 16 50 1,47
21 90,1 85,22 68 14 28 0,85 70 16 40 1,29 70 16 55 1,79
22 94,1 89,24 70 14 28 0,91 70 16 40 1,37 70 16 55 1,93
23 98,1 93,27 70 14 28 0,95 70 16 40 1,46 70 16 55 2,08
24 102,1 97,29 70 14 28 0,98 75 16 40 1,64 75 16 55 2,32
25 106,2 101,33 70 14 28 1,01 80 16 40 1,82 80 16 55 2,57
26 110,2 105,36 70 16 30 1,09 85 16 40 2,02 85 20 55 2,79
27 114,2 109,40 70 16 30 1,13 85 16 40 2,12 85 20 55 2,96
28 118,3 113,42 70 16 30 1,17 90 16 40 2,34 90 20 55 3,25
29 122,3 117,46 80 16 30 1,42 95 16 40 2,56 95 20 55 3,55
30 126,3 121,50 80 16 30 1,46 100 16 40 2,79 100 20 55 3,86
31 130,4 125,54 90 16 30 1,74 100 20 40 2,87 110 20 55 4,32
32 134,4 129,56 90 16 30 1,78 100 20 40 3,00 110 20 55 4,53
33 138,4 133,60 90 16 30 1,83 100 20 40 3,13 110 20 55 4,74
34 142,5 137,64 90 16 30 1,88 100 20 40 3,26 110 20 55 4,97
35 146,5 141,68 90 16 30 1,93 100 20 40 3,40 110 20 55 5,20
36 150,6 145,72 90 16 35 2,22 100 20 40 3,54 120 25 55 5,64
37 154,6 149,76 90 16 35 2,27 100 20 40 3,69 120 25 55 5,88
38 158,6 153,80 90 16 35 2,32 100 20 40 3,84 120 25 55 6,14
39 162,7 157,83 90 16 35 2,38 100 20 40 4,00 120 25 55 6,40
40 166,7 161,87 90 16 35 2,43 100 20 40 4,15 120 25 55 6,66
42 176,5 169,95 *88 20 42 2,77 *108 20 55 5,67
45 188,6 182,07 *88 20 42 3,00 *108 20 55 6,26 *120 25 68 9,12
46 192,6 186,10 *88 20 42 3,06 *108 20 55 6,39
48 200,7 194,18 *88 20 42 3,16 *108 20 55 6,75
50 208,8 202,26 *88 20 42 3,30 *108 20 55 7,17 *120 25 68 10,74
55 229,0 222,46 *88 20 42 3,62
57 237,1 230,54 *88 20 42 3,85 *108 25 55 8,65 *120 25 68 13,26
60 249,2 242,66 *88 20 42 4,08 *108 25 55 9,35 *120 25 68 14,47
76 313,9 307,33 *88 25 42 5,56 *108 25 55 13,30 *120 25 68 21,78
95 390,7 384,11 *108 25 42 8,56 *120 25 55 21,13 *136 25 68 34,00

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21 34,9 7 1,3 13
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 48,4 41,48 25 10 25 0,12 25 12 40 0,19 25 12 55 0,27
9 53,3 46,42 30 10 25 0,16 30 12 40 0,27 30 12 55 0,38
10 58,3 51,37 35 10 25 0,22 35 12 40 0,36 35 16 55 0,47
11 63,2 56,34 37 12 30 0,29 39 16 40 0,43 39 16 55 0,61
12 68,2 61,34 42 12 30 0,37 44 16 40 0,55 44 16 55 0,78
13 73,2 66,32 47 12 30 0,46 49 16 40 0,68 49 16 55 0,96
14 78,2 71,34 52 12 30 0,56 54 16 40 0,82 54 16 55 1,15
15 83,2 76,36 57 12 30 0,67 59 16 40 0,97 59 16 55 1,37
16 88,3 81,37 60 12 30 0,76 64 16 45 1,26 64 16 60 1,72
17 93,3 86,39 60 12 30 0,88 69 16 45 1,46 69 16 60 1,99
18 98,3 91,42 70 14 30 1,01 74 16 45 1,67 74 16 60 2,27
19 103,3 96,45 70 14 30 1,15 79 16 45 1,90 79 16 60 2,58
20 108,4 101,49 75 14 30 1,21 84 16 45 2,14 84 16 60 2,91
21 113,4 106,52 75 16 30 1,35 85 16 45 2,27 85 20 60 3,12
22 118,4 111,55 80 16 30 1,41 90 16 45 2,54 90 20 60 3,48
23 123,5 116,58 80 16 30 1,47 95 16 45 2,82 95 20 60 3,86
24 128,5 121,62 80 16 30 1,54 100 16 45 3,11 100 20 60 4,25
25 133,6 126,66 80 16 30 1,60 105 16 45 3,15 105 20 60 4,67
26 138,6 131,70 85 20 35 1,96 110 20 45 3,74 110 20 60 5,10
27 143,6 136,75 85 20 35 2,04 110 20 45 3,94 110 20 60 5,43
28 148,7 141,78 90 20 35 2,25 115 20 45 4,28 115 20 60 5,90
29 153,7 146,83 90 20 35 2,33 115 20 45 4,50 115 20 60 6,25
30 158,8 151,87 90 20 35 2,41 120 20 45 4,87 120 20 60 6,65
31 163,8 156,92 95 20 35 2,64 120 20 45 5,10 120 20 60 7,18
32 168,9 161,95 95 20 35 2,73 120 20 45 5,34 120 20 60 7,56
33 173,9 167,00 95 20 35 2,82 120 20 45 5,59 120 20 60 7,97
34 178,9 172,05 95 20 35 2,92 120 20 45 5,84 120 20 60 8,36
35 184,0 177,10 95 20 35 3,01  120 20 45 6,11 120 20 60 8,74
36 189,0 182,15 100 20 35 3,27 120 20 45 6,38 120 25 60 9,15
37 194,1 187,20 100 20 35 3,37 120 20 45 6,66 120 25 60 9,61
38 199,1 192,24 100 20 35 3,47 120 20 45 6,95 120 25 60 10,08
39 204,2 197,29 100 20 35 3,58 120 20 45 7,25 120 25 60 10,57
40 209,2 202,34 100 20 35 3,69 120 20 45 7,55 120 25 60 11,07
42 220,8 212,44 *108 20 43 4,73 *120 25 59 9,35
45 236,0 227,58 *108 20 43 5,09 *120 25 59 10,32 *136 25 74 15,70
46 241,0 236,63 *108 20 43 5,19 *120 25 59 10,67
48 251,1 242,73 *108 20 43 5,43 *120 25 59 11,40
50 261,2 252,82 *108 20 43 5,70 *120 25 59 12,11 *136 25 74 18,83
55 286,5 278,08 *108 20 43 6,40
57 296,6 288,18 *108 25 43 6,66 *120 25 59 15,74 *136 25 74 23,40
60 311,7 303,32 *108 25 43 7,15 *120 25 59 16,40 *136 25 74 25,80
76 392,5 384,16 *108 25 43 10,28 *120 25 59 24,93 *145 30 75 40,25
95 488,5 480,14 *118 30 59 16,36 *145 30 58 38,90 *145 30 75 55,35

B1 B2 B3 b1 C r3
9,1 25,5 42,1 9 1,6 16
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 58,0 49,78 31 12 30 0,21 31 12 45 0,31 31 16 65 0,45
9 63,9 55,70 37 12 30 0,29 37 12 45 0,44 37 16 65 0,64
10 69,8 61,64 42 12 30 0,38 42 12 45 0,59 42 16 65 0,86
11 75,8 67,61 46 16 35 0,51 47 16 50 0,81 47 20 70 1,09
12 81,8 73,60 52 16 35 0,65 53 16 50 1,02 53 20 70 1,39
13 87,8 79,59 58 16 35 0,80 59 16 50 1,25 59 20 70 1,72
14 93,8 85,61 64 16 35 0,97 65 16 50 1,46 65 20 70 2,08
15 99,8 91,63 70 16 35 1,16 71 16 50 1,74 71 20 70 2,47
16 105,8 97,65 75 16 35 1,34 77 20 50 2,03 77 20 70 2,89
17 111,9 103,67 80 16 35 1,53 83 20 50 2,36 83 20 70 3,34
18 117,9 109,71 80 16 35 1,62 89 20 50 2,70 89 20 70 3,83
19 123,9 115,75 80 16 35 1,70 95 20 50 3,07 95 20 70 4,35
20 130,0 121,78 80 16 35 1,80 100 20 50 3,43 100 20 70 4,87
21 136,0 127,82 90 20 40 2,35 100 20 50 3,69 100 20 70 5,20
22 142,0 133,86 90 20 40 2,46 100 20 50 3,97 100 20 70 5,65
23 148,1 139,90 90 20 40 2,56 110 20 50 4,51 110 20 70 6,38
24 154,1 145,94 90 20 40 2,68 110 20 50 4,81 110 20 70 6,87
25 160,2 152,00 90 20 40 2,80 120 20 50 5,41 120 20 70 7,77
26 166,2 158,04 95 20 40 3,08 120 20 50 5,73 120 20 70 8,21
27 172,3 164,09 95 20 40 3,21 120 20 50 6,08 120 20 70 8,77
28 178,3 170,13 95 20 40 3,34 120 20 50 6,43 120 20 70 9,35
29 184,4 176,19 95 20 40 3,48 120 20 50 6,80 120 20 70 9,96
30 190,4 182,25 95 20 40 3,63 120 20 50 7,19 120 20 70 10,59
31 196,5 188,31 95 20 40 3,78 120 20 50 7,59 130 25 70 11,55
32 202,5 194,35 95 20 40 3,93 120 20 50 8,00 130 25 70 12,22
33 208,6 200,40 95 20 40 4,09 120 20 50 8,42 130 25 70 12,92
34 214,6 206,46 95 20 40 4,25 120 20 50 8,86 130 25 70 13,64
35 220,7 212,52 95 20 40 4,42 120 20 50 9,31 130 25 70 14,38
36 226,8 218,58 100 20 40 4,71 120 25 50 9,71 130 25 70 15,14
37 232,8 224,64 100 20 40 4,89 120 25 50 10,19 130 25 70 15,93
38 238,9 230,69 100 20 40 5,07 120 25 50 10,78 130 25 70 16,73
39 244,9 236,75 100 20 40 5,26 120 25 50 11,19 130 25 70 17,57
40 251,0 242,81 100 20 40 5,46 120 25 50 11,71 130 25 70 18,42
42 265,0 254,93 *118 25 61 8,14 *136 25 62 14,51
45 283,2 273,10 *118 25 61 8,85 *136 25 62 16,35 *140 25 72 23,55
46 289,2 279,16 *118 25 61 9,22 *136 25 62 16,80
48 301,4 291,27 *118 25 61 9,67 *136 25 62 18,18
50 313,5 303,39 *118 25 61 10,15 *136 25 62 19,44 *140 25 72 28,73
55 343,8 333,70 *118 25 61 11,29
57 355,9 345,81 *118 25 61 11,85 *136 25 62 24,43 *140 30 75 37,16
60 374,1 363,99 *118 25 61 12,71 *136 25 62 26,77 *140 30 75 41,01
76 471,1 460,99 *118 30 61 18,02 *145 30 63 41,88 *150 30 75 65,41
95 586,2 576,17 *133 30 62 27,45 *145 30 63 63,79 *150 30 75 101,37

B1 B2 B3 b1 C r3
11,1 30,3 49,8 10,8 2 19
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 77,9 66,37 42 16 35 0,47 42 20 65 0,81 42 20 95 1,19
9 85,8 74,27 50 16 35 0,66 50 20 65 1,15 50 20 95 1,68
10 93,8 82,19 55 16 35 0,83 56 20 65 1,52 56 20 95 2,24
11 101,7 90,14 61 16 40 1,14 64 20 70 2,08 64 25 100 2,86
12 109,7 98,14 69 16 40 1,43 72 20 70 2,60 72 25 100 3,62
13 117,7 106,12 78 16 40 1,77 80 20 70 3,18 80 25 100 4,45
14 125,7 114,15 84 16 40 2,08 88 20 70 3,82 88 25 100 5,37
15 133,7 122,17 92 16 40 2,46 96 20 70 4,51 96 25 100 6,37
16 141,8 130,20 100 20 45 3,14 104 20 70 5,17 104 25 100 7,45
17 149,8 138,22 100 20 45 3,33 112 20 70 5,98 112 25 100 8,60
18 157,8 146,28 100 20 45 3,56 120 20 70 6,84 120 25 100 9,84
19 165,9 154,33 100 20 45 3,78 128 20 70 7,76 128 25 100 11,16
20 173,9 162,38 100 20 45 4,03 130 20 70 8,52 130 25 100 12,36
21 182,0 170,43 110 20 50 5,01 130 25 70 9,24 130 25 100 13,56
22 190,1 178,48 110 20 50 5,28 130 25 70 10,00 130 25 100 14,82
23 198,1 186,53 110 20 50 5,56 130 25 70 10,80 130 25 100 16,15
24 206,2 194,59 110 20 50 5,86 130 25 70 11,64 130 25 100 17,53
25 214,2 202,66 110 20 50 6,16 130 25 70 12,52 130 25 100 18,99
26 222,3 210,72 120 20 50 6,96 130 25 70 13,43 130 30 100 20,34
27 230,4 218,79 120 20 50 7,30 130 25 70 14,38 130 30 100 21,92
28 238,4 226,85 120 20 50 7,64 130 25 70 15,38 130 30 100 23,57
29 246,5 234,92 120 20 50 8,00 130 25 70 16,41 130 30 100 25,27
30 254,6 243,00 120 20 50 8,38 130 25 70 17,48 130 30 100 27,05
31 262,6 251,08 120 25 50 8,69 140 25 70 18,96 140 30 100 29,23
32 270,7 259,13 120 25 50 9,09 140 25 70 20,10 140 30 100 31,13
33 278,8 267,21 120 25 50 9,50 140 25 70 21,29 140 30 100 33,10
34 286,9 275,28 120 25 50 9,93 140 25 70 22,21 140 30 100 35,13
35 294,9 283,36 120 25 50 10,36 140 25 70 23,77 140 30 100 37,23
36 303,0 291,44 120 25 50 10,81 140 25 70 25,07 140 30 100 39,39
37 311,1 299,51 120 25 50 11,28 140 25 70 26,41
38 319,2 307,59 120 25 50 11,76 140 25 70 27,79 140 30 100 43,90
39 327,2 315,67 120 25 50 12,25 140 25 70 29,20
40 335,3 323,73 120 25 50 12,75 140 25 70 30,65 140 30 100 48,67
42 353,7 339,90 *133 25 68 16,54 *140 25 70 33,63
45 377,9 364,12 *133 25 68 18,15 *140 25 70 38,44 *160 30 110 63,94
46 386,0 372,21 *133 25 68 18,69 *140 25 70 40,13
48 402,1 388,36 *133 25 68 19,86 *140 25 70 43,61
50 418,3 404,52 *133 25 68 20,89 *140 25 70 47,25 *160 30 110 78,58
57 474,9 461,07 *133 30 68 25,52 *160 40 82 63,45 *180 40 112 103,03
60 499,1 485,32 *133 30 68 27,76 *160 40 82 70,00
76 628,4 614,65 *145 30 68 42,97 *160 40 82 110,79 *180 40 112 181,86
95 782,0 768,22 *160 30 78 63,92 *180 40 109 178,48 *180 40 112 283,85

B1 B2 B3 b1 C r3
16,2 47,7 79,6 15,8 2,5 26
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1”1/4 x 3/4”
31,75 x 19,56 mm

Rullo 19,05 mm
20B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 96,0 82,96 53 20 40 0,85 53 20 75 1,58 53 25 110 2,15
9 106,5 92,84 63 20 40 1,19 63 20 75 2,19 63 25 110 3,05
10 117,0 102,74 70 20 40 1,51 70 20 75 2,85 70 25 110 4,04
11 127,0 112,68 77 20 45 2,04 80 25 80 3,72 80 30 115 5,19
12 137,0 122,68 88 20 45 2,58 90 25 80 4,66 90 30 115 6,55
13 147,5 132,65 98 20 45 3,15 100 25 80 5,70 100 30 115 8,06
14 157,6 142,68 108 20 45 3,78 110 25 80 6,84 110 30 115 9,71
15 167,7 152,72 118 20 45 4,47 120 25 80 8,08 120 30 115 11,50
16 177,7 162,75 120 25 50 5,25 120 30 80 8,90 120 30 115 13,06
17 187,7 172,78 120 25 50 5,61 120 30 80 9,92 120 30 115 14,65
18 197,8 182,85 120 25 50 6,00 120 30 80 11,00 120 30 115 16,54
19 207,9 192,91 120 25 50 6,40 120 30 80 12,16 120 30 115 18,45
20 217,9 202,98 120 25 50 6,84 120 30 80 13,38 120 30 115 20,48
21 228,0 213,04 140 25 55 8,79 140 30 80 15,49 140 30 115 23,38
22 238,1 223,11 140 25 55 9,27 140 30 80 16,86 140 30 115 25,64
23 248,2 233,17 140 25 55 9,77 140 30 80 18,29 140 30 115 28,00
24 258,3 243,23 140 25 55 10,30 140 30 80 19,79 140 30 115 30,49
25 268,4 253,33 140 25 55 10,85 140 30 80 21,36 140 30 115 33,09
26 278,4 263,40 150 30 55 12,07 150 30 80 23,45 150 30 115 36,23
27 288,5 273,48 150 30 55 12,67 150 30 80 25,15 150 30 115 39,06
28 298,5 283,56 150 30 55 13,29 150 30 80 26,93 150 30 115 42,00
29 308,6 293,65 150 30 55 13,93 150 30 80 28,77
30 318,7 303,75 150 30 55 14,60 150 30 80 30,69 150 30 115 48,23
31 328,8 313,85 *150 30 55 15,28 *150 30 80 32,67
32 338,9 323,91 *150 30 55 16,00 *150 30 80 34,72 *150 30 115 54,91
33 349,0 334,01 *150 30 55 16,73
34 359,1 344,10 *150 30 55 17,49 *150 30 80 39,03 *150 30 115 62,06
35 369,2 354,20 *150 30 55 18,27 *150 30 80 41,28 *150 30 115 65,80
36 379,2 364,30 *150 30 55 19,08 *150 30 80 43,61 *150 30 115 69,66
37 389,3 374,39 *150 30 55 19,91
38 399,4 384,49 *150 30 55 20,76 *150 30 80 48,46 *150 30 115 77,72
39 409,5 394,59 *150 30 55 21,73
40 419,6 404,66 *150 30 55 22,53 *150 30 80 53,60 *150 30 115 86,24
42 440,8 424,88 *160 30 80 28,84
45 471,1 455,17 *160 30 80 31,79 *160 30 101 71,32 *160 40 121 110,41
46 481,2 465,26 *160 30 80 32,83 *160 30 101 74,34
48 501,4 485,46 *160 30 80 35,00
50 521,6 505,65 *160 30 80 37,21 *160 30 101 87,08 *160 40 121 136,59
57 592,3 576,36 *160 30 80 45,79 *180 40 116 116,28 *200 40 123 181,21
60 622,6 606,65 *160 30 80 49,83
76 784,3 768,32 *160 30 80 75,81 *180 40 116 200,96 *200 40 123 322,03
95 976,2 960,28 *168 30 93 114,96 *200 40 116 313,59

B1 B2 B3 b1 C r3
18,5 54,6 91 18,2 3,5 32
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1”1/2 x 1”
38,1 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
24B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 113,0 99,55 58 20 45 1,38 58 25 95 2,70 58 25 140 4,00
9 125,0 111,40 70 20 45 1,90 70 25 95 3,79 70 25 140 5,62
10 137,0 123,29 80 20 45 2,47 80 25 95 5,01 80 25 140 7,45
11 149,0 135,21 90 25 50 3,27 90 25 100 6,62 90 30 150 9,73
12 161,0 147,22 102 25 50 4,09 102 25 100 8,28 102 30 150 12,24
13 173,0 159,18 114 25 50 5,00 114 25 100 10,13 114 30 150 15,02
14 185,0 171,22 128 25 50 6,09 128 25 100 12,24 128 30 150 18,16
15 197,0 183,26 132 25 50 6,84 132 25 100 14,08 132 30 150 21,09
16 209,0 195,30 136 25 55 8,20 136 30 100 15,88 136 30 150 24,25
17 221,0 207,34 136 25 55 8,87 136 30 100 17,80 136 30 150 27,42
18 233,0 219,42 136 25 55 9,59 160 30 100 21,08 160 30 150 32,12
19 245,5 231,49 136 25 55 10,36 160 30 100 23,26 160 30 150 35,74
20 257,5 243,57 136 25 55 11,16 160 30 100 25,57 160 30 150 39,57
21 270,5 255,65 150 30 60 13,35 160 30 100 28,01 160 40 150 42,98
22 282,5 267,73 150 30 60 14,24 160 30 100 30,59 160 40 150 47,25
23 294,5 279,80 150 30 60 15,18 160 30 100 33,29 160 40 150 51,74
24 307,0 291,88 150 30 60 16,16 160 30 100 36,13 160 40 150 56,44
25 319,0 304,00 150 30 60 17,19 160 30 100 39,09 160 40 150 61,37
26 331,0 316,08 *150 30 60 18,25 *160 30 100 42,19 *160 40 150 66,52
27 343,0 328,19 *150 30 60 19,37 *160 30 100 45,41 *160 40 150 71,88
28 355,0 340,27 *150 30 60 20,52 *160 30 100 48,77 *160 40 150 77,46
29 367,5 352,38 *150 30 60 21,72 *160 30 100 52,26
30 379,5 364,50 *150 30 60 22,97 *160 30 100 55,88 *160 40 150 89,28
31 391,5 376,62 *150 30 60 24,25 *160 40 100 59,19
32 403,5 388,69 *150 30 60 25,59 *160 40 100 63,07 *160 40 150 101,97
33 415,5 400,81 *150 30 60 26,96 *160 40 100 67,08
34 428,0 412,83 *150 30 60 28,38 *160 40 100 71,21
35 440,0 425,04 *150 30 60 29,84 *160 40 100 75,49 *160 40 150 122,64
36 452,0 437,16 *150 30 60 31,34 *160 40 100 79,89
37 464,0 449,27 *150 30 60 32,90 *160 40 100 84,43
38 476,5 461,39 *150 30 60 34,49 *160 40 100 89,09 *160 40 150 145,28
40 501,5 485,62 *150 30 60 37,81 *160 40 100 98,80 *160 40 150 161,46
42 525,5 509,85 *168 30 99 48,52
45 562,0 546,20 *168 30 99 54,08 *180 40 133 132,81 *200 40 153 209,06
46 574,0 558,82 *168 30 99 56,03
48 598,5 582,55 *168 30 99 60,04
50 622,5 606,78 *168 30 99 64,24 *180 40 133 162,65 *200 40 153 258,81
57 707,5 691,63 *168 30 99 80,28 *180 40 133 209,91 *200 40 153 337,62
60 745,0 727,97 *168 30 99 87,82
76 939,0 921,98 *178 40 118 140,54 *200 40 133 373,88 *220 40 155 607,76
95 1169,0 1152,33 *178 40 118 210,67

B1 B2 B3 b1 C r3
24,1 72 120,3 23,6 4 38

FORNITURE   INDUSTRIALI194



PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1”3/4 x 1”1/4
44,45 x 30,99 mm

Rullo 27,94 mm
28B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 132,0 116,15 74 25 70 2,86 74 30 120 4,75 74 30 180 7,04
9 146,0 129,96 88 25 70 4,00 88 30 120 6,66 88 30 180 9,89
10 160,0 143,85 100 25 70 5,18 100 30 120 8,79 100 30 180 13,10
11 174,0 157,77 112 25 70 6,51 112 30 120 11,19 112 30 180 16,73
12 188,0 171,74 125 25 70 8,04 125 30 120 13,91 125 30 180 20,84
13 204,0 185,75 125 25 70 8,88 125 30 120 16,25 125 30 180 24,70
14 218,0 199,76 125 25 70 9,79 125 30 120 18,81 125 30 180 28,93
15 232,0 213,79 125 25 70 10,77 145 30 120 22,64 145 30 180 34,58
16 246,0 227,84 160 30 75 14,96 160 30 120 26,52 160 30 180 40,44
17 260,0 241,90 160 30 75 16,09 160 30 120 29,74 160 30 180 45,77
18 274,0 255,98 160 30 75 17,28 160 30 120 33,17 160 30 180 51,76
19 289,0 270,06 160 30 75 18,56 180 30 120 38,14 180 30 180 58,07
20 303,0 284,15 160 30 75 19,90 180 30 120 42,02 180 30 180 64,49
21 317,0 298,24 160 30 75 21,31 180 30 120 49,10 180 40 180 71,28
22 331,0 312,34 *160 30 75 22,80 *180 30 120 50,40
23 345,0 326,44 *160 30 75 24,36 *180 30 120 54,92 *180 40 180 85,94
24 359,0 340,55 *160 30 75 26,00
25 373,0 354,66 *160 30 75 27,70 *180 30 120 64,62 *180 40 180 112,07
26 387,0 368,77 *160 30 75 29,48 *180 40 120 69,28
27 401,0 382,88 *160 30 75 31,36
28 416,0 397,00 *160 30 75 33,26 *180 40 120 80,28
29 430,0 411,12
30 444,0 425,24 *160 30 75 37,33 *180 40 120 92,17 *180 40 180 148,79
31 458,0 439,37
32 472,0 453,49 *180 30 75 43,59
33 486,0 467,62
34 500,0 481,75 *180 30 75 48,24
35 514,0 495,88 *180 30 75 50,57 *200 40 120 127,17
36 529,0 510,01 *180 30 75 53,18
37 543,0 524,13
38 557,0 538,27 *180 30 75 58,40 *200 40 120 149,90 *200 40 180 244,01
40 585,0 566,54 *180 30 75 63,92 *200 40 120 167,15 *200 40 180 271,10
45 656,0 637,22 *180 30 75 79,12 *200 40 150 218,10 *200 40 209 352,63
50 726,0 707,91 *180 30 75 96,00 *200 40 150 267,99
57 825,0 806,90 *180 40 123 125,13 *200 40 150 346,99 *200 40 209 567,76
60 869,0 849,32 *180 40 123 144,00
76 1095,0 1075,62 *180 40 123 215,46 *200 40 150 615,35 *238 40 217 1024,97

B1 B2 B3 b1 C r3
29,4 88,4 148 28,8 5 44
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

2” x 1”1/4
50,8 x 30,99 mm

Rullo 29,21 mm
32B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 152,0 132,74 85 30 80 4,20 85 30 120 6,65 85 30 180 9,90
9 168,0 148,54 100 30 80 5,78 100 30 120 9,14 100 30 180 13,65
10 184,0 164,39 115 30 80 7,60 115 30 120 12,01 115 30 180 17,97
11 200,0 181,31 125 30 80 9,26 125 35 120 14,75 125 35 180 22,22
12 216,0 196,29 133 30 80 10,91 133 35 120 17,95 133 35 180 27,23
13 235,0 212,29 145 30 80 13,05 145 35 120 21,68 145 35 180 32,98
14 251,0 228,29 145 30 80 14,25 145 35 120 25,03 145 35 180 38,50
15 267,0 244,30 145 30 80 15,53 160 35 120 29,30 160 35 180 45,04
16 283,0 260,40 160 30 90 19,87 160 40 120 33,21 160 40 180 51,50
17 299,0 276,46 160 30 90 21,35 180 40 120 38,76 200 40 180 61,45
18 315,0 292,55 160 30 90 22,92 180 40 120 43,24 200 40 180 68,85
19 331,0 308,66 160 30 90 24,53 200 40 120 49,52 200 40 180 76,73
20 347,0 324,71 180 40 90 28,50 200 40 120 54,56 200 40 180 85,07
21 363,0 340,82 180 40 90 30,36 200 40 120 59,87 200 40 180 93,89
22 379,0 356,98 *180 40 90 32,31 *200 40 120 65,47
23 396,0 373,08 *180 40 90 34,36 *200 40 120 71,35 *200 40 180 112,93
24 412,0 389,18 *180 40 90 36,50 *200 40 120 77,52
25 428,0 405,33 *180 40 90 38,74 *200 40 120 83,66 *200 40 180 133,86
26 444,0 421,44 *180 40 90 41,07 *200 40 120 90,69
27 460,0 437,59
28 476,0 453,69 *180 40 90 46,01 *200 40 120 104,99
29 492,0 469,85
30 508,0 486,00 *180 40 90 51,34 *200 40 120 120,41 *200 40 180 194,42
31 525,0 502,13
32 541,0 518,27 *200 40 90 59,89
33 557,0 534,42
34 573,0 550,56
35 589,0 566,71 *200 40 90 69,16 *200 40 120 163,85 *200 40 180 267,49
36 605,0 582,86
37 622,0 599,01
38 638,0 615,16 *200 40 90 79,28 *200 40 120 193,33 *200 40 180 316,22
40 670,0 647,47 *200 40 90 86,50 *200 40 120 214,39
45 751,0 728,24 *218 40 123 118,87 *220 40 148 282,32 *220 40 207 456,64
50 832,0 809,04 *218 40 123 140,96 *220 40 148 346,95 *220 40 207 564,27
57 945,0 922,16 *218 40 123 175,86 *220 40 148 449,27 *220 40 207 734,72
60 993,0 970,65 *218 40 123 192,24
76 1252,0 1229,27 *218 40 123 294,00 *220 40 148 796,60 *238 40 216 1319,64

B1 B2 B3 b1 C r3
29,4 87,4 146 28,8 6 51
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Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

13 43,5 39,80 28 8 25 0,13 28 10 30 0,16
14 46,5 42,80 31 8 25 0,16 31 10 30 0,20
15 49,5 45,81 34 8 25 0,19 34 10 30 0,24
16 52,5 48,82 37 10 28 0,24 37 12 30 0,27
17 55,5 51,83 40 10 28 0,28 40 12 30 0,32
18 58,6 54,85 43 10 28 0,33 43 12 30 0,38
19 61,6 57,87 45 10 28 0,36 46 12 30 0,42
20 64,6 60,89 46 10 28 0,39 49 12 30 0,48
21 67,6 63,91 48 12 28 0,42 52 16 30 0,52
22 70,6 66,93 50 12 28 0,46 55 16 30 0,58
23 73,7 69,95 52 12 28 0,50 58 16 30 0,64
24 76,7 72,97 54 12 28 0,54 61 16 30 0,71
25 79,7 76,00 57 12 28 0,60 64 16 30 0,79
30 94,8 91,12 60 12 30 0,72 79 16 30 1,20

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

12 53,9 49,07 33 10 28 0,21 35 12 35 0,30
13 57,9 53,06 37 10 28 0,26 38 12 35 0,36
14 61,9 57,07 41 10 28 0,32 42 12 35 0,44
15 65,9 61,09 45 10 28 0,38 46 12 35 0,52
16 69,9 65,10 50 12 28 0,46 50 16 38 0,63
17 74,0 69,11 52 12 28 0,51 54 16 38 0,73
18 78,0 73,14 56 12 28 0,59 58 16 38 0,85
19 82,0 77,16 60 12 28 0,67 62 16 38 0,97
20 86,0 81,19 64 12 28 0,76 66 16 38 1,10
21 90,1 85,22 68 14 28 0,85 70 16 40 1,29
22 94,1 89,24 70 14 28 0,91 70 16 40 1,37
23 98,1 93,27 70 14 28 0,95 70 16 40 1,46
24 102,1 97,29 70 14 28 0,98 75 16 40 1,64
25 106,2 101,33 70 14 28 1,01 80 16 40 1,82
30 126,3 121,50 80 16 30 1,46 100 16 40 2,79

B1 B2 B3 b1 C r3
5,3 15,4 5,2 1 10

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21 7 1,3 13

PIGNONI PER CATENA A RULLI CON TEMPERA INDUZIONE SUI DENTI
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS WITH HARDENED TEETH

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,71 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1 - 2

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1 - 2

PIGNONI PER CATENA A RULLI CON TEMPERA INDUZIONE SUI DENTI
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS WITH HARDENED TEETH

Materiale: Acciaio C-45

Materiale: Acciaio C-45
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PIGNONI PER CATENA A RULLI CON TEMPERA INDUZIONE SUI DENTI
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS WITH HARDENED TEETH

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1 - 2

3/4” x 7/16”
19,50 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1 - 2

PIGNONI PER CATENA A RULLI CON TEMPERA INDUZIONE SUI DENTI
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS WITH HARDENED TEETH

Materiale: Acciaio C-45

Materiale: Acciaio C-45

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

12 68,2 61,34 42 12 30 0,37 44 16 40 0,55
13 73,2 66,32 47 12 30 0,46 49 16 40 0,68
14 78,2 71,34 52 12 30 0,56 54 16 40 0,82
15 83,2 76,36 57 12 30 0,67 59 16 40 0,97
16 88,3 81,37 60 12 30 0,76 64 16 45 1,26
17 93,3 86,39 60 12 30 0,88 69 16 45 1,46
18 98,3 91,42 70 14 30 1,01 74 16 45 1,67
19 103,3 96,45 70 14 30 1,15 79 16 45 1,90
20 108,4 101,49 75 14 30 1,21 84 16 45 2,14
21 113,4 106,52 75 16 30 1,35 85 16 45 2,27
22 118,4 111,55 80 16 30 1,41 90 16 45 2,54
23 123,5 116,58 80 16 30 1,47 95 16 45 2,82
24 128,5 121,62 80 16 30 1,54 100 16 45 3,11
25 133,6 126,66 80 16 30 1,60 105 16 45 3,15
30 158,8 151,87 90 20 35 2,41 120 20 45 4,87

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

12 81,8 73,60 52 16 35 0,65 53 16 50 1,02
13 87,8 79,59 58 16 35 0,80 59 16 50 1,25
14 93,8 85,61 64 16 35 0,97 65 16 50 1,46
15 99,8 91,63 70 16 35 1,16 71 16 50 1,74
16 105,8 97,65 75 16 35 1,34 77 20 50 2,03
17 111,9 103,67 80 16 35 1,53 83 20 50 2,36
18 117,9 109,71 80 16 35 1,62 89 20 50 2,70
19 123,9 115,75 80 16 35 1,70 95 20 50 3,07
20 130,0 121,78 80 16 35 1,80 100 20 50 3,43
21 136,0 127,82 90 20 40 2,35 100 20 50 3,69
22 142,0 133,86 90 20 40 2,46 100 20 50 3,97
23 148,1 139,90 90 20 40 2,56 110 20 50 4,51
24 154,1 145,94 90 20 40 2,68 110 20 50 4,81
25 160,2 152,00 90 20 40 2,80 120 20 50 5,41
30 190,4 182,25 95 20 40 3,63 120 20 50 7,19

B1 B2 B3 b1 C r3
9,1 25,5 9 1,6 16

B1 B2 B3 b1 C r3
11,1 30,3 10,8 2 19
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PIGNONI PER CATENA A RULLI CON TEMPERA INDUZIONE SUI DENTI
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS WITH HARDENED TEETH

1” x 17,02”
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1 - 2

Materiale: Acciaio C-45

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

12 109,7 98,14 69 16 40 1,43 72 20 70 2,60
13 117,7 106,12 78 16 40 1,77 80 20 70 3,18
14 125,7 114,15 84 16 40 2,08 88 20 70 3,82
15 133,7 122,17 92 16 40 2,46 96 20 70 4,51
16 141,8 130,20 100 20 45 3,14 104 20 70 5,17
17 149,8 138,22 100 20 45 3,33 112 20 70 5,98
18 157,8 146,28 100 20 45 3,56 120 20 70 6,84
19 165,9 154,33 100 20 45 3,78 128 20 70 7,76
20 173,9 162,38 100 20 45 4,03 130 20 70 8,52
21 182,0 170,43 110 20 50 5,01 130 25 70 9,24
22 190,1 178,48 110 20 50 5,28 130 25 70 10,00
23 198,1 186,53 110 20 50 5,56 130 25 70 10,80
24 206,2 194,59 110 20 50 5,86 130 25 70 11,64
25 214,2 202,66 110 20 50 6,16 130 25 70 12,52
30 254,6 243,00 120 20 50 8,38 130 25 70 17,48

B1 B2 B3 b1 C r3
16,2 47,7 15,8 2,5 26
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PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

17 55,5 51,83 45 22 1008 1 0,11 41 22 1008 2 0,11 25,6 1008 5 0,15
18 58,6 54,85 45 22 1008 1 0,14 43 22 1008 2 0,15
19 61,6 57,86 45 22 1008 1 0,15 46 22 1008 2 0,18 25,6 1008 5 0,24
20 64,6 60,89 46 22 1008 1 0,16 48 22 1008 2 0,22
21 67,6 63,90 46 22 1008 1 0,18 49 22 1008 2 0,16 25,6 1008 5 0,34
22 70,6 66,93 55 22 1108 1 0,25 52 22 1108 2 0,28
23 73,7 69,95 63 25 1210 1 0,27 59 25 1210 2 0,27 25,6 1210 5 0,30
24 76,7 72,97 63 25 1210 1 0,30 61 25 1210 2 0,32
25 79,7 75,99 63 25 1210 1 0,32 64 25 1210 2 0,37 25,6 1210 5 0,41
26 82,7 79,02 63 25 1210 1 0,33 65 25 1210 2 0,44
27 85,7 82,04 63 25 1210 1 0,34 70 25 1210 2 0,50 25,6 1210 5 0,55
28 88,8 85,07 63 25 1210 1 0,37 70 25 1210 2 0,57
30 94,8 91,12 63 25 1210 1 0,39 75 25 1210 2 0,68 79 38 1615 4 0,88
38 119,0 115,34 70 25 1210 1 0,65 80 25 1610 2 1,03 90 38 1615 4 1,75
45 141,1 136,54 70 25 1210 1 1,01
57* 177,5 172,91 83 25 1210 6 1,34 90 25 1610 7 1,16
76* 235,1 230,49 83 25 1210 6 1,84 90 25 1610 7 2,19

B1 B2 B3 b1 C r3
5,3 15,4 25,6 5,2 1 10

1 2 3

4 5 6 7 8

FORNITURE   INDUSTRIALI200



PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

15 66,5 61,80 45 22 1008 1 0,16 46 22 1008 2 0,22 34,9 1008 5 0,36
16 69,9 65,10 50 22 1108 1 0,20 50 22 1108 2 0,22
17 74,5 69,11 60 25 1210 1 0,22 56 25 1210 2 0,23 34,9 1210 5 0,35
18 78,0 73,14 60 25 1210 1 0,27 60 25 1210 2 0,30
19 82,5 77,15 63 25 1210 1 0,33 62 25 1210 2 0,38 62 38 1215 4 0,61
20 86,0 81,19 67 25 1610 1 0,27 66 25 1610 2 0,45
21 90,6 85,21 71 25 1610 1 0,36 70 25 1610 2 0,50 70 38 1615 4 0,65
22 94,1 89,24 71 25 1610 1 0,36 76 25 1610 2 0,55
23 98,7 93,26 76 25 1610 1 0,50 79 25 1610 2 0,62 70 38 1615 4 0,93
24 102,1 97,29 76 25 1610 1 0,53 84 32 2012 2 0,68
25 106,7 101,32 76 25 1610 1 0,56 87 32 2012 2 0,72 34,9 2012 5 0,85
26 110,2 105,36 76 25 1610 1 0,60 87 32 2012 2 0,82
27 114,8 109,39 76 25 1610 1 0,63 87 32 2012 2 0,92 34,9 2012 5 1,18
28 118,3 113,42 90 32 2012 1 0,77 87 32 2012 2 1,10
30 126,9 121,49 90 32 2012 1 0,91 87 32 2012 2 1,24 34,9 2012 5 1,73
38 159,2 153,79 90 32 2012 1 1,25 100 32 2012 2 2,50 34,9 2012 5 3,53
45 188,6 182,07 111 32 2012 1 1,68
57* 237,1 230,54 111 32 2012 6 2,78 111 32 2012 7 3,64
76* 313,9 307,33 111 32 2012 6 3,81 111 32 2012 7 5,09

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21 34,9 7 1,3 13

1 2 3

4 5 6 7 8
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PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

13 73,2 66,33 47 22 1008 1 0,23
14 78,2 71,34 52 22 1108 1 0,27
15 83,2 76,35 60 25 1210 1 0,30 25,5 1210 3 0,38 42,1 1215 5 0,63
16 88,3 81,37 63 25 1210 1 0,38 25,5 1610 3 0,42
17 93,3 86,39 71 25 1610 1 0,38 25,5 1610 3 0,47 42,1 1215 5 1,01
18 98,3 91,42 71 25 1610 1 0,43 25,5 1610 3 0,60
19 103,3 96,44 75 25 1610 1 0,54 25,5 1610 3 0,72 42,1 1615 5 1,19
20 108,4 101,49 76 25 1610 1 0,61 25,5 1610 3 0,87
21 113,4 106,51 76 25 1610 1 0,65 25,5 1610 3 1,01 42,1 1615 5 1,66
22 118,4 111,55 76 25 1610 1 0,72 25,5 1610 3 1,18
23 123,5 116,58 76 25 1610 1 0,77 25,5 1610 3 1,35 42,1 2012 5 1,78
24 128,5 121,62 90 32 2012 1 0,98 90 32 2012 2 1,45
25 133,6 126,66 90 32 2012 1 1,05 90 32 2012 2 1,55 105 44 2517 4 1,81
26 138,6 131,70 90 32 2012 1 1,11 90 32 2012 2 1,75
27 143,6 136,74 90 32 2012 1 1,17 90 32 2012 2 1,98 110 44 2517 4 2,45
28 148,7 141,78 90 32 2012 1 1,29 90 32 2012 2 2,30
30 158,8 151,87 90 32 2012 1 1,40 90 32 2012 2 2,63 120 44 2517 4 3,54
38 199,1 192,23 100 32 2012 1 2,43
45 236,0 227,58 111 32 2012 1 3,55
57* 296,6 288,18 111 32 2012 6 4,28
76* 392,5 384,16 111 32 2012 6 5,95

B1 B2 B3 b1 C r3
9,1 25,5 42,1 9 1,6 16

1 2 3

4 5 6 7 8

FORNITURE   INDUSTRIALI202



PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

13 87,8 79,60 60 25 1210 1 0,35
14 93,8 85,61 67 25 1610 1 0,40
15 99,8 91,62 70 25 1610 1 0,44 30,3 1610 3 0,68 49,8 1615 5 1,11
16 105,8 97,65 71 25 1610 1 0,53 30,3 1610 3 0,89
17 111,9 103,67 76 25 1610 1 0,66 30,3 1610 3 1,14 49,8 1615 5 1,75
18 117,9 109,71 90 32 2012 1 0,86 90 32 2012 2 1,18
19 123,9 115,73 90 32 2012 1 0,94 90 32 2012 2 1,24 49,8 2012 5 1,99
20 130,0 121,78 90 32 2012 1 1,04 108 44 2517 2 1,40
21 136,0 127,81 102 44 2517 1 1,24 108 44 2517 2 1,68 49,8 2517 5 2,09
22 142,0 133,86 108 44 2517 1 1,60 108 44 2517 2 1,99
23 148,1 139,90 108 44 2517 1 1,70 108 44 2517 2 2,24 49,8 2517 5 3,00
24 154,1 145,94 108 44 2517 1 1,81 108 44 2517 2 2,54
25 160,2 151,99 108 44 2517 1 1,93 108 44 2517 2 2,87 49,8 2517 5 3,98
26 166,2 158,04 108 44 2517 1 2,04 108 44 2517 2 3,17
27 172,3 164,09 108 44 2517 1 2,14 108 44 2517 2 3,55 140 51 3020 4 3,90
28 178,3 170,13 108 44 2517 1 2,37 108 44 2517 2 4,10
30 190,4 182,24 108 44 2517 1 2,60 108 44 2517 2 4,62 140 51 3020 4 5,64
38 238,9 230,69 108 44 2517 1 3,93 140 51 3020 2 8,11 140 51 3020 4 11,58
45 283,2 273,10 124 44 2517 1 5,52
57* 355,9 345,81 124 44 2517 6 6,48 160 51 3020 7 10,28 160 51 3020 8 13,23
76* 471,1 460,99 124 44 2517 6 9,71 160 51 3020 7 15,24

B1 B2 B3 b1 C r3
11,1 30,3 49,8 10,8 2 19

1 2 3

4 5 6 7 8
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PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

13 117,7 106,13 73 38 1615 1 0,98
14 125,7 114,15 75 38 1615 1 1,14
15 133,7 122,16 76 38 1615 1 1,30 47,7 2012 3 2,11
16 141,8 130,20 90 32 2012 1 1,40 47,7 2517 3 2,25
17 149,8 138,23 90 32 2012 1 1,59 47,7 2517 3 2,53 79,6 2517 5 4,29
18 157,8 146,28 108 44 2517 1 2,10 47,7 2517 3 3,10
19 165,9 154,31 108 44 2517 1 2,29 47,7 2517 3 3,80 79,6 3030 5 4,36
20 173,9 162,38 110 44 2517 1 2,60 47,7 2517 3 4,10
21 182,0 170,42 110 44 2517 1 2,81 140 51 3020 2 4,15 79,6 3030 5 6,69
22 190,1 178,48 110 44 2517 1 3,10 140 51 3020 2 4,90
23 198,1 186,53 110 44 2517 1 3,38 140 51 3020 2 5,69 159 89 3535 4 7,80
24 206,2 194,59 110 44 2517 1 3,70 140 51 3020 2 6,00
25 214,2 202,66 110 44 2517 1 3,97 140 51 3020 2 6,38 175 89 3535 4 10,93
26 222,3 210,72 110 44 2517 1 4,26 140 51 3020 2 7,80
27 230,4 218,79 110 44 2517 1 4,55 140 51 3020 2 9,27 175 89 3535 4 14,06
28 238,4 226,85 110 44 2517 1 5,26 140 51 3020 2 11,40
30 254,6 242,99 120 44 2517 1 5,97 140 76 3030 2 13,50 175 89 3535 4 19,10
38 319,2 307,59 160 51 3020 1 8,73 *160 76 3030 7 14,94 *175 89 3535 8 21,65
45 377,9 364,12 160 51 3020 1 12,49 *160 76 3030 7 19,80 *175 89 3535 8 28,10
57* 474,9 461,07 160 51 3020 6 13,87 175 89 3535 7 22,00 216 102 4040 8 40,50
76* 628,4 614,65 160 51 3020 6 22,63 175 89 3535 7 37,00 216 102 4040 8 53,30

B1 B2 B3 b1 C r3
16,2 47,7 79,6 15,8 2,5 26

1 2 3

4 5 6 7 8

FORNITURE   INDUSTRIALI204



PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

1”1/4 x 3/4”
31,75 x 19,56 mm

Rullo 19,05 mm
20B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

12 137,0 122,68 90 32 1615 1 1,90
13 147,5 132,65 90 32 2012 1 1,50 54,6 2517 3 2,20
14 157,6 142,68 110 44 2517 1 2,40
15 167,7 152,72 110 44 2517 1 3,39 54,6 2517 3 4,00 91 3020 5 4,43
16 177,7 162,75 110 44 2517 1 4,23
17 187,7 172,78 110 44 2517 1 5,07 54,6 2517 3 5,00 91 3030 5 7,39
18 197,8 182,85 110 44 2517 1 5,91
19 207,9 192,91 110 44 2517 1 6,75 140 76 3030 2 6,30 91 3030 5 11,65
20 217,9 202,98 110 44 2517 1 7,23
21 228,0 213,04 120 44 2517 1 7,70 140 76 3030 2 8,80 91 3535 5 12,80
23 248,2 233,17 120 44 2517 1 8,78 140 76 3030 2 9,80 91 3535 5 17,38
25 268,4 253,33 120 44 2517 1 9,50 140 76 3030 2 10,50 91 3535 5 22,40
30 318,7 303,75 160 51 3020 1 11,60 160 76 3030 2 14,00 91 3535 5 36,50
38* 399,4 384,49 160 51 3020 6 15,80 160 76 3030 7 22,00 178 91 3535 8 28,00
57* 592,3 576,36 160 51 3020 6 17,90 175 89 3535 7 37,00 216 102 4040 8 42,00
76* 784,3 768,32 160 51 3020 6 25,00 175 89 3535 7 62,00 260 114 4545 8 85,00

B1 B2 B3 b1 C r3
18,5 54,6 91 18,2 3,5 32

1 2 3

4 5 6 7 8
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PIGNONI PER BUSSOLA CONICA - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES - DIN 8187 - ISO 606

1”1/2 x 1”
38,1 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
24B - 1 - 2 - 3

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Z de dp semplici doppi tripli
dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg. dm A Bussola Tipo Kg.

11 149,0 135,21 90 32 2012 1 1,70
12 161,0 147,22 90 32 2012 1 2,16
13 173,0 159,18 110 44 2517 1 2,77 72 2517 3 5,30
14 185,0 171,22 120 44 2517 1 3,60
15 197,0 183,26 120 44 2517 1 4,20 72 3020 3 6,60 120,3 3030 5 20,00
17 221,0 207,34 140 51 3020 1 5,40 72 3020 3 10,30 120,3 3030 5 25,00
18 233,0 219,42 140 51 3020 1 6,10
19 245,5 231,49 140 51 3020 1 6,85 160 76 3030 2 14,80 120,3 3535 5 30,00
20 257,5 243,57 140 51 3020 1 7,76
21 270,5 255,65 140 51 3020 1 8,52 160 76 3030 2 19,50 120,3 4040 5 35,00
23 294,5 279,80 160 51 3020 1 11,31 175 89 3535 2 24,00 120,3 4040 5 44,00
25 319,0 304,00 160 51 3020 1 13,33 175 89 3535 2 29,00 120,3 4040 5 50,00
30 379,5 364,50 160 51 3020 1 19,00 175 89 3535 2 40,00 120,3 4040 5 60,00
38* 476,5 461,39 160 76 3030 6 24,00 175 89 3535 7 44,00 120,3 4040 8 66,00
57* 707,5 691,63 160 76 3030 6 45,00 175 89 3535 7 72,00 120,3 4545 8 120,00
76* 939,0 921,98 175 89 3535 6 70,00 216 102 4040 7 107,00 120,3 4545 8 131,00

B1 B2 B3 b1 C r3
24,1 72 120,3 23,6 4 38

1 2 3

4 5 6 7 8
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PIGNONI PER BUSSOLA CONICA TEMPERATI AD INDUZIONE - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES WITH HARDENED TEETH - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1

B1 C r3
5,3 1 10

B1 C r3
7,2 1,3 13

B1 C r3
9,1 1,6 16

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici Z de dp semplici
dm A bussola Kg. dm A bussola Kg.

17 55,5 51,83 45 22 1008 0,11 27 85,7 82,04 63 25 1210 0,34
19 61,6 57,86 45 22 1008 0,15 30 94,8 91,12 63 25 1210 0,39
21 67,6 63,90 46 22 1008 0,18
23 73,7 69,95 63 25 1210 0,27
25 79,7 75,99 63 25 1210 0,32

Z de dp semplici Z de dp semplici
dm A bussola Kg. dm A bussola Kg.

15 66,5 61,80 45 22 1008 0,16 25 106,7 101,32 76 25 1610 0,56
17 74,5 69,11 60 25 1210 0,22 27 114,8 109,39 76 25 1610 0,63
19 82,5 77,15 63 25 1210 0,33 30 126,9 121,49 90 32 2012 0,91
21 90,6 85,21 71 25 1610 0,36
23 98,7 93,26 76 25 1610 0,50

Z de dp semplici Z de dp semplici
dm A bussola Kg. dm A bussola Kg.

13 73,2 66,33 47 22 1008 0,23 23 123,5 116,58 76 25 1610 0,77
15 83,2 76,35 60 25 1210 0,30 25 133,6 126,66 90 32 2012 1,05
17 93,3 86,39 71 25 1610 0,38 27 143,6 136,74 90 32 2012 1,17
19 103,3 96,44 75 25 1610 0,54 30 158,8 151,87 90 32 2012 1,40
21 113,4 106,51 76 25 1610 0,65

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1
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PIGNONI PER BUSSOLA CONICA TEMPERATI AD INDUZIONE - DIN 8187 - ISO 606
SPROCKETS FOR TAPER BUSHES WITH HARDENED TEETH - DIN 8187 - ISO 606

1”1/4 x 3/4”
31,75 x 19,56 mm

Rullo 19,05 mm
20B - 1

B1 C r3
11,1 2 19

B1 C r3
16,2 2,5 26

B1 C r3
18,5 3,5 32

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici Z de dp semplici
dm A bussola Kg. dm A bussola Kg.

13 87,8 79,60 60 25 1210 0,35 23 148,1 139,90 108 44 2517 1,70
15 99,8 91,62 70 25 1610 0,44 25 160,2 151,99 108 44 2517 1,93
17 111,9 103,67 76 25 1610 0,66 27 172,3 164,09 108 44 2517 2,14
19 123,9 115,73 90 32 2012 0,94 30 190,4 182,24 108 44 2517 2,60
21 136,0 127,81 102 44 2517 1,24

Z de dp semplici Z de dp semplici
dm A bussola Kg. dm A bussola Kg.

15 133,7 122,16 76 38 1615 1,30 25 214,2 202,66 110 44 2517 3,97
17 149,8 138,23 90 32 2012 1,59 27 230,4 218,79 110 44 2517 4,55
19 165,9 154,31 108 44 2517 2,29 30 254,6 242,99 120 44 2517 5,97
21 182,0 170,42 110 44 2517 2,81
23 198,1 186,53 110 44 2517 3,38

Z de dp semplici Z de dp semplici
dm A bussola Kg. dm A bussola Kg.

15 167,7 152,72 110 44 2517 3,39 25 268,4 253,33 120 44 2517 9,50
17 187,7 172,78 110 44 2517 5,07
19 207,9 192,91 110 44 2517 6,75
21 228,0 213,04 120 44 2517 7,70
23 248,2 233,17 120 44 2517 8,78

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1
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Materiale: INOX AISI 304 L

Materiale: INOX AISI 304 L

Materiale: INOX AISI 304 L

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

13 73,2 66,32 47 12 30 0,46 20 108,4 101,49 75 14 30 1,21
14 78,2 71,34 52 12 30 0,56 21 113,4 106,52 75 16 30 1,35
15 83,2 76,36 57 12 30 0,67 23 123,5 116,58 80 16 30 1,47
16 88,3 81,37 60 12 30 0,76 25 133,6 126,66 80 16 30 1,60
17 93,3 86,39 60 12 30 0,88 30 158,8 151,87 90 20 35 2,41
18 98,3 91,42 70 14 30 1,01
19 103,3 96,45 70 14 30 1,15

B1 C r3
9,1 1,6 16

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

12 53,9 49,07 33 10 28 0,21 19 82,0 77,16 60 12 28 0,67
13 57,9 53,06 37 10 28 0,26 20 86,0 81,19 64 12 28 0,76
14 61,9 57,07 41 10 28 0,32 21 90,1 85,22 68 14 28 0,85
15 65,9 61,09 45 10 28 0,38 23 98,1 93,27 70 14 28 0,94
16 69,9 65,10 50 12 28 0,46 25 106,2 101,33 70 14 28 1,01
17 74,0 69,11 52 12 28 0,51 30 126,3 121,50 80 16 30 1,46
18 78,0 73,14 56 12 28 0,59

B1 C r3
7,2 1,3 13

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

13 43,5 39,80 28 8 25 0,13 20 64,6 60,89 46 10 28 0,39
14 46,5 42,80 31 8 25 0,16 21 67,6 63,91 48 12 28 0,42
15 49,5 45,81 34 8 25 0,18 23 73,7 69,95 52 12 28 0,50
16 52,5 48,82 37 10 28 0,24 25 79,7 76,00 57 12 28 0,60
17 55,5 51,83 40 10 28 0,28 30 94,8 91,12 60 12 30 0,72
18 58,6 54,85 43 10 28 0,33
19 61,6 57,87 45 10 28 0,36

B1 C r3
5,3 1 10

PIGNONI SEMPLICI PER CATENE A RULLI IN ACCIAIO INOX - DIN 8187 - ISO 606
SIMPLEX SPROCKETS IN STAINLESS STEEL FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1
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Materiale: INOX AISI 304 L

Materiale: INOX AISI 304 L

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

12 109,7 98,14 69 16 40 1,43 19 165,9 154,33 100 20 45 3,78
13 117,7 106,12 78 16 40 1,77 20 173,9 162,38 100 20 45 4,03
14 125,7 114,15 84 16 40 2,08 21 182,0 170,43 110 20 50 5,14
15 133,7 122,17 92 16 40 2,46
16 141,8 130,20 100 20 45 3,14
17 149,8 138,22 100 20 45 3,34
18 157,8 146,28 100 20 45 3,56

B1 C r3
16,2 2,5 26

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

13 87,8 79,59 58 16 35 0,80 20 130,0 121,78 80 16 35 1,80
14 93,8 85,61 64 16 35 0,97 21 136,0 127,82 90 20 40 2,35
15 99,8 91,63 70 16 35 1,16 23 148,1 139,90 90 20 40 2,56
16 105,8 97,65 75 16 35 1,34 25 160,2 152,00 90 20 40 2,80
17 111,9 103,67 80 16 35 1,53
18 117,9 109,71 80 16 35 1,62
19 123,9 115,75 80 16 35 1,70

B1 C r3
11,1 2 19

PIGNONI SEMPLICI PER CATENE A RULLI IN ACCIAIO INOX - DIN 8187 - ISO 606
SIMPLEX SPROCKETS IN STAINLESS STEEL FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1
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Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 119,0 115,34 70 20 32 1,12
45 141,1 136,54 70 20 32 1,30 80 20 40 2,06 90 24 56 3,56
57 177,5 172,91 70 20 32 1,55 80 20 40 2,30 90 24 56 3,97
76 235,1 230,49 70 20 35 2,00 80 20 40 3,02 100 24 56 4,52
95 292,7 288,08 80 20 40 3,83 90 20 45 4,68 100 24 56 6,12
114 350,3 345,68 80 20 40 4,05 95 20 45 5,90 100 24 56 10,19

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 158,6 153,80 70 24 40 1,56 90 24 50 3,15 100 24 60 4,45
45 188,6 182,07 70 24 40 1,95 90 24 50 3,56 100 24 60 5,85
57 237,1 230,54 70 24 40 2,46 90 24 50 4,00 100 24 60 6,28
76 313,9 307,33 80 24 40 4,20 100 24 56 6,35 100 24 60 8,60
95 390,7 384,11 80 24 45 5,45 100 24 56 8,00 120 24 67 11,90
114 467,4 460,90 80 24 45 8,35 100 24 63 11,90

PIGNONI IN GHISA PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
CAST IRON SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1 - 2 - 3

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1 - 2 - 3

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

B1 B2 B3 b1 C r3
5,3 15,4 25,6 5,2 1 10

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21 34,9 7 1,3 13
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Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 199,1 192,24 80 24 40 2,32 100 30 50 4,56 100 32 60 6,50
45 236,0 227,58 80 24 40 2,88 100 30 50 4,93 100 32 60 7,04
57 296,6 288,18 90 24 45 4,30 100 30 56 6,50 100 32 63 8,00
76 392,5 384,16 90 24 50 7,00 100 30 63 9,10 110 35 67 12,00
95 488,5 480,14 100 24 56 10,65 110 30 63 12,60 125 35 70 19,40
114 584,5 576,13 100 24 56 14,50 125 30 70 17,80 125 35 80 24,00

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 238,9 230,69 100 24 56 4,75 110 25 63 7,50 115 30 70 10,00
45 283,2 273,10 100 24 56 5,90 110 30 63 8,30 140 30 70 13,30
57 355,9 345,81 100 30 56 6,45 120 30 63 10,30 140 40 70 15,25
76 471,1 460,99 100 30 56 12,30 135 30 63 15,20 160 40 75 27,20
95 586,2 576,17 100 30 65 15,40 135 30 70 20,20 170 40 82 36,40
114 701,4 691,36 100 30 65 17,50 135 45 70 30,40 170 50 82 41,10

PIGNONI IN GHISA PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
CAST IRON SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1 - 2 - 3

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1 - 2 - 3

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

B1 B2 B3 b1 C r3
9,1 25,5 42,1 9 1,6 16

B1 B2 B3 b1 C r3
11,1 30,3 49,8 10,8 2 19
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Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 319,2 307,59 110 30 65 8,26 140 40 75 16,45 160 45 100 25,40
45 377,9 364,12 125 30 70 10,75 150 40 75 19,20 160 45 100 33,60
57 474,9 461,07 125 35 70 12,90 170 40 90 29,50 180 45 100 44,70
76 628,4 614,65 140 35 80 24,70 175 40 95 46,30 200 45 110 63,10
95 782,0 768,22 140 40 80 32,00 175 45 95 53,00 200 50 110 77,00
114 935,6 921,81 150 40 80 45,50 180 45 95 74,00 200 50 115 97,00

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 399,4 384,49 125 35 70 12,30 140 45 90 24,80 180 50 115 52,00
57 592,3 576,36 135 40 80 25,60 170 50 100 43,00 180 50 130 71,50
76 784,3 768,32 140 50 90 29,10 180 50 110 62,50 200 50 140 115,00

PIGNONI IN GHISA PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
CAST IRON SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1 - 2 - 3

1”1/4 x 3/4”
31,75 x 19,56 mm

Rullo 19,05 mm
20B - 1 - 2 - 3

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

B1 B2 B3 b1 C r3
16,2 47,7 79,6 15,8 2,5 26

B1 B2 B3 b1 C r3
18,5 54,6 91 18,2 3,5 32
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Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

38 476,5 461,39 140 45 90 21,80 180 45 100 42,20 200 50 150 69,00
57 707,5 691,63 160 45 100 46,20 200 50 110 72,70 200 55 150 119,40
76 939,0 921,98 180 45 100 63,60 220 55 120 125,00

PIGNONI IN GHISA PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
CAST IRON SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1”1/2 x 1”
38,1 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
24B - 1 - 2 - 3

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

B1 B2 B3 b1 C r3
24,1 72 120,3 23,6 4 38
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 25
6,35 x 3,18 mm

Rullo 3,3 mm
04C - 1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici
dm D1 A Kg. Kg.

8 18,1 16,59
9 20,2 18,56
10 22,3 20,55 12 6 15 0,02
11 24,3 22,54 14 6 15 0,02
12 26,4 24,53 16 6 15 0,03
13 28,5 26,53 18 6 15 0,03
14 30,5 28,53 20 6 15 0,04
15 32,5 30,55 22 6 15 0,05
16 34,5 32,55 24 8 15 0,06
17 36,5 34,55 26 8 15 0,07
18 38,5 36,56 28 8 15 0,08
19 40,5 38,58 30 8 15 0,09
20 42,5 40,58 32 8 15 0,10
21 44,6 42,60 34 8 15 0,11
22 46,6 44,62 36 8 15 0,12
23 48,6 46,63 38 8 15 0,14
24 50,6 48,64 40 8 18 0,18
25 52,6 50,66 42 8 18 0,20
26 54,6 52,67
27 56,6 54,69 46 10 18 0,22
28 58,7 56,71 48 10 18 0,25
29 60,7 58,73
30 62,7 60,75 48 10 18 0,27
31 64,7 62,76
32 66,7 64,78 50 12 18 0,29
33 68,8 66,80
34 70,8 68,82 50 12 18 0,28
35 72,8 70,84 50 12 18 0,30
36 74,8 72,85 50 12 18 0,31
37 76,8 74,87
38 78,8 76,89
39 80,9 78,91
40 82,9 80,93

B1 B2 B3 b1 C r3
2,9 0,6 6
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 35
9,525 x 4,77 mm

Rullo 5,08 mm
06C - 1 - 2

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

8 28,6 24,89
9 31,5 27,85 18 8 20 0,05
10 34,5 30,82 20 8 20 0,05
11 37,5 33,80 22 8 25 0,08
12 40,5 36,80 25 8 25 0,10
13 43,5 39,80 28 8 25 0,12 28 10 30 0,16
14 46,5 42,80 31 8 25 0,15 31 10 30 0,19
15 49,5 45,81 34 8 25 0,19 34 10 30 0,23
16 52,5 48,82 37 10 28 0,24 37 12 30 0,27
17 55,5 51,83 40 10 28 0,28 40 12 30 0,31
18 58,6 54,85 43 10 28 0,32 43 12 30 0,36
19 61,6 57,87 45 10 28 0,36 46 12 30 0,42
20 64,6 60,89 46 10 28 0,38
21 67,6 63,91 48 12 28 0,41 52 16 30 0,51
22 70,6 66,93 50 12 28 0,45 55 16 30 0,57
23 73,7 69,95 52 12 28 0,49 58 16 30 0,64
24 76,7 72,97 54 12 28 0,54 61 16 30 0,71
25 79,7 76,00 57 12 28 0,60 64 16 30 0,78
26 82,7 79,02
27 85,7 82,04 60 12 28 0,67 70 16 30 0,94
28 88,8 85,07 60 12 28 0,68 73 16 30 1,02
29 91,8 88,09 60 12 28 0,70
30 94,8 91,12 60 12 30 0,72
31 97,9 94,15
32 100,9 97,17 65 14 30 0,86 80 16 30 1,31
33 103,9 100,20
34 106,9 103,23 65 14 30 0,92 80 16 30 1,42
35 110,0 106,26 65 14 30 0,94 80 16 30 1,48
36 113,0 109,29 70 16 30 1,05 90 16 30 1,69
37 116,0 112,32 70 16 30 1,09
38 119,0 115,34 70 16 30 1,08
39 122,1 118,37
40 125,1 121,40 70 16 30 1,10 90 16 30 1,90

B1 B2 B3 b1 C r3
4,3 14,3 4,1 1,2 10
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 40
12,7 x 7,95 mm

Rullo 7,95 mm
08A - 1 - 2

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

8 39,3 33,18
9 43,2 37,13 24 10 25 0,09
10 47,2 41,10 26 10 25 0,12 28 10 32 0,19
11 51,2 45,07 29 10 25 0,14
12 55,2 49,07 33 10 28 0,20 35 12 35 0,29
13 59,2 53,06 37 10 28 0,26 38 12 35 0,35
14 63,2 57,07 41 10 28 0,32 42 12 35 0,43
15 67,2 61,09 45 10 28 0,38 46 12 35 0,52
16 71,2 65,10 50 12 28 0,45 50 16 38 0,62
17 75,2 69,11 52 12 28 0,50 54 16 38 0,73
18 79,2 73,14 56 12 28 0,58
19 83,3 77,16 60 12 28 0,67 62 16 38 0,97
20 87,3 81,19 64 12 28 0,77
21 91,3 85,22 68 14 28 0,84 70 16 40 1,28
22 95,4 89,24 70 14 28 0,91 70 16 40 1,37
23 99,4 93,27 70 14 28 0,94 70 16 40 1,46
24 103,4 97,29 70 14 28 0,97 75 16 40 1,63
25 107,4 101,33 70 14 28 1,01 80 16 40 1,82
26 111,5 105,36 70 16 30 1,09 85 16 40 2,01
27 115,5 109,40 70 16 30 1,13 85 16 40 2,12
28 119,5 113,42 70 16 30 1,16 90 16 40 2,33
29 123,6 117,46 80 16 30 1,41
30 127,6 121,50 80 16 30 1,46 100 16 40 2,79
31 131,6 125,54
32 135,7 129,56 90 16 30 1,78
33 139,7 133,60
34 143,8 137,64 90 16 30 1,87
35 147,8 141,68 90 16 30 1,92 100 16 40 3,40
36 151,8 145,72 90 16 35 2,21
37 155,9 149,76
38 159,9 153,80 90 16 35 2,32
39 163,9 157,83 90 16 35 2,37
40 168,0 161,87 90 16 35 2,43

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21,4 7 1,6 13,5
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 50
15,875 x 9,53 mm

Rullo 10,16 mm
10A - 1 - 2

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

8 48,4 41,48 25 10 25 0,11
9 53,3 46,42 30 10 25 0,16
10 58,3 51,37 35 10 25 0,22 35 12 40 0,37
11 63,2 56,34 37 12 30 0,29
12 68,2 61,34 42 12 30 0,37 44 16 40 0,54
13 73,2 66,32 47 12 30 0,46 49 16 40 0,67
14 78,2 71,34 52 12 30 0,56 54 16 40 0,82
15 83,2 76,36 57 12 30 0,67 59 16 40 0,97
16 88,3 81,37 60 12 30 0,75 64 16 45 1,25
17 93,3 86,39 60 12 30 0,87 69 16 45 1,45
18 98,3 91,42 70 14 30 1,00
19 103,3 96,45 70 14 30 1,15 79 16 45 1,67
20 108,4 101,49 75 14 30 1,20 84 16 45 2,14
21 113,4 106,52 75 16 30 1,35 85 16 45 2,27
22 118,4 111,55 80 16 30 1,40 90 16 45 2,54
23 123,5 116,58 80 16 30 1,47 95 16 45 2,81
24 128,5 121,62 80 16 30 1,53 100 16 45 3,11
25 133,6 126,66 80 16 30 1,60 105 16 45 3,14
26 138,6 131,70 85 20 35 1,96 110 20 45 3,74
27 143,6 136,75 85 20 35 2,03 110 20 45 3,94
28 148,7 141,78 90 20 35 2,25 115 20 45 4,28
29 153,7 146,83 90 20 35 2,33
30 158,8 151,87 90 20 35 2,41
31 163,8 156,92 95 20 35 2,64
32 168,9 161,95 95 20 35 2,73
33 173,9 167,00 95 20 35 2,82
34 178,9 172,05 95 20 35 2,91
35 184,0 177,10 95 20 35 3,01
36 189,0 182,15 100 20 35 3,26
37 194,1 187,20 100 20 35 3,36
38 199,1 192,24 100 20 35 3,47
39 204,2 197,29 100 20 35 3,57
40 209,2 202,34 100 20 35 3,68

B1 B2 B3 b1 C r3
8,7 26,5 8,4 2 17
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 60
19,05 x 12,7 mm

Rullo 11,91 mm
12A - 1 - 2

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici doppi tripli
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg. dm D3 A Kg.

8 58,1 49,78
9 64,0 55,70
10 70,0 61,64 42 12 30 0,38 42 16 45 0,58
11 76,0 67,61 46 16 35 0,50 47 16 50 0,80
12 81,9 73,60 52 16 35 0,64 53 16 50 1,01
13 87,9 79,59 58 16 35 0,80 59 16 50 1,24
14 94,0 85,61 64 16 35 0,97 65 16 50 1,45
15 100,0 91,63 70 16 35 1,16 71 16 50 1,73
16 106,0 97,65 75 16 35 1,34 77 20 50 2,03
17 112,0 103,67 80 16 35 1,53 83 20 50 2,35
18 118,0 109,71 80 16 35 1,61 89 20 50 2,70
19 124,1 115,75 80 16 35 1,70 95 20 50 3,06
20 130,1 121,78 80 16 35 1,84 100 20 50 3,45
21 136,2 127,82 90 20 40 2,35 100 20 50 3,69
22 142,2 133,86 90 20 40 2,45 100 20 50 3,96
23 148,2 139,90 90 20 40 2,56 110 20 50 4,50
24 154,3 145,94 90 20 40 2,67 110 20 50 4,81
25 160,3 152,00 90 20 40 2,79 120 20 50 5,40
26 166,4 158,04 95 20 40 3,08 120 20 50 5,73
27 172,4 164,09 95 20 40 3,21
28 178,5 170,13 95 20 40 3,34 120 20 50 6,43
29 184,5 176,19
30 190,6 182,25 95 20 40 3,62 120 20 50 7,18
31 196,6 188,31
32 202,7 194,35 95 20 40 3,92
33 208,8 200,40
34 214,8 206,46 95 20 40 4,25
35 220,9 212,52 95 20 40 4,41
36 226,9 218,58 95 20 40 4,71
37 233,0 224,64
38 239,0 230,69 100 20 40 5,07
39 245,1 236,75
40 251,1 242,81 100 20 40 5,45

B1 B2 B3 b1 C r3
11,6 34,1 11,3 2,4 20
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 80
25,4 x 15,88 mm

Rullo 15,88 mm
16A - 1 - 2

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici doppi
dm D1 A Kg. dm D2 A Kg.

8 77,9 66,37 42 16 35 0,47
9 85,8 74,27 50 16 35 0,65
10 93,8 82,19 55 16 35 0,82
11 101,7 90,14 61 16 40 1,13
12 109,7 98,14 69 16 40 1,42
13 117,7 106,12 78 16 40 1,77 80 20 70 3,22
14 125,7 114,15 84 16 40 2,07 88 20 70 3,82
15 133,7 122,17 92 16 40 2,46 96 20 70 4,51
16 141,8 130,20 100 20 45 3,13 104 20 70 5,17
17 149,8 138,22 100 20 45 3,34 112 20 70 5,97
18 157,8 146,28 100 20 45 3,55 120 20 70 6,84
19 165,9 154,33 100 20 45 3,78 128 20 70 7,75
20 173,9 162,38 100 20 45 4,02 130 20 70 8,43
21 182,0 170,43 110 20 50 5,01 130 20 70 9,10
22 190,1 178,48 110 20 50 5,26
23 198,1 186,53 110 20 50 5,56
24 206,2 194,59 110 20 50 5,85
25 214,2 202,66 110 20 50 6,16
26 222,3 210,72 120 20 50 6,96
27 230,4 218,79 120 20 50 7,29
28 238,4 226,85 120 20 50 7,64
29 246,5 234,92 120 20 50 7,78
30 254,6 243,00 120 20 50 7,96
31 262,6 251,08
32 270,7 259,13
33 278,8 267,21
34 286,9 275,28 120 25 50 9,92
35 294,9 283,36 120 25 50 10,36
36 303,0 291,44
37 311,1 299,51
38 319,2 307,59 120 25 50 11,75
39 327,2 315,67
40 335,3 323,73

B1 B2 B3 b1 C r3
14,6 43,4 14,1 3,2 27
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 100
31,75 x 19,05 mm

Rullo 19,05 mm
20A - 1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 96,0 82,96 53 20 40 0,85
9 106,5 92,84 63 20 40 1,18
10 117,0 102,74 70 20 40 1,57
11 127,0 112,68 77 20 45 2,04
12 137,0 122,68 88 20 45 2,58
13 147,5 132,65 98 20 45 3,15
14 157,6 142,68 108 20 45 3,78
15 167,7 152,72 118 20 45 4,47
16 177,7 162,75 120 25 50 5,25
17 187,7 172,78 120 25 50 5,61
18 197,8 182,85 120 25 50 5,99
19 207,9 192,91 120 25 50 6,40
20 217,9 202,98 120 25 50 6,82
21 228,0 213,04 140 25 55 8,79
22 238,1 223,11 140 25 55 9,27
23 248,2 233,17 140 25 55 9,77
24 258,3 243,23 140 25 55 10,30
25 268,4 253,33 140 25 55 10,85
26 278,4 263,40
27 288,5 273,48
28 298,5 283,56
29 308,6 293,65
30 318,7 303,75
31 328,8 313,85
32 338,9 323,91
33 349,0 334,01
34 359,1 344,10
35 369,2 354,20
36 379,2 364,30
37 389,3 374,39
38 399,4 384,49
39 409,5 394,59
40 419,6 404,66

B1 B2 B3 b1 C r3
17,6 4 33,5
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 120
38,1 x 25,4 mm

Rullo 22,23 mm
24A - 1

Materiale: Acciaio C45 / *Materiale: Fe - con mozzo saldato

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 113,0 99,55
9 125,0 111,40

10 137,0 123,29 80 20 45 2,67
11 149,0 135,21 90 25 50 3,45
12 161,0 147,22 102 25 50 4,26
13 173,0 159,18 114 25 50 5,22
14 185,0 171,22 128 25 50 6,29
15 197,0 183,26 132 25 50 7,05
16 209,0 195,30 136 25 55 8,41
17 221,0 207,34 140 25 55 9,26
18 233,0 219,42 140 25 55 9,95
19 245,5 231,49
20 257,5 243,57 140 25 55 11,56
21 270,5 255,65
22 282,5 267,73
23 294,5 279,80
24 307,0 291,88
25 319,0 304,00 150 30 60 17,70
26 331,0 316,08
27 343,0 328,19
28 355,0 340,27
29 367,5 352,38
30 379,5 364,50
31 391,5 376,62
32 403,5 388,69
33 415,5 400,81
34 428,0 412,93
35 440,0 425,04 *150 30 60 30,01
36 452,0 437,16
37 464,0 449,27
38 476,5 461,39
39 488,5 473,50
40 501,5 485,62

B1 B2 B3 b1 C r3
23,5 4,8 40,5
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PIGNONI PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
SPROCKETS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

ASA 140
44,45 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
28A - 1

Materiale: Acciaio C45

Z de dp semplici
dm D1 A Kg.

8 132,0 116,15
9 146,0 129,96

10 160,0 143,85 100 25 70 5,23
11 174,0 157,77 112 25 70 6,53
12 188,0 171,74 125 25 70 8,02
13 204,0 185,75 125 25 70 8,72
14 218,0 199,76 125 25 70 9,46
15 232,0 213,79
16 246,0 227,84 160 30 75 14,65
17 260,0 241,90 160 30 75 15,50
18 274,0 255,98
19 289,0 270,06
20 303,0 284,15
21 317,0 298,24
22 331,0 312,34
23 345,0 326,44
24 359,0 340,55
25 373,0 354,66
26 387,0 368,77
27 401,0 382,88
28 416,0 397,00
29 430,0 411,12
30 444,0 425,24
31 458,0 439,37
32 472,0 453,49
33 486,0 467,62
34 500,0 481,75
35 514,0 495,88
36 529,0 510,01
37 543,0 524,13
38 557,0 538,27
39 571,0 552,40
40 585,0 566,54

B1 B2 B3 b1 C r3
23,5 5,8 47,5
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CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

5 x 2,5 mm
Rullo 3,2 mm

03 - 1

Z de dp semplici
D1 Kg.

8 14,8 13,06 4 0,01
9 16,4 14,62 4 0,01

10 17,9 16,18 4 0,01
11 19,5 17,75 5 0,01
12 21,1 19,32 5 0,01
13 22,6 20,89 5 0,01
14 24,2 22,47 5 0,01
15 25,8 24,04 5 0,01
16 27,4 25,63 6 0,01
17 29,0 27,20 6 0,01
18 30,5 28,79 6 0,01
19 32,1 30,38 6 0,01
20 33,7 31,96 6 0,01
21 35,3 33,54 8 0,01
22 36,9 35,13 8 0,02
23 38,5 36,72 8 0,02
24 40,1 38,30 8 0,02
25 41,6 39,89 8 0,02
26 43,2 41,48 8 0,02
27 44,8 43,07 8 0,02
28 46,4 44,65 8 0,03
29 48,0 46,25
30 49,6 47,83 8 0,03
31 51,2 49,42
32 52,8 51,01 8 0,03
33 54,4 52,60 8 0,04
34 55,9 54,19 8 0,04
35 57,5 55,78 8 0,04
36 59,1 57,37 8 0,04
37 60,7 58,96 8 0,05
38 62,3 60,54 8 0,05
39 63,9 62,13
40 65,5 63,73 8 0,05
41 67,1 65,31
42 68,7 66,91 8 0,06
43 70,2 68,49
44 71,8 70,09 8 0,07
45 73,4 71,68 8 0,07
46 75,0 73,27 8 0,07
47 76,6 74,86
48 78,2 76,45 8 0,08
49 79,8 78,03
50 81,4 79,63 8 0,08

Z de dp semplici
D1 Kg.

51 83,0 81,22
52 84,6 82,81 10 0,17
53 86,2 84,40
54 87,7 85,97 10 0,18
55 89,3 87,58 10 0,19
56 90,9 89,17 10 0,20
57 92,6 90,76 10 0,20
58 94,1 92,35 10 0,21
59 95,7 93,94
60 97,3 95,53 10 0,23
62 100,5 98,72 12 0,24
64 103,7 101,90
65 105,2 103,49 12 0,27
66 106,8 105,08 12 0,28
68 110,0 108,26
70 113,2 111,44 12 0,31
72 116,4 114,63
75 121,2 119,40 12 0,36
76 122,7 120,99 12 0,37
78 125,9 124,17
80 129,1 127,35 12 0,41
85 137,1 135,31 14 0,46
90 145,0 143,27 14 0,52
95 153,0 151,22 14 0,58
100 160,9 159,18 14 0,65
110 176,8 175,09 14 0,79
114 183,2 181,46 14 0,85
120 192,8 191,01 14 0,95
125 200,7 198,96 14 1,03

B1 B2 B3 b1 C r3
2,3 0,4 5

Da Z 51 H=4 mm
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CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

6 x 2,8 mm
Rullo 4 mm

04 - 1

Z de dp semplici
D1 Kg.

8 18,0 15,67 5 0,01
9 19,9 17,54 5 0,01

10 21,7 19,42 6 0,01
11 23,6 21,30 6 0,01
12 25,4 23,18 6 0,01
13 27,3 25,05 8 0,01
14 29,2 26,96 8 0,01
15 31,1 28,86 8 0,01
16 33,0 30,76 8 0,01
17 35,0 32,65 8 0,01
18 36,9 34,55 8 0,02
19 38,8 36,44 8 0,02
20 40,7 38,44 8 0,02
21 42,6 40,25 8 0,02
22 44,5 42,16 8 0,02
23 46,4 44,06 8 0,03
24 48,3 45,96 8 0,03
25 50,2 47,87 8 0,03
26 52,1 49,77 8 0,03
27 54,0 51,67 8 0,04
28 55,9 53,58 8 0,04
29 57,8 55,50
30 59,8 57,42 8 0,05
31 61,7 59,31
32 63,6 61,21 10 0,05
33 65,5 63,11 10 0,06
34 67,4 65,02 10 0,06
35 69,3 66,93 10 0,07
36 71,2 68,84 10 0,07
37 73,1 70,75 10 0,07
38 75,0 72,66 10 0,08
39 76,9 74,56
40 78,9 76,47 10 0,09
41 80,8 78,38
42 82,7 80,28 12 0,10
43 84,7 82,19
44 86,6 84,10
45 88,5 86,01 12 0,11
46 90,4 87,92 12 0,12
47 92,3 89,83
48 94,2 91,74 12 0,13
49 96,1 93,64
50 98,0 95,55 12 0,14

Z de dp semplici
D1 Kg.

51 99,9 97,47
52 101,8 99,37 12 0,25
53 103,7 101,27
54 105,6 103,17 12 0,26
55 107,6 105,08 12 0,27
56 109,5 107,00 12 0,28
57 111,4 108,93 12 0,29
58 113,3 110,82 12 0,30
59 115,2 112,71
60 117,5 114,62 12 0,33
62 120,9 118,45 16 0,35
64 124,7 122,27 16 0,37
65 126,6 124,18 16 0,38
66 128,5 126,09 16 0,40
68 132,4 129,91
70 136,2 133,73 16 0,45
72 140,0 137,55
75 145,7 143,28
76 148,1 145,19 16 0,53
78 151,5 149,01
80 155,3 152,82 16 0,59
85 164,8 162,37 16 0,67
90 174,4 171,92 16 0,77
95 183,9 181,47 16 0,85
100 193,5 191,01 16 0,94
110 211,6 210,11
114 220,2 217,75 16 1,23
120 231,7 229,20 16 1,37
125 241,2 238,75 16 1,48

B1 B2 B3 b1 C r3
2,6 0,6 6

Da Z 51 H=4 mm
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CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

8 x 3,0 mm
Rullo 5 mm

05B - 1 - 2

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. D2 Kg.

8 23,4 20,90 6 0,01 8 0,01
9 25,9 23,39 6 0,01 8 0,01

10 28,4 25,89 8 0,01 8 0,02
11 31,0 28,39 8 0,01 8 0,02
12 33,7 30,91 8 0,01 8 0,03
13 36,7 33,42 8 0,01 8 0,04
14 39,2 35,95 8 0,02 8 0,05
15 41,7 38,48 8 0,02 8 0,06
16 44,2 41,01 8 0,02 10 0,07
17 46,7 43,53 8 0,03 10 0,08
18 49,2 46,07 8 0,03 10 0,09
19 51,7 48,61 8 0,03 10 0,10
20 54,2 51,14 8 0,04
21 57,2 53,67 10 0,04 10 0,13
22 59,4 56,21 10 0,05 10 0,14
23 62,2 58,75 10 0,05 10 0,16
24 64,7 61,29 10 0,06 10 0,17
25 67,2 63,83 10 0,06 10 0,18
26 69,7 66,37 10 0,07 12 0,18
27 72,3 68,91 10 0,07
28 74,7 71,45 10 0,08 12 0,22
29 77,2 73,99 10 0,09
30 80,2 76,53 10 0,09 12 0,25
31 82,7 79,08 10 0,10
32 85,2 81,61 10 0,11 12 0,29
33 87,7 84,16 10 0,11
34 90,2 86,70 10 0,12 12 0,34
35 92,7 89,24 10 0,13 12 0,36
36 95,2 91,79 10 0,13 12 0,38
37 97,7 94,33 12 0,14
38 100,2 96,88 12 0,15 12 0,42
39 102,7 99,42 12 0,16
40 105,2 101,97 12 0,17 12 0,47
41 108,4 104,51
42 111,0 107,05 12 0,28
43 113,5 109,60
44 116,1 112,14 12 0,31
45 118,6 114,69 12 0,32
46 121,2 117,23 12 0,34 16 0,63
47 123,7 119,77
48 125,5 122,32 12 0,37 16 0,69
49 128,9 124,86
50 131,5 127,41 12 0,40 16 0,75

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. D2 Kg.

51 134,0 129,95
52 136,6 132,49 16 0,43 16 0,82
53 139,1 135,04
54 141,7 137,59 16 0,47
55 144,2 140,13 16 0,49
56 146,8 142,68 16 0,96
57 149,3 145,22 16 0,53 16 0,99
58 151,9 147,77 16 0,55
59 154,5 150,31
60 156,0 152,85 16 0,59 16 1,11
62 162,2 157,95 16 0,63
64 167,3 163,04 16 0,67
65 169,8 165,58 16 0,69 20 1,30
66 172,4 168,13
68 177,5 173,22
70 182,6 178,31 16 0,81
72 187,7 183,41
75 195,3 191,04 20 0,93
76 196,7 193,59 20 0,94 20 1,80
78 203,0 198,68
80 208,1 203,77 20 1,01 20 2,00
85 220,8 216,50 20 1,20
90 233,6 229,23 20 1,35
95 246,3 241,96 20 1,51
100 259,1 254,68 20 1,68
110 284,6 280,15
114 294,8 290,33 20 2,20 20 4,15
120 310,1 305,61 20 2,44
125 322,8 318,34 20 2,65

B1 B2 B3 b1 C r3
2,8 8,3 2,7 0,8 8

Da Z 46 H=4 mm

FORNITURE   INDUSTRIALI226



3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1 - 2 - 3

Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 28,6 24,89 6 0,01 8 0,03 8 0,04
9 31,5 27,85 8 0,02 8 0,04 8 0,06

10 34,5 30,82 8 0,02 8 0,05 10 0,08
11 37,5 33,80 8 0,03 10 0,06 12 0,09
12 40,5 36,80 8 0,03 10 0,08 12 0,12
13 43,5 39,80 8 0,04 10 0,10 12 0,15
14 46,5 42,80 8 0,05 10 0,12 12 0,18
15 49,5 45,81 8 0,06 10 0,14 12 0,22
16 52,5 48,82 10 0,06 12 0,16 12 0,26
17 55,5 51,83 10 0,07 12 0,19 12 0,30
18 58,6 54,85 10 0,08 12 0,21 12 0,35
19 61,6 57,87 10 0,09 12 0,24 12 0,39
20 64,6 60,89 10 0,10 12 0,27 12 0,44
21 67,6 63,91 10 0,12 12 0,30 16 0,48
22 70,6 66,93 10 0,13 12 0,34 16 0,54
23 73,7 69,95 10 0,14 12 0,37 16 0,59
24 76,7 72,97 10 0,15 12 0,41 16 0,66
25 79,7 76,00 10 0,17 12 0,45 16 0,72
26 82,7 79,02 10 0,18 16 0,48 16 0,79
27 85,7 82,04 10 0,20 16 0,53 16 0,86
28 88,8 85,07 10 0,21 16 0,57 16 0,93
29 91,8 88,09 10 0,23 16 0,62 16 1,01
30 94,8 91,12 10 0,25 16 0,66 16 1,09
31 97,9 94,15 12 0,26 16 0,71 16 1,17
32 100,9 97,17 12 0,28 16 0,77 16 1,26
33 103,9 100,20 12 0,30 16 0,82
34 106,9 103,23 12 0,32 16 0,87 16 1,44
35 110,0 106,26 12 0,34 16 0,93 16 1,53
36 113,0 109,29 12 0,36 16 0,99 20 1,61
37 116,0 112,32 12 0,38 16 1,05
38 119,0 115,34 12 0,40 16 1,11 20 1,81
39 122,1 118,37 12 0,43 16 1,18
40 125,1 121,40 12 0,45 16 1,24 20 2,02
41 129,0 124,43 16 0,47 20 1,30
42 132,1 127,46 16 0,49 20 1,36 20 2,25
43 135,1 130,49 16 0,52 20 1,44
44 138,1 133,52 16 0,55 20 1,51 20 2,49
45 141,1 136,54 16 0,57 20 1,58 20 2,61
46 144,2 139,58 16 0,60 20 1,66
47 147,2 142,61 16 0,63
48 150,2 145,64 16 0,65 20 1,82 20 2,99
49 153,3 148,66 16 0,68 20 1,90
50 156,3 151,69 20 0,71 20 1,98 20 3,27

B1 B2 B3 b1 C r3
5,3 15,4 25,6 5,2 1 10

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1 - 2 - 3

Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

51 159,3 154,72 20 0,74 20 2,06
52 162,4 157,75 20 0,77 20 2,15
53 165,4 160,78 20 0,80 20 2,22
54 168,4 163,82 20 0,83 20 2,33
55 171,4 166,85 20 0,86 20 2,42
56 174,5 169,88 20 0,89 20 2,51
57 177,5 172,91 20 0,93 20 2,61 25 4,28
58 180,5 175,93 20 0,96 20 2,71 25 4,44
60 186,6 181,99 20 1,03 20 2,91 25 4,77
62 192,7 188,06 20 1,10 25 3,09
64 198,7 194,12 20 1,18 25 3,30 25 5,46
65 201,8 197,15 20 1,21 25 3,41 25 5,64
66 204,8 200,18 20 1,25 25 5,83
68 210,8 206,24 20 1,33 25 3,75
70 216,9 212,30 20 1,41 25 3,99 25 6,59
72 223,0 218,37 20 1,50 25 4,23 25 6,99
75 232,1 227,46 20 1,63 25 4,60
76 235,1 230,49 20 1,67 25 4,73 25 7,83
78 241,2 236,55 25 4,99
80 247,2 242,61 20 1,86 25 5,26 25 8,71
85 262,4 257,77 25 2,10 25 5,96 25 9,87
90 277,5 272,93 25 2,36 25 6,71 25 11,11
95 292,7 288,08 25 2,63 25 7,50 25 12,42

100 307,8 303,25 25 2,92 25 8,34 25 13,81
110 338,2 333,55 25 3,54 25 10,14
114 350,3 345,68 25 3,81 25 10,90 25 18,06
120 368,5 363,86 25 4,23 25 12,11
125 383,6 379,02 25 4,59 25 13,16 25 21,81

B1 B2 B3 b1 C r3
5,3 15,4 25,6 5,2 1 10

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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1/2” x 1/8”
12,7 x 3,3 mm
Rullo 7,75 mm

081 - 1

B1 B2 B3 b1 C r3
3 0,8 13

Z de dp semplici
D1 Kg.

8 39,5 33,18
9 43,4 37,13 8 0,02

10 47,4 41,10 8 0,02
11 51,4 45,07 8 0,03
12 55,4 49,07 8 0,04
13 59,4 53,06 8 0,04
14 63,4 57,07 8 0,05
15 67,4 61,09 8 0,06
16 71,4 65,10 8 0,07
17 75,4 69,11 8 0,08
18 79,4 73,14 8 0,09
19 83,5 77,16 8 0,10
20 87,5 81,19 8 0,11
21 91,5 85,22 8 0,11
22 95,5 89,24 10 0,13
23 99,6 93,27 10 0,15
24 103,6 97,29 12 0,16
25 107,6 101,33 12 0,17
26 111,7 105,36 12 0,26
27 115,7 109,40 12 0,28
28 119,7 113,42 12 0,32
29 123,8 117,46
30 127,8 121,50 12 0,35
31 131,8 125,54
32 135,9 129,56 12 0,40
33 139,9 133,60 12 0,43
34 143,9 137,64 12 0,46
35 148,0 141,68 12 0,49
36 152,0 145,72 16 0,51
37 156,1 149,76 16 0,55
38 160,1 153,80 16 0,58
39 164,1 157,83 16 0,61
40 168,2 161,87 16 0,64
41 172,7 165,91
42 176,7 169,95
43 180,8 173,99
44 184,8 178,03 16 0,79
45 188,9 182,07 16 0,82
46 192,9 186,10
47 196,9 190,14
48 201,0 194,18 20 0,94
49 205,0 198,22
50 209,1 202,26

Z de dp semplici
D1 Kg.

51 213,1 206,30
52 217,1 210,34
53 221,2 214,87
54 225,2 218,43
55 229,3 222,46 20 1,25
56 233,3 226,50 20 1,30
57 237,3 230,54 20 1,35
58 241,4 234,58
59 245,4 238,62
60 249,5 242,66 20 1,50
62 257,5 250,75
64 265,6 258,82
65 269,7 262,86
66 273,7 266,90
68 281,8 274,99
70 289,9 283,07 25 2,05
72 298,0 291,16
75 310,1 303,27
76 314,1 307,33
78 322,2 315,40
80 330,3 323,48
85 350,5 343,69
90 370,7 363,90
95 390,9 384,11
100 411,1 404,31
110 451,5 444,74
114 467,7 460,90
120 492,0 485,16
125 512,2 505,37

Da Z 31 H=4 mm
Da Z 90 H=6 mm

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

Z de dp semplici
D1 Kg.

8 39,5 33,18 8 0,02
9 43,4 37,13 8 0,03

10 47,4 41,10 8 0,04
11 51,4 45,07 8 0,05
12 55,4 49,07 8 0,05
13 59,4 53,06 8 0,06
14 63,4 57,07 8 0,08
15 67,4 61,09 8 0,09
16 71,4 65,10 8 0,10
17 75,4 69,11 8 0,12
18 79,4 73,14 8 0,13
19 83,5 77,16 8 0,15
20 87,5 81,19 8 0,16
21 91,5 85,22 8 0,18
22 95,5 89,24 10 0,20
23 99,6 93,27 10 0,22
24 103,6 97,29 12 0,24
25 107,6 101,33 12 0,26
26 111,7 105,36 12 0,28
27 115,7 109,40 12 0,30
28 119,7 113,42 12 0,33
29 123,8 117,46 12 0,35
30 127,8 121,50 12 0,38
31 131,8 125,54 12 0,40
32 135,9 129,56 12 0,43
33 139,9 133,60 12 0,46
34 143,9 137,64 12 0,49
35 148,0 141,68 12 0,52
36 152,0 145,72 16 0,55
37 156,1 149,76 16 0,58
38 160,1 153,80 16 0,62
39 164,1 157,83 16 0,65
40 168,2 161,87 16 0,68
41 172,7 165,91 16 0,72
42 176,7 169,95 16 0,76
43 180,8 173,99 16 0,80
44 184,8 178,03 16 0,83
45 188,9 182,07 16 0,87
46 192,9 186,10 20 0,91
47 196,9 190,14 20 0,95
48 201,0 194,18 20 0,99
49 205,0 198,22 20 1,04
50 209,1 202,26 20 1,08

Z de dp semplici
D1 Kg.

51 213,1 206,30 20 1,12
52 217,1 210,34 20 1,17
53 221,2 214,37 20 1,22
54 225,2 218,43 20 1,26
55 229,3 222,46 20 1,31
56 233,3 226,50 20 1,36
57 237,3 230,54 20 1,41
58 241,4 234,58 20 1,46
59 245,5 238,62
60 249,5 242,66 20 1,57
62 257,5 250,75
64 265,6 258,82 20 1,80
65 269,7 262,86 20 1,85
66 273,7 266,90
68 281,8 274,99 25 2,02
70 289,9 283,07 25 2,14
72 298,0 291,16 25 2,27
75 310,1 303,27
76 314,1 307,33 25 2,54
78 322,2 315,40
80 330,3 323,48 25 2,82
85 350,5 343,69 25 3,19
90 370,7 363,90
95 390,9 384,11
100 411,1 404,31 25 5,83
110 451,5 444,74
114 467,7 460,90
120 492,0 485,16
125 512,2 505,37

1/2” x 3/16”
12,7 x 4,88 mm

Rullo 7,75 mm
083 - 1 / 084 - 1

B1 B2 B3 b1 C r3
4,5 1,3 13

Da Z 90 H=6 mm

FORNITURE   INDUSTRIALI230



Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 38,0 33,18 8 0,03 10 0,07 10 0,11
9 42,0 37,13 8 0,04 10 0,10 10 0,16

10 45,9 41,10 8 0,06 10 0,13 10 0,21
11 49,9 45,07 10 0,07 10 0,17 12 0,26
12 53,9 49,07 10 0,08 10 0,21 12 0,33
13 57,9 53,06 10 0,10 10 0,25 12 0,40
14 61,9 57,07 10 0,12 10 0,30 12 0,48
15 65,9 61,09 10 0,14 10 0,36 12 0,57
16 69,9 65,10 10 0,16 12 0,41 16 0,64
17 74,0 69,11 10 0,18 12 0,47 16 0,74
18 78,0 73,14 10 0,20 12 0,54 16 0,85
19 82,0 77,16 10 0,23 12 0,61 16 0,97
20 86,0 81,19 10 0,26 12 0,68 16 1,09
21 90,1 85,22 12 0,28 16 0,75 16 1,22
22 94,1 89,24 12 0,31 16 0,83 16 1,36
23 98,1 93,27 12 0,34 16 0,92 16 1,50
24 102,1 97,29 12 0,38 16 1,01 16 1,63
25 106,2 101,33 12 0,41 16 1,10 16 1,81
26 110,2 105,36 16 0,44 16 1,20 16 1,98
27 114,2 109,40 16 0,48 16 1,31 16 2,15
28 118,3 113,42 16 0,52 16 1,42 16 2,33
29 122,3 117,46 16 0,56 16 1,53 16 2,52
30 126,3 121,50 16 0,60 16 1,65 16 2,71
31 130,4 125,54 16 0,64 16 1,77
32 134,4 129,56 16 0,68 16 1,90 20 3,09
33 138,4 133,60 16 0,73 16 2,02 20 3,30
34 142,5 137,64 16 0,78 16 2,16 20 3,53
35 146,5 141,68 16 0,83 16 2,30 20 3,76
36 150,6 145,72 16 0,88 20 2,42 20 3,99
37 154,6 149,76 16 0,93 20 2,56
38 158,6 153,80 16 0,98 20 2,71 20 4,49
39 162,7 157,83 16 1,03 20 2,87
40 166,7 161,87 16 1,09 20 3,03 20 5,00
41 172,4 165,91 20 1,14 20 3,20
42 176,5 169,95 20 1,20 20 3,36 25 5,51
43 180,5 173,99 20 1,26 20 3,53 25 5,80
44 184,6 178,03 20 1,32 20 3,71 25 6,09
45 188,6 182,07 20 1,38 20 3,89 25 6,39
46 192,6 186,10 20 1,45 20 4,07 25 6,70
47 196,7 190,14 20 1,51 25 7,00
48 200,7 194,18 20 1,58 20 4,96 25 7,33
49 204,8 198,22 20 1,65 20 4,66
50 208,8 202,26 20 1,72 20 4,86 25 8,00

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21 34,9 7 1,3 13

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

51 212,8 206,30 20 1,80 25 5,03
52 216,9 210,34 20 1,87 25 5,24 25 8,68
53 220,9 214,37 20 1,94 25 5,46
54 225,0 218,43 20 2,02 25 5,68 25 9,40
55 229,0 222,46 20 2,10 25 5,90 25 9,77
56 233,0 226,50 20 2,17 25 6,13 25 10,15
57 237,1 230,54 20 2,25 25 6,36 25 10,53
58 241,1 234,58 20 2,34 25 6,59
59 245,2 238,62
60 249,2 242,66 20 2,50 25 7,08 25 11,73
62 257,3 250,75 25 2,67 25 7,60 25 15,56
64 265,4 258,82 25 2,70 25 8,10
65 269,4 262,86 25 2,78 25 8,36 25 13,86
66 273,4 266,90 25 2,94
68 281,5 274,99 25 3,00 25 9,20 25 15,22
70 289,6 283,07 25 3,22 25 9,75 25 16,17
72 297,7 291,16 25 3,50 25 10,33 25 17,14
75 309,8 303,27 25 3,80 25 11,24 25 18,65
76 313,9 307,33 25 3,90 25 11,55 25 19,17
78 321,9 315,40 25 3,90
80 330,0 323,48 25 4,26 25 12,90 25 21,82
85 350,2 343,69 25 4,76 25 14,55 25 24,15
90 370,4 363,90 25 5,52 25 16,36 25 27,17
95 390,7 384,11 25 6,12 25 18,28 25 30,36

100 410,9 404,31 25 6,70 25 20,30 25 33,73
110 451,3 444,74 25 7,88 25 24,67
114 467,4 460,90 25 8,31 25 26,53 25 44,10
120 491,7 485,16 25 9,60 25 29,46
125 511,0 505,37 25 10,00 25 32,00 25 55,21

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 21 34,9 7 1,3 13
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 48,4 41,48 10 0,06 10 0,15 12 0,23
9 53,3 46,42 10 0,09 10 0,21 12 0,32

10 58,3 51,37 10 0,11 10 0,27 12 0,44
11 63,2 56,34 10 0,14 10 0,34 12 0,55
12 68,2 61,34 10 0,17 10 0,42 12 0,67
13 73,2 66,32 10 0,20 10 0,51 12 0,81
14 78,2 71,34 12 0,23 10 0,60 12 0,97
15 83,2 76,36 12 0,27 12 0,70 12 1,14
16 88,3 81,37 12 0,31 12 0,82 16 1,29
17 93,3 86,39 12 0,36 12 0,94 16 1,49
18 98,3 91,42 12 0,41 12 1,06 16 1,70
19 103,3 96,45 12 0,46 12 1,20 16 1,92
20 108,4 101,49 12 0,51 12 1,34 16 2,15
21 113,4 106,52 12 0,57 16 1,48 16 2,40
22 118,4 111,55 12 0,62 16 1,64 16 2,66
23 123,5 116,58 12 0,69 16 1,80 16 2,94
24 128,5 121,62 12 0,75 16 1,98 16 3,23
25 133,6 126,66 12 0,82 16 2,17 16 3,53
26 138,6 131,70 16 0,88 20 2,33 20 3,81
27 143,6 136,75 16 0,95 20 2,53 20 4,13
28 148,7 141,78 16 1,03 20 2,74 20 4,47
29 153,7 146,83 16 1,11 20 2,96 20 4,83
30 158,8 151,87 16 1,19 20 3,18 20 5,20
31 163,8 156,92 16 1,28 20 3,41
32 168,9 161,95 16 1,36 20 3,66 20 5,97
33 173,9 167,00 16 1,45 20 3,90 20 6,38
34 178,9 172,05 16 1,55 20 4,16 20 6,80
35 184,0 177,10 16 1,64 20 4,42 20 7,23
36 189,0 182,15 20 1,73 20 4,70 25 7,62
37 194,1 187,20 20 1,83 20 4,98 25 8,08
38 199,1 192,24 20 1,94 20 5,26 25 8,55
39 204,2 197,29 20 2,05 20 5,56 25 9,04
40 209,2 202,34 20 2,16 20 5,87 25 9,54
41 215,8 207,39 20 2,29 25 10,05
42 220,8 212,44 20 2,39 25 6,46 25 10,58
43 225,9 217,49 20 2,50 25 6,80
44 230,9 222,53 20 2,63 25 7,13 25 11,67
45 236,0 227,58 20 2,75 25 7,47 25 12,24
46 241,0 236,63 20 2,88 25 7,83 25 12,82
47 246,1 237,68 20 3,01 25 8,19
48 251,1 242,73 20 3,14 25 8,55 25 14,01
49 256,2 247,78 20 3,28
50 261,2 252,82 20 3,42 25 9,32 25 15,26

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
9,1 25,5 42,1 9 1,6 16

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

233FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

51 266,3 257,87 20 3,56
52 271,3 262,92 20 3,70 25 10,11 25 16,57
53 276,4 267,97 20 3,85 25 10,52
54 281,4 273,03 20 4,00 25 10,94
55 286,5 278,08 20 4,15 25 11,36 25 18,62
56 291,5 283,13 25 4,30 25 11,80
57 296,6 288,18 25 4,46 25 12,24 25 20,06
58 301,6 293,23 25 4,62 25 12,68
60 311,7 303,32 25 4,95 25 13,61 25 22,31
62 321,8 313,43 25 5,30 25 14,56
64 331,9 323,53 25 5,65 30 25,43
65 337,0 328,58 25 5,83 25 16,05 30 26,26
66 342,0 333,63 25 16,57
68 352,1 343,74 25 6,40
70 362,2 353,84 25 6,79 25 18,70 30 30,61
72 372,3 363,95 25 6,80 25 19,81
75 387,5 379,09 25 7,81 25 21,54 30 30,35
76 392,5 384,16 25 8,02 25 22,14 30 36,27
78 402,6 394,25 25 8,46
80 412,7 404,35 25 8,91 25 24,60 30 40,30
85 438,0 429,62 30 10,06 30 28,00
90 463,3 454,88 30 11,30 30 31,25 30 51,32
95 488,5 480,14 30 12,61 30 34,90 30 57,32
100 513,8 505,40 30 13,99 30 38,75
110 564,3 555,92 30 17,00
114 584,5 576,13 30 19,99 30 50,60 30 83,15
120 614,8 606,44 30 22,17 30 56,16
125 640,1 631,71 30 21,00 30 61,00 30 100,29

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
9,1 25,5 42,1 9 1,6 16

FORNITURE   INDUSTRIALI234



Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 58,0 49,78 10 0,12 12 0,26 12 0,31
9 63,9 55,70 10 0,15 12 0,36 12 0,57

10 69,8 61,64 10 0,20 12 0,46 12 0,74
11 75,8 67,61 12 0,24 12 0,59 16 0,91
12 81,8 73,50 14 0,30 14 0,72 16 1,13
13 87,8 79,59 14 0,35 14 0,88 16 1,38
14 93,8 85,61 14 0,41 16 1,02 16 1,64
15 99,8 91,63 14 0,48 16 1,20 16 1,93
16 105,8 97,65 14 0,55 16 1,39 20 2,20
17 111,9 103,67 14 0,63 16 1,60 20 2,54
18 117,9 109,71 14 0,71 16 1,81 20 2,89
19 123,9 115,75 14 0,80 16 2,05 20 3,27
20 130,0 121,78 14 0,89 16 2,30 20 3,67
21 136,0 127,82 16 0,99 20 2,53 20 4,10
22 142,0 133,86 16 1,03 20 2,80 20 4,55
23 148,1 139,90 16 1,20 20 3,09 20 5,02
24 154,1 145,94 16 1,31 20 3,39 20 5,51
25 160,2 152,00 16 1,43 20 3,70 20 6,02
26 166,2 158,04 16 1,56 20 4,03 20 6,56
27 172,3 164,09 16 1,68 20 4,38 20 7,12
28 178,3 170,13 16 1,82 20 4,73 20 7,71
29 184,4 176,19 16 1,96 20 5,10 20 8,31
30 190,4 182,25 16 2,10 20 5,49 20 8,97
31 196,5 188,31 20 2,24 20 5,88 25 9,52
32 202,5 194,35 20 2,39 20 6,30 25 10,19
33 208,6 200,40 20 2,55 20 6,72 25 10,89
34 214,6 206,46 20 2,71 20 7,16 25 11,61
35 220,7 212,52 20 2,88 20 7,61 25 12,35
36 226,8 218,58 20 3,06 25 7,99 25 13,11
37 232,8 224,64 20 3,24 25 8,47 25 13,90
38 238,9 230,69 20 3,42 25 8,96 25 14,70
39 244,9 236,75 20 3,61 25 9,50 25 15,54
40 251,0 242,81 20 3,80 25 9,99 25 16,40
41 258,9 248,87 25 3,98 25 10,51
42 265,0 254,93 25 4,19 25 11,07 25 18,17
43 271,1 260,98 25 4,38 25 11,63 25 19,09
44 277,1 267,03 25 4,61 25 12,21 25 20,03
45 283,2 273,10 25 4,83 25 12,80 25 21,00
46 289,2 279,16 25 5,05 25 13,40
47 295,3 285,21 25 5,28 25 14,02 25 23,00
48 301,4 291,27 25 5,52 25 14,65 25 24,04
49 307,4 297,33 25 5,76
50 313,5 303,39 25 6,00 25 15,95 25 26,17

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
11,1 30,3 49,8 10,8 2 19

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

51 319,5 309,45 25 6,25
52 325,6 315,50 25 6,50 25 17,31 25 28,40
53 331,6 321,56 25 6,77
54 337,7 327,64 25 7,03 25 18,73 25 30,72
55 343,8 333,70 25 7,30 25 19,45 25 31,91
56 349,8 339,75 25 7,57 25 20,20
57 355,9 345,81 25 7,85 25 20,95 30 34,28
58 362,0 351,87 25 8,13 25 21,72
60 374,1 363,99 25 8,72 25 23,30 30 38,12
62 386,2 376,12 25 9,33
64 398,3 388,24 25 9,95 30 26,62
65 404,4 394,29 25 10,27 30 27,48 30 45,00
68 422,6 412,49 30 11,24 30 29,00
70 434,7 424,61 30 11,92 30 32,01 30 52,42
72 446,8 436,74 30 12,63 30 33,92 30 55,55
75 465,0 454,91 30 13,72 30 36,88
76 471,1 460,99 30 14,09 30 37,90 30 62,09
78 483,2 473,10 30 14,86
80 495,3 485,22 30 15,65 30 42,10 30 68,98
85 525,6 515,55 30 17,70 30 47,66 30 78,10
90 555,9 545,86 30 19,87 30 53,36 30 87,79
95 586,2 576,17 30 20,10 30 59,80 30 98,04
100 616,6 606,47 30 24,60 30 66,39 30 108,86
110 677,2 667,11 30 29,84
114 701,4 691,36 30 32,07 30 86,68 30 142,15
120 737,8 727,74 30 35,58 30 157,77
125 768,1 758,05 30 38,63 30 104,50 30 171,41

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
11,1 30,3 49,8 10,8 2 19

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 77,9 66,37 16 0,30 16 0,71 16 1,13
9 85,8 74,27 16 0,39 16 0,97 16 1,56

10 93,8 82,19 16 0,51 16 1,27 16 2,05
11 101,7 90,14 16 0,63 20 1,57 20 2,53
12 109,7 98,14 16 0,77 20 1,94 20 3,15
13 117,7 106,12 16 0,92 20 2,36 20 3,84
14 125,7 114,15 16 1,08 20 2,81 20 4,59
15 133,7 122,17 16 1,26 20 3,31 20 5,40
16 141,8 130,20 20 1,43 20 3,84 25 6,16
17 149,8 138,22 20 1,64 20 4,41 25 7,11
18 157,8 146,28 20 1,85 20 5,01 25 8,11
19 165,9 154,33 20 2,08 20 5,66 25 9,18
20 173,9 162,38 20 2,32 20 6,34 25 10,31
21 182,0 170,43 20 2,58 25 7,00 25 11,51
22 190,1 178,48 20 2,84 25 7,76 25 12,77
23 198,1 186,53 20 3,13 25 8,56 25 14,10
24 206,2 194,59 20 3,42 25 9,40 25 14,49
25 214,2 202,66 20 3,73 25 10,28 25 16,94
26 222,3 210,72 20 4,05 25 11,20 30 18,33
27 230,4 218,79 20 4,38 25 12,15 30 19,91
28 238,4 226,85 20 4,73 25 13,14 30 21,55
29 246,5 234,92 20 5,09 25 14,17 30 23,26
30 254,6 243,00 20 5,46 25 15,24 30 25,04
31 262,6 251,08 25 5,82 25 16,35 30 26,88
32 270,7 259,13 25 6,22 25 17,50 30 28,78
33 278,8 267,21 25 6,63 25 18,68 30 30,75
34 286,9 275,28 25 7,06 25 19,90 30 32,78
35 294,9 283,36 25 7,50 25 21,16 30 34,88
36 303,0 291,44 25 7,95 25 22,46 30 37,04
37 311,1 299,51 25 8,41 25 23,80
38 319,2 307,59 25 8,88 25 25,18 30 41,56
39 327,2 315,67 25 9,37 25 26,59
40 335,3 323,73 25 9,88 25 28,04 30 46,42
41 345,6 331,82 25 10,39
42 353,7 339,90 25 10,92 25 31,07 30 51,34
43 361,7 347,98 25 11,46
44 369,8 356,06 25 12,02 25 34,24 30 56,63
45 377,9 364,12 25 12,60 25 35,89 30 59,36
46 386,0 372,21 25 13,17 25 37,56 30 62,17
47 394,1 380,29 25 13,76
48 402,1 388,36 25 14,37 25 41,06 30 67,97
49 410,2 396,44 25 14,99
50 418,3 404,52 25 15,63 25 44,70 30 74,01

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
16,2 47,7 79,6 15,8 2,5 26

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

51 426,4 412,60 30 16,25
52 434,5 420,67 30 16,90 30 48,40 40 79,98
53 442,5 428,75 30 17,58
54 450,6 436,85 30 18,26
55 458,7 444,93 30 18,96 30 54,38 40 89,92
56 466,8 453,01 30 19,67 40 56,24
57 474,9 461,07 30 20,50 40 58,35 40 96,87
58 482,9 469,16 30 21,13
60 499,1 485,32 30 22,65 40 64,90 40 107,78
62 515,3 501,50 30 24,22 40 69,46
64 531,4 517,65 30 25,84
65 539,5 525,73 30 26,67 40 76,59 40 127,24
68 563,8 549,98 30 29,23 40 84,07
70 579,9 566,14 30 31,01 40 89,24 40 148,31
72 596,1 582,32 30 32,84 40 94,60 40 157,18
75 620,3 606,55 30 35,68 40 102,85
76 628,4 614,65 30 36,65 40 105,69 40 175,70
78 644,6 630,80 30 38,64
80 660,7 646,96 30 40,68 40 117,43 40 195,25
85 701,2 687,40 30 46,00 40 132,96 40 221,13
90 741,6 727,81 30 51,65 40 149,46 40 248,61
95 782,0 768,22 30 57,62 40 166,91 40 277,70
100 822,4 808,63 30 63,62 40 181,33
110 903,3 889,48 30 77,50
114 935,6 921,82 30 83,31 40 242,01 40 402,85
120 984,1 970,33 30 92,40
125 1024,5 1010,73 30 100,33 40 291,84 40 485,90

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
16,2 47,7 79,6 15,8 2,5 26

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

FORNITURE   INDUSTRIALI238



Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 96,0 82,96 16 0,55 20 1,28 20 2,02
9 106,5 92,84 16 0,73 20 1,74 20 2,79

10 117,0 102,74 16 0,93 20 2,28 20 3,77
11 127,0 112,68 20 1,13 20 2,89 25 4,53
12 137,0 122,68 20 1,38 20 3,56 25 5,64
13 147,5 132,65 20 1,65 20 4,31 25 4,87
14 157,6 142,68 20 1,94 20 5,12 25 8,20
15 167,7 152,72 20 2,26 20 6,00 25 9,65
16 177,7 162,75 20 2,60 30 6,78 30 11,07
17 187,7 172,78 20 2,96 30 7,80 30 12,75
18 197,8 182,85 20 3,34 30 8,89 30 14,54
19 207,9 192,91 20 3,75 30 10,05 30 16,45
20 217,9 202,98 20 4,19 30 11,27 30 18,47
21 228,0 213,04 25 4,62 30 12,56 30 20,62
22 238,1 223,11 25 5,09 30 13,93 30 22,87
23 248,2 233,17 25 5,60 30 15,36 30 25,24
24 258,3 243,23 25 6,18 30 16,86 30 27,72
25 268,4 253,33 25 6,67 30 18,43 30 30,32
26 278,4 263,40 30 7,21 30 20,07 30 33,03
27 288,5 273,48 30 7,81 30 21,17 30 35,86
28 298,5 283,56 30 8,43 30 23,56 30 38,80
29 308,6 293,65 30 9,07 30 25,39
30 318,7 303,75 30 9,73 30 27,30 30 45,03
31 328,8 313,85 30 10,42 30 29,29
32 338,9 323,91 30 11,13 30 31,34 30 51,72
33 349,0 334,01 30 11,87
34 359,1 344,10 30 12,63 30 35,64 30 58,86
35 369,2 354,20 30 13,41 30 37,90 30 62,60
36 379,2 364,30 30 14,22 30 40,22 30 66,46
37 389,3 374,39 30 15,04
38 399,4 384,49 30 15,90 30 45,08 30 74,52
39 409,5 394,59 30 16,77
40 419,6 404,66 30 17,67 30 50,21 30 83,04
41 430,7 414,78 30 18,59
42 440,8 424,88 30 19,54 30 55,62
43 450,9 434,97 30 20,50
44 461,0 445,07 30 21,50
45 471,1 455,17 30 22,51 30 64,25 40 105,96
46 481,2 465,26 30 23,55 30 67,26
48 501,4 485,46 30 25,70 30 73,49
50 521,6 505,65 30 27,93 30 80,00 40 132,13
52 541,8 525,84 30 30,27 40 86,55
54 562,0 546,07 30 32,69

1”1/4 x 3/4”
31,75 x 19,56 mm

Rullo 19,05 mm
20B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
18,5 54,6 91 18,2 3,5 32

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

55 572,1 556,16 30 33,94 40 161,16
56 582,2 566,26 30 35,21
57 592,3 576,36 30 36,51 40 104,71 40 173,58
58 602,4 586,45 30 37,82
60 622,6 606,65 30 40,53 40 116,43 40 193,06
64 663,0 647,06 30 46,22
65 673,1 657,16 30 47,70 40 137,34 40 227,83
70 723,6 707,67 30 55,45 40 159,97 40 265,46
75 774,2 758,19 30 63,79
76 784,3 768,32 30 66,53 40 189,39 40 314,39
80 824,7 808,72 30 72,71 40 210,38
85 875,2 859,25 30 82,21
90 925,7 909,76 30 92,30
95 976,2 960,28 30 102,96 40 298,90

100 1026,7 1010,79 40 114,13
114 1168,2 1152,26 40 148,73 40 433,24 40 720,16

1”1/4 x 3/4”
31,75 x 19,56 mm

Rullo 19,05 mm
20B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
18,5 54,6 91 18,2 3,5 32

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 113,0 99,55 20 1,00 25 2,31 25 3,67
9 125,0 111,40 20 1,32 25 3,18 25 5,10

10 137,0 123,29 20 1,69 25 4,19 25 6,75
11 149,0 135,21 25 2,07 25 5,33 30 8,42
12 161,0 147,22 25 2,53 25 6,59 30 10,50
13 173,0 159,18 25 3,03 25 7,99 30 12,81
14 185,0 171,22 25 3,57 25 9,52 30 15,33
15 197,0 183,26 25 4,16 25 11,18 30 18,08
16 209,0 195,30 25 4,79 30 12,85 30 21,04
17 221,0 207,34 25 5,47 30 14,77 30 24,22
18 233,0 219,42 25 6,19 30 16,82 30 27,61
19 245,5 231,49 25 6,95 30 19,00 30 31,23
20 257,5 243,57 25 7,76 30 21,31 30 35,06
21 270,5 255,65 30 8,57 30 23,75 40 38,60
22 282,5 267,73 30 9,46 30 26,33 40 42,87
23 294,5 279,80 30 10,40 30 29,03 40 47,36
24 307,0 291,88 30 11,38 30 31,86 40 52,07
25 319,0 304,00 30 12,41 30 34,83 40 56,99
26 331,0 316,08 30 13,47 30 37,93 40 62,14
27 343,0 328,19 30 14,59 30 41,15 40 67,50
28 355,0 340,27 30 15,74 30 44,51 40 73,08
29 367,5 352,38 30 16,94 30 48,00
30 379,5 364,50 30 18,91 30 51,61 40 84,90
31 391,5 376,62 30 19,47 40 55,05
32 403,5 388,69 30 20,80 40 58,93 40 97,59
33 415,5 400,81 30 22,18 40 62,94
34 428,0 412,93 30 23,60 40 67,08
35 440,0 425,04 30 25,06 40 71,35 40 118,26
36 452,0 437,16 30 26,60 40 75,75
37 464,0 449,27 30 28,12 40 80,28
38 476,5 461,39 30 29,71 40 84,95 40 140,90
40 501,5 485,62 30 33,03 40 94,66 40 158,08
41 513,5 497,74 30 34,75
42 525,5 509,85 30 36,52 40 104,90
45 562,0 546,20 30 42,08 40 121,24 40 201,37
46 574,0 558,32 30 44,03
48 598,5 582,55 30 48,04 40 138,75 40 230,56
50 622,5 606,78 30 52,24 40 151,08 40 251,11
52 647,0 631,01 30 56,60
54 671,0 655,25 30 61,14
55 683,5 667,40 30 63,48
56 695,5 679,50 30 65,86
57 707,5 691,63 30 68,28 40 198,34 40 329,92

1”1/2 x 1”
38,1 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
24B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
24,1 72 120,3 23,6 4 38

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

60 745,0 727,97 30 75,82 40 220,55 40 366,97
62 769,0 752,24 40 80,95
65 805,5 788,59 40 89,14 40 260,19
70 866,0 849,21 40 103,77
76 939,0 921,98 40 122,54 40 358,88 40 597,76
80 987,5 970,44 40 135,99
85 1048,0 1031,10 40 153,79
95 1169,0 1152,33 40 192,67 40 583,00

1”1/2 x 1”
38,1 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
24B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
24,1 72 120,3 23,6 4 38

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

FORNITURE   INDUSTRIALI242



Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 132,0 116,15 20 1,71 25 4,01 25 6,39
9 146,0 129,96 20 2,26 25 5,48 25 8,80

10 160,0 143,85 20 2,88 25 7,17 25 11,56
11 174,0 157,77 25 3,53 30 8,92 30 14,44
12 188,0 171,74 25 4,29 30 11,04 30 17,93
13 204,0 185,75 25 5,12 30 13,38 30 21,79
14 218,0 199,76 25 6,03 30 15,94 30 26,02
15 232,0 213,79 25 7,01 30 18,72 30 30,61
16 246,0 227,84 30 8,02 30 21,71 30 35,57
17 260,0 241,90 30 9,14 30 24,92 30 40,89
18 274,0 255,98 30 10,34 30 28,36 30 46,58
19 289,0 270,06 30 11,61 30 32,00 30 52,64
20 303,0 284,15 30 12,95 30 35,87 30 59,06
21 317,0 298,24 30 14,37 30 39,96 40 65,20
22 331,0 312,34 30 15,86 30 44,26
23 345,0 326,44 30 17,42 30 48,78 40 79,87
24 359,0 340,55 30 19,05
25 373,0 354,66 30 20,76 30 58,50 40 95,99
26 387,0 368,77 30 22,54 40 63,28
27 401,0 382,88 30 24,39
28 416,0 397,00 30 26,32 40 74,29
30 444,0 425,24 30 30,38 40 86,17 40 142,70
32 472,0 453,49 30 34,74
34 500,0 481,75 30 39,38
35 514,0 495,88 30 41,82 40 119,69
36 529,0 510,01 30 44,32
38 557,0 538,27 30 49,55 40 142,42 40 236,43
40 585,0 566,54 30 55,07 40 158,67 40 263,52
45 656,0 637,22 30 70,13 40 203,10 40 337,73
50 726,0 707,91 30 87,01 40 252,99
57 825,0 806,90 40 113,56 40 332,00 40 552,76
60 869,0 849,32 40 126,08
76 1095,0 1075,62 40 203,89 40 600,35 40 1000,97

1”3/4 x 1”1/4
44,45 x 30,99 mm

Rullo 27,94 mm
28B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
29,4 88,4 148 28,8 5 44

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606

243FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



Z de dp semplici doppi tripli
D1 Kg. D2 Kg. D3 Kg.

8 152,0 132,74 25 2,27 25 5,53 25 8,83
9 168,0 148,54 25 2,99 25 7,46 25 11,99

10 184,0 164,39 25 3,81 25 9,68 25 15,63
11 200,0 180,31 30 4,67 35 11,86 35 19,20
12 216,0 196,29 30 5,67 35 14,64 35 23,78
13 235,0 212,29 30 6,77 35 17,70 35 28,83
14 251,0 228,29 30 7,97 35 21,05 35 34,35
15 267,0 244,30 30 9,26 35 24,68 35 40,34
16 283,0 260,40 30 10,64 40 28,38 40 46,47
17 299,0 276,46 30 12,12 40 32,57 40 53,40
18 315,0 292,55 30 13,69 40 37,05 40 60,80
19 331,0 308,66 30 15,36 40 41,80 40 68,68
20 347,0 324,71 40 16,99 40 46,84 40 77,02
21 363,0 340,82 40 18,85 40 52,15 40 85,84
22 379,0 356,98 40 20,80 40 57,75
23 396,0 373,08 40 22,85 40 63,63 40 104,88
24 412,0 389,18 40 24,99 40 69,80
25 428,0 405,33 40 27,23 40 76,24 40 125,81
26 444,0 421,44 40 29,56 40 82,97
28 476,0 453,69 40 34,51 40 97,27
30 508,0 486,00 40 39,84 40 112,70 40 186,37
32 541,0 518,27 40 45,54
35 589,0 566,71 40 54,81 40 156,19 40 258,69
38 638,0 615,16 40 64,93 40 185,67 40 307,73
40 670,0 647,47 40 72,16 40 206,73
45 751,0 728,24 40 91,87 40 265,32 40 438,64
50 832,0 809,04 40 113,96 40 328,95 40 549,27
57 945,0 922,16 40 148,86 40 431,27 40 716,72
60 993,0 970,65 40 165,24
76 1252,0 1229,27 40 267,00 40 757,78 40 1295,64

2” x 1”1/4
50,8 x 30,99 mm

Rullo 29,21 mm
32B - 1 - 2 - 3

B1 B2 B3 b1 C r3
29,4 87,4 146 28,8 6 51

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8187 - ISO 606
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8187 - ISO 606
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Z de dp D1 dg A L Kg.

13 43,5 39,80 10 29 23 17,7 0,14
14 46,5 42,80 10 32 23 17,7 0,17
15 49,5 45,81 10 35 23 17,7 0,20
16 52,5 48,82 12 38 23 17,7 0,23
17 55,5 51,83 12 41 23 17,7 0,26
18 58,6 54,85 12 44 23 17,7 0,30
19 61,6 57,87 12 47 23 17,7 0,34
20 64,6 60,89 15 50 23 17,7 0,38
21 67,6 63,91 15 53 23 17,7 0,43
23 73,7 69,95 15 60 23 17,7 0,54
25 79,7 76,00 15 66 23 17,7 0,65

Z de dp D1 dg A L Kg.

12 53,9 49,07 15 36 30 22,8 0,27
13 57,9 53,06 15 40 30 22,8 0,33
14 61,9 57,07 15 44 30 22,8 0,40
15 65,9 61,09 15 48 30 22,8 0,47
16 69,9 65,10 15 52 30 22,8 0,55
17 74,0 69,11 15 56 30 22,8 0,64
18 78,0 73,14 15 60 30 22,8 0,73
19 82,0 77,16 15 64 30 22,8 0,84
20 86,0 81,19 15 68 30 22,8 0,93
21 90,1 85,22 15 72 30 22,8 1,03
23 98,1 93,27 15 80 30 22,8 1,28
25 106,2 101,33 15 88 30 22,8 1,54

CORONE DOPPIE PER DUE CATENE SEMPLICI - DIN 8187 - ISO 606
DOUBLE SIMPLE SPROCKETS - DIN 8187 - ISO 606

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

3/8” x 7/32”
9,525 x 5,72 mm

Rullo 6,35 mm
06B - 1

1/2” x 5/16”
12,7 x 7,75 mm

Rullo 8,51 mm
08B - 1

B1 C r3
5,3 1 10

B1 C r3
7,2 1,3 13
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Z de dp D1 dg A L Kg.

12 68,2 61,34 15 45 34 24,9 0,51
13 73,2 66,32 15 50 34 24,9 0,62
14 78,2 71,34 15 55 34 24,9 0,74
15 83,2 76,36 15 60 34 24,9 0,87
16 88,3 81,37 15 65 34 24,9 1,02
17 93,3 86,39 15 70 34 24,9 1,17
18 98,3 91,42 15 75 34 24,9 1,34
19 103,3 96,45 20 80 34 24,9 1,49
20 108,4 101,49 20 85 34 24,9 1,68
21 113,4 106,52 20 90 34 24,9 1,88
23 123,5 116,58 20 100 34 24,9 2,30
25 133,6 126,66 20 110 34 24,9 2,77

Z de dp D1 dg A L Kg.

12 81,8 73,60 20 53 44 32,9 0,91
13 87,8 79,59 20 59 44 32,9 1,12
14 93,8 85,61 20 65 44 32,9 1,33
15 99,8 91,63 20 71 44 32,9 1,57
16 105,8 97,65 20 77 44 32,9 1,84
17 111,9 103,67 20 83 44 32,9 2,12
18 117,9 109,71 20 89 44 32,9 2,42
19 123,9 115,75 20 95 44 32,9 2,75
20 130,0 121,78 20 101 44 32,9 3,09
21 136,0 127,82 25 107 44 32,9 3,42
23 148,1 139,90 25 119 44 32,9 4,21
25 160,2 152,00 25 131 44 32,9 5,07

CORONE DOPPIE PER DUE CATENE SEMPLICI - DIN 8187 - ISO 606
DOUBLE SIMPLE SPROCKETS - DIN 8187 - ISO 606

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

5/8” x 3/8”
15,875 x 9,65 mm

Rullo 10,16 mm
10B - 1

3/4” x 7/16”
19,05 x 11,68 mm

Rullo 12,07 mm
12B - 1

B1 C r3
9,1 1,6 16

B1 C r3
11,1 2 19
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Z de dp D1 dg A L Kg.

12 109,7 98,14 20 72 68 51,8 2,58
13 117,7 106,12 20 80 68 51,8 3,14
14 125,7 114,15 20 88 68 51,8 3,76
15 133,7 122,17 20 96 68 51,8 4,44
16 141,8 130,20 25 104 68 51,8 5,09
17 149,8 138,22 25 112 68 51,8 5,87
18 157,8 146,28 25 120 68 51,8 6,70
19 165,9 154,33 30 128 68 51,8 7,53
21 182,0 170,43 30 144 68 51,8 9,48

CORONE DOPPIE PER DUE CATENE SEMPLICI - DIN 8187 - ISO 606
DOUBLE SIMPLE SPROCKETS - DIN 8187 - ISO 606

Materiale: Acciaio C45

1” x 17,02 mm
25,4 x 17,02 mm

Rullo 15,88 mm
16B - 1

B1 C r3
16,2 2,5 26
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PIGNONI TENDICATENA COMPLETI DI CUSCINETTO A SFERE
CHAIN-STRETCHER SPROCKETS WITH BALL BEARING

ELEMENTI DI FISSAGGIO PER PIGNONI TENDICATENA
LOCKING PARTS FOR CHAIN STRETCHER SPROCKETS

I pignoni tendicatena vengono forniti pronti per il montaggio. Sono composti 
da una ruota dentata montata su un cuscinetto a sfere a doppio schermo di 
protezione che garantisce una maggiore resistenza all’usura. Il cuscinetto a sfere 
non richiede manutenzione. Le ruote sono in materiale C45 e dentate secondo 
riferimento DIN 8187, ISO 606.
I cuscinetti possono operare ad una temperatura da – 20° C  a  + 120° C .

Our chain-stretcher sprockets with ball bearing are supplied “ready for mounting”.
They consist of a toothed wheel mounted on a ball bearing with double protection shield 
that guarantee a high resistance against break-age and wear. Bearing requires no 
maintenance.
The wheels are in C45 steel and they are toothed according to DIN 8187, ISO 606.
The ball bearing can operate at a temperature from – 20° C to + 120° C.

Gli Elementi di fissaggio per tendicatena sono 
stati realizzati per facilitare e velocizzare il 
montaggio del Pignone Tendicatena.
Il set degli elementi è composto da: una 
vite con testa cava esagonale, una bussola 
per la guida del foro, un dado esagonale 
autobloccante.

The Locking Parts have been presented to make 
easier and faster the mounting of Chain Stretcher 
Sprockets.
Elements set: Exagonal head screw, hole guide 
bush, self-locking exagonal nut.

Materiale: Acciaio C45

Z passo ISO De Dp B1 A D1 F H J Kg.

23 8 x 1/8” 05B-1 62,2 58,75 2,8 7,0 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,13

21 3/8” x 7/32” 06B-1 67,6 63,91 5,3 5,3 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,15

22 3/8” x 7/32” 06B-1 70,6 66,93 5,3 5,3 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,16

18 1/2” x 1/8” 081-1 79,4 73,14 3,0 7,0 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,18

15 1/2” x 3/16” 083-1 67,4 61,09 4,5 7,0 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,16

16 1/2” x 3/16” 083-1 71,4 65,10 4,5 7,0 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,17

18 1/2” x 3/16” 083-1 79,4 73,14 4,5 7,0 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,20

14 1/2” x 5/16” 08B-1 61,9 57,07 7,2 7,2 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,13

16 1/2” x 5/16” 08B-1 69,9 65,10 7,2 7,2 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,17

18 1/2” x 5/16” 08B-1 78,0 73,14 7,2 7,2 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,22

14 5/8” x 3/8” 10B-1 78,2 71,34 9,1 9,1 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,23

15 5/8” x 3/8” 10B-1 83,2 76,36 9,1 9,1 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,27

17 5/8” x 3/8” 10B-1 93,3 86,39 9,1 9,1 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,36

13 3/4” x 7/16” 12B-1 87,8 79,59 11,1 11,1 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,34

15 3/4” x 7/16” 12B-1 99,8 91,63 11,1 11,1 16 +0,26
+0,13 40 18,3 12 0,47

12 1” x 17,02 16B-1 109,7 98,14 16,2 16,2 20 +0,10
-0 47 17,7 14 0,72

13 1” 1/4 x 3/4” 20B-1 147,7 132,67 18,5 18,5 25 +0,10
-0 52 21,0 15 1,64

descrizione A B C ØD ØE Kg

EFT-1 15 25 52 M12 16 0,08
EFT-2 25 28 66 M16 20 0,16
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RUOTE PER CATENE A CERNIERA - DIN 8153
WHEELS FOR TABLE TOP CHAINS - DIN 8153

PIGNONI TENDICATENA CON SFERE E VITE DI FISSAGGIO
CHAIN-STRETCHER SPROCKETS WITH BALLS AND FASTENING BOLT

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

Z passo dedp D1 AKg.

15 1”1/2 (38,1) 92,9 93,7 16 43,5 1,86
17 1”1/2 (38,1) 104,7 105,5 16 43,5 2,34
19 1”1/2 (38,1) 116,6 117,3 16 43,5 3,10
21 1”1/2 (38,1) 129,7 129,2 20 43,5 3,79
23 1”1/2 (38,1) 141,6 141,2 20 43,5 4,46
25 1”1/2 (38,1) 153,6 153,2 20 43,5 5,50
27 1”1/2 (38,1) 165,6 165,2 20 43,5 6,31
29 1”1/2 (38,1) 177,7 177,2 20 43,5 7,31
31 1”1/2 (38,1) 189,7 189,3 20 43,5 8,63

Z passo de dp A B1 C D E F Kg.

12   3/8” x 5/32” 40 36,80 7 3,5 11,7 3 23 7,2 0,06
10 1/2” x 1/8” 46 41,10 7 3,0 11,7 3 23 7,2 0,06
10   1/2” x 3/16” 46 41,10 7 4,5 11,7 3 23 7,2 0,07
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RUOTE LIBERE SEMPLICI
SIMPLEX FREE WHEELS

RUOTE LIBERE INDUSTRIALI
INDUSTRIAL FREE WHEELS

Materiale: Acciaio 18NiCrMo5 Cementato e Temperato

Z passo de dp B1 A C Kg.

16 1/2“ x 1/8“ 71,4 65,10 3 14 15 0,14
18 1/2“ x 1/8“ 79,4 73,14 3 14 15 0,15

Z passo de dp A C E B1 D1 F H Kg.

13 1/2“ x 1/8“ 59,4 53,06 14,8 6 8,8 3 12 4 13,7 0,12
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MOZZI SMONTABILI PER BUSSOLA CONICA
DEMOUNTABLE HUBS FOR TAPER BUSHES

MOZZI SALDABILI PER BUSSOLA CONICA
WELD - ON HUBS FOR TAPER BUSHES

Materiale: Ghisa EN-GJL-200

Materiale: Fe

descrizione bussola foro
MAX A B C D E F G H d  x n°viti Kg.

MSM 120 1210 32 120 80 100 70 25 9,0 7,5 2,5 7,5 x 6 0,82
MSM 130 1610 42 130 90 110 80 25 9,0 7,5 2,5 7,5 x 6 0,95
MSM 145 2012 50 145 115 125 95 32 12,0 9,5 2,5 9,5 x 6 1,53
MSM 185 2517 65 185 130 155 115 45 19,0 12,5 2,5 11,5 x 6 3,14
MSM 220 3020 75 220 165 190 145 51 19,0 12,5 2,5 13,5 x 6 4,86

MSM 180 1210 32 180 90 135 75 25 9,3 6,5 2,5 7,5 x 6 1,54
MSM 200 1615 42 200 110 150 85 38 15,3 7,5 2,5 7,5 x 6 2,42
MSM 270 2012 50 270 140 190 110 32 11,8 8,5 2,5 9,5 x 6 4,44
MSM 340 2517 65 340 170 240 125 45 17,8 9,5 2,5 11,5 x 8 7,97
MSM 430 3020 75 430 220 300 160 51 18,8 13,5 2,5 13,5 x 8 16,80
MSM 485 3020 75 485 250 340 160 51 18,8 13,5 2,5 13,5 x 8 21,18

descrizione bussola foro
MAX A B C D E F Kg.

MSC 1210 1210 32 73 60 25 16 9 10 0,31
MSC 1215 1215 32 73 60 38 22 16 11 0,50
MSC 1610 1610 42 83 70 25 16 9 10 0,37
MSC 1615 1615 42 83 70 38 22 16 11 0,60
MSC 2012 2012 50 96 90 32 22 10 12 0,72
MSC 2517 2517 65 127 110 45 26 19 13 1,80
MSC 3020 3020 75 152 130 51 27 24 18 2,59
MSC 3030 3030 75 152 130 76 51 25 19 3,55
MSC 3525 3525 90 184 155 65 40 25 25 4,83
MSC 3535 3535 90 184 155 89 57 32 25 6,40
MSC 4040 4040 100 225 195 102 70 32 35 13,22
MSC 4545 4545 110 254 220 114 76 38 40 19,30
MSC 5050 5050 125 276 242 127 89 38 40 24,52

251FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 39,3 33,18
9 43,2 37,13
10 47,2 41,10 8 0,06
11 51,2 45,07
12 55,2 49,07
13 59,2 53,06 10 0,10
14 63,2 57,07
15 67,2 61,09
16 71,2 65,10
17 75,2 69,11 10 0,18
18 79,2 73,14
19 83,3 77,16 10 0,23
20 87,3 81,19 10 0,27
21 91,3 85,22 12 0,28
22 95,4 89,24
23 99,4 93,27
24 103,4 97,29 12 0,38
25 107,4 101,33
26 111,5 105,36
27 115,5 109,40
28 119,5 113,42
29 123,6 117,46
30 127,6 121,50 16 0,58
31 131,6 125,54
32 135,7 129,56 16 0,68
33 139,7 133,60
34 143,8 137,64 16 0,78
35 147,8 141,68 16 0,83
36 151,8 145,72
37 155,9 149,76
38 159,9 153,80 16 0,98
39 163,9 157,83
40 168,0 161,87
41 172,5 165,91
42 176,6 169,95
43 180,6 173,99
44 184,6 178,03 20 1,32
45 188,7 182,07
46 192,7 186,10
47 196,8 190,14
48 200,8 194,18 20 1,58
49 204,8 198,22
50 208,9 202,26 20 1,73

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

51 212,9 206,30
52 217,0 210,34
53 221,0 214,37
54 225,0 218,43
55 229,1 222,46
56 233,1 226,50
57 237,2 230,54 20 2,25
58 241,2 234,62
59 245,2 238,62
60 249,3 242,66
62 257,4 250,74
64 265,4 258,82
65 269,5 262,86
66 273,5 266,90
68 281,6 274,99
70 289,7 283,07
72 297,8 291,16
75 309,9 303,27
76 313,9 307,33
78 322,0 315,40
80 330,1 323,48
85 350,3 343,69
90 370,5 363,90
95 390,7 384,11
100 410,9 404,31
110 451,4 444,74
114 467,5 460,90
120 491,8 485,16
125 512,0 505,37

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
7,2 1,6 13,5

ASA 40
12,7 x 7,95 mm

Rullo 7,95 mm
08A - 1
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CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
8,7 2 17

ASA 50
15,875 x 9,53 mm

Rullo 10,16 mm
10A - 1

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 48,4 41,48 10 0,06
9 53,3 46,42 10 0,09
10 58,3 51,37 10 0,11
11 63,2 56,34 10 0,14
12 68,2 61,34 10 0,17
13 73,2 66,32 10 0,20
14 78,2 71,34 12 0,23
15 83,2 76,36 12 0,27
16 88,3 81,37 12 0,31
17 93,3 86,39 12 0,36
18 98,3 91,42 12 0,41
19 103,3 96,45 12 0,46
20 108,4 101,49 12 0,51
21 113,4 106,52 12 0,57
22 118,4 111,55 12 0,62
23 123,5 116,58 12 0,68
24 128,5 121,62 12 0,75
25 133,6 126,66 12 0,82
26 138,6 131,70 16 0,88
27 143,6 136,75 16 0,95
28 148,7 141,78 16 1,03
29 153,7 146,83 16 1,11
30 158,8 151,87 16 1,19
31 163,8 156,92 16 1,28
32 168,9 161,95 16 1,36
33 173,9 167,00 16 1,45
34 178,9 172,05 16 1,55
35 184,0 177,10 16 1,64
36 189,0 182,15 20 1,73
37 194,1 187,20 20 1,83
38 199,1 192,24 20 1,94
39 204,2 197,29 20 2,05
40 209,2 202,34 20 2,16
41 215,8 207,39 20 2,28
42 220,8 212,44 20 2,39
43 225,9 217,49 20 2,50
44 230,9 222,53 20 2,63
45 236,0 227,58 20 2,75
46 241,0 232,63 20 2,88
47 246,1 237,68 20 3,00
48 251,1 242,73 20 3,14
49 256,2 247,78 20 3,28
50 261,2 252,82 20 3,42

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

51 266,3 257,87 20 3,56
52 271,3 262,92 20 3,70
53 276,4 267,97 20 3,85
54 281,4 273,03 20 4,00
55 286,5 278,08 20 4,15
56 291,5 283,13 25 4,30
57 296,6 288,18 25 4,46
58 301,6 293,23 25 4,62
60 311,7 303,32 25 4,95
62 321,8 313,43 25 5,30
64 331,9 323,53 25 5,65
65 337,0 328,58 25 5,83
68 352,1 343,74 25 6,40
70 362,2 353,84 25 6,79
72 372,3 363,95 25 7,19
75 387,5 379,09 25 7,81
76 392,5 384,16 25 8,02
78 402,6 394,25 25 8,46
80 412,7 404,35 25 8,91
85 438,0 429,62 30 10,06
90 463,3 454,88 30 11,30
95 488,5 480,14 30 12,61
100 513,8 505,40 30 13,99
110 564,3 555,92 30 16,97
114 584,5 576,13 30 19,98
120 614,8 606,44 30 22,17
125 640,1 631,71 30 24,08
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CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
11,6 2,4 20

ASA 60
19,05 x 12,7 mm

Rullo 11,91 mm
12A - 1

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 58,1 49,78
9 64,0 55,70
10 70,0 61,64
11 76,0 67,61
12 81,9 73,60
13 87,9 79,59 14 0,35
14 94,0 85,61 14 0,41
15 100,0 91,63 14 0,48
16 106,0 97,65 14 0,55
17 112,0 103,67 14 0,63
18 118,0 109,71 14 0,71
19 124,1 115,75
20 130,1 121,78 14 0,92
21 136,2 127,82 16 0,99
22 142,2 133,86 16 1,09
23 148,2 139,90 16 1,20
24 154,3 145,94
25 160,3 152,00 16 1,43
26 166,4 158,04 16 1,56
27 172,4 164,09 16 1,68
28 178,5 170,13 16 1,82
29 184,5 176,19 16 1,96
30 190,6 182,25 16 2,10
31 196,6 188,31 20 2,24
32 202,7 194,35 20 2,39
33 208,8 200,40
34 214,8 206,46 20 2,71
35 220,9 212,52 20 2,88
36 226,9 218,58 20 3,06
37 233,0 224,64
38 239,0 230,69 20 3,42
39 245,1 236,75
40 251,1 242,81 20 3,85
41 259,1 248,87
42 265,2 254,93 25 4,19
43 271,2 260,98
44 277,3 267,03
45 283,3 273,10
46 289,4 279,16
47 295,5 285,21
48 301,5 291,27
49 307,6 297,33
50 313,6 303,39

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

51 319,7 309,45
52 325,8 315,50
53 331,8 321,56
54 337,9 327,64
55 343,9 333,70
56 350,0 339,75
57 356,1 345,81
58 362,1 351,87
59 368,2 357,93
60 374,2 363,99
62 386,4 376,12
64 398,5 388,24
65 404,5 394,29
66 410,6 400,35
68 422,7 412,49
70 434,9 424,60
72 447,0 436,74
75 465,2 454,91
76 471,2 460,99
78 483,3 473,10
80 495,5 485,22
85 525,8 515,55
90 556,1 545,86
95 586,4 576,17
100 616,7 606,47
110 677,4 667,11
114 701,6 691,36
120 738,0 727,74
125 768,3 758,05
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Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 77,9 66,37
9 85,8 74,27
10 93,8 82,19
11 101,7 90,14
12 109,7 98,14 16 0,77
13 117,7 106,12
14 125,7 114,15 16 1,01
15 133,7 122,17
16 141,8 130,20 20 1,43
17 149,8 138,22 20 1,64
18 157,8 146,28 20 1,85
19 165,9 154,33 20 2,08
20 173,9 162,38 20 2,12
21 182,0 170,43 20 2,45
22 190,1 178,48 20 2,84
23 198,1 186,53 20 3,13
24 206,2 194,59 20 3,42
25 214,2 202,66
26 222,3 210,72 20 4,05
27 230,4 218,79
28 238,4 226,85 20 4,73
29 246,5 234,92 20 5,09
30 254,6 243,00 20 5,46
31 262,6 251,08
32 270,7 259,13
33 278,8 267,21 25 6,63
34 286,9 275,28 25 7,06
35 294,9 283,36 25 7,49
36 303,0 291,44
37 311,1 299,51
38 319,2 307,59 25 8,88
39 327,2 315,67
40 335,3 323,73
41 345,6 331,82
42 353,7 339,90
43 361,7 347,98
44 369,8 356,06
45 377,9 364,12
46 386,0 372,21
47 394,1 380,29
48 402,1 388,36
49 410,2 396,44
50 418,3 404,52

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

51 426,5 412,60
52 434,5 420,67
53 442,5 428,75
54 450,6 436,85
55 458,7 444,93
56 466,8 453,01
57 474,9 461,07
58 482,9 469,16
59 491,0 477,24
60 499,1 485,32
62 515,3 501,50
64 531,4 517,65
65 539,5 525,73
66 547,6 533,80
68 563,8 549,98
70 579,9 566,14
72 596,1 582,32
75 620,3 606,35
76 628,4 614,65
78 644,6 630,80
80 660,7 646,96
85 701,2 687,40
90 741,6 727,81
95 782,0 768,22
100 822,4 808,63
110 903,3 889,48
114 935,6 921,81
120 984,1 970,33
125 1024,5 1010,73

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
14,6 3,2 27

ASA 80
25,4 x 15,88 mm

Rullo 15,88 mm
16A - 1
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Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 96,0 82,96
9 106,5 92,84
10 117,0 102,74
11 127,0 112,68
12 137,0 122,68
13 147,5 132,65
14 157,6 142,68
15 167,7 152,72
16 177,7 162,75
17 187,7 172,78 20 2,96
18 197,8 182,85 20 3,28
19 207,9 192,91
20 217,9 202,98
21 228,0 213,04 25 4,62
22 238,1 223,11
23 248,2 233,17
24 258,3 243,23
25 268,4 253,33
26 278,4 263,40
27 288,5 273,48
28 298,5 283,56
29 308,6 293,65
30 318,7 303,75
31 328,8 313,85
32 338,9 323,91
33 349,0 334,01
34 359,1 344,10
35 369,2 354,20
36 379,2 364,30
37 389,3 374,39
38 399,4 384,49
39 409,5 394,59
40 419,6 404,66
41 430,7 414,78
42 440,8 424,88
43 450,9 434,97
44 461,0 445,07
45 471,1 455,17
46 481,2 465,26
47 491,3 475,36
48 501,4 485,46
49 511,5 495,55
50 521,6 505,65

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

51 531,7 515,75
52 541,8 525,84
53 551,9 535,94
54 562,0 546,07
55 572,1 556,16
56 582,2 566,26
57 592,3 576,36
58 602,4 586,45
59 612,5 596,55
60 622,6 606,65
62 642,8 626,87
64 663,0 647,06
65 673,1 657,16
66 683,2 667,26
68 703,4 687,48
70 723,6 707,67
72 743,8 727,90
75 774,2 758,19
76 784,3 768,32
80 824,7 808,72
85 875,2 859,25
90 925,7 909,76
95 976,2 960,28
100 1026,7 1010,79
114 1168,2 1152,26

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
17,6 4 33,5

ASA 100
31,75 x 19,05 mm

Rullo 19,05 mm
20A - 1
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Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 113,0 99,55
9 125,0 111,40 20 1,47
10 137,0 123,29 20 1,85
11 149,0 135,21 25 2,24
12 161,0 147,22
13 173,0 159,18 25 3,22
14 185,0 171,22 25 3,68
15 197,0 183,26 25 4,34
16 209,0 195,30 25 4,88
17 221,0 207,34 25 5,69
18 233,0 219,42 25 6,29
19 245,5 231,49
20 257,5 243,57 25 7,95
21 270,5 255,65
22 282,5 267,73
23 294,5 279,80
24 307,0 291,88
25 319,0 304,00 30 12,25
26 331,0 316,08
27 343,0 328,19
28 355,0 340,27
29 367,5 352,38
30 379,5 364,50
31 391,5 376,62
32 403,5 388,69
33 415,5 400,81
34 428,5 412,93
35 440,0 425,04 30 24,65
36 452,0 437,16
37 464,0 449,27
38 476,5 461,39
39 488,5 473,50
40 501,5 485,62
41 513,5 497,74
42 525,5 509,85
43 538,0 521,97
44 550,0 534,08
45 562,0 546,20
46 574,0 558,32
47 586,5 570,43
48 598,5 582,55
49 610,5 594,66
50 622,5 606,78

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

51 635,0 618,89
52 647,0 631,01
53 659,0 643,13
54 671,0 655,25
55 683,5 667,40
56 695,5 679,50
57 707,5 691,63
58 719,5 703,74
59 731,5 715,86
60 745,0 727,97
62 769,0 752,24
64 793,5 776,48
65 805,5 788,59
66 817,5 800,71
68 842,0 824,98
70 866,0 849,21
72 890,5 873,48
75 926,5 909,83
76 939,0 921,98
80 987,5 970,44
85 1048,0 1031,10
90 1108,0 1091,71

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
23,5 4,8 40,5

ASA 120
38,1 x 25,4 mm

Rullo 22,23 mm
24A - 1
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Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

8 132,0 116,15
9 146,0 129,96 20 2,07

10 160,0 143,85 20 2,59
11 174,0 157,77 25 3,04
12 188,0 171,74 25 3,72
13 204,0 185,75 25 4,37
14 218,0 199,76 25 5,16
15 232,0 213,79
16 246,0 227,84 30 6,85
17 260,0 241,90 30 7,68
18 274,0 255,98
19 289,0 270,06
20 303,0 284,15
21 317,0 298,24
22 331,0 312,34
23 345,0 326,44
24 359,0 340,55
25 373,0 354,66
26 387,0 368,77
27 401,0 382,88
28 416,0 397,00
29 430,0 411,12
30 444,0 425,24
31 458,0 439,37
32 472,0 453,49
33 486,0 467,62
34 500,0 481,75
35 514,0 495,88
36 529,0 510,01
37 543,0 524,13
38 557,0 538,27
39 571,0 552,40
40 585,0 566,54
45 656,0 637,22
50 726,0 707,91
57 825,0 806,90
60 869,0 849,32
76 1095,0 1075,62

Z de dp semplici doppi
D1 Kg. codice D2 Kg.

CORONE PER CATENE A RULLI - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1
PLATE WHEELS FOR ROLLER CHAINS - DIN 8188 - ISO 606 - ANSI B 29.1

B1 B2 B3 b1 C r3
23,5 5,8 47,5

ASA 140
44,45 x 25,4 mm

Rullo 25,4 mm
28A - 1
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CORONE PER CATENE TRASPORTO
PLATE WHEELS FOR CONVEYOR CHAINS

PASSO 50
RULLO 25

PASSO 50
RULLO 31

B1 C r3
10,5 3 50

B1 C r3
13,5 3 50

Z de dp D1 Kg. Z de dp D1 Kg.

6 121,0 100,00 20 0,55 21 356,5 335,45 30 7,39
7 136,0 115,24 20 0,76 22 372,5 351,35 30 7,88
8 151,5 130,65 20 0,92 23 388,0 367,20 30 8,15
9 167,0 146,20 20 1,15 24 404,0 383,05 30 8,68

10 183,0 161,80 25 1,52 25 420,0 398,95 30 9,66
11 198,5 177,50 25 1,86 28 467,5 446,55 30 13,15
12 214,0 193,20 25 2,20 30 499,5 478,35 30 14,82
13 230,0 208,95 25 2,56 35 579,0 557,80 30 19,10
14 245,5 224,70 25 2,99 38 626,5 605,45 30 21,50
15 261,5 240,45 25 3,40
16 277,5 256,30 30 3,94
17 293,0 272,11 30 4,73
18 309,0 287,95 30 4,94
19 325,0 303,80 30 6,00
20 340,5 319,60 30 6,10

Z de dp D1 Kg. Z de dp D1 Kg.

6 120,0 100,00 20 0,61 21 355,5 335,45 30 8,65
7 135,0 115,24 20 0,86 22 371,5 351,35 30 9,44
8 150,5 130,65 20 1,16 23 387,0 367,20 30 10,28
9 166,0 146,20 20 1,48 24 403,0 383,05 30 11,25

10 182,0 161,80 25 1,83 25 419,0 398,95 30 12,30
11 197,5 177,50 25 2,27 26 435,0 414,80 30 13,34
12 213,0 193,20 25 2,72 28 466,5 446,55 30 15,52
13 229,0 208,95 25 3,21 30 498,5 478,35 30 17,95
14 244,5 224,70 25 3,71 32 530,0 510,10 30 20,46
15 260,5 240,45 25 4,33 38 625,5 605,45 30 26,60
16 276,5 256,30 30 4,94
17 292,0 272,11 30 5,58
18 308,0 287,95 30 6,30
19 324,0 303,80 30 7,04
20 339,5 319,60 30 7,82

Materiale: Fe

Materiale: Fe
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CORONE PER CATENE TRASPORTO
PLATE WHEELS FOR CONVEYOR CHAINS

PASSO 50,8
RULLO 30

PASSO 75
RULLO 25

PASSO 75
RULLO 31

B1 C r3
8,8 3 50

B1 C r3
10,5 3 50

B1 C r3
13,5 3 50

Z de dp D1 Kg.

8 149,0 132,74 20 0,67
10 182,0 164,39 20 1,22
12 214,0 196,27 25 1,81
14 247,0 228,29 25 2,49
16 279,0 260,39 30 3,24

Z de dp D1 Kg.

8 211,0 195,98 25 2,47
10 258,0 242,70 25 3,77

Z de dp D1 Kg. Z de dp D1 Kg.

6 168,0 150,00 25 1,68 13 333,0 313,42 30 7,80
8 215,0 195,98 25 2,94 14 357,0 337,05 30 9,12
9 238,0 219,30 25 3,78 15 380,0 360,73 30 10,42

10 261,0 242,70 30 4,50 16 404,0 384,45 30 11,98
11 286,0 266,25 30 5,57 20 499,0 479,40 30 18,35
12 309,0 289,80 30 6,70 21 523,0 503,17 30 20,62

Materiale: Fe

Materiale: Fe

Materiale: Fe
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CORONE PER CATENE TRASPORTO
PLATE WHEELS FOR CONVEYOR CHAINS

PASSO 100
RULLO 31

PASSO 100
RULLO 40

B1 C r3
13,5 3 50

B1 C r3
20 3 50

Z de dp D1 Kg.

6 218,0 200,00 25 3,32
7 249,0 230,48 25 4,32
8 280,0 261,31 30 5,50
9 311,0 292,40 30 6,95
10 342,0 323,61 30 8,57
11 375,0 354,95 30 10,29
12 406,0 386,40 30 12,45
13 437,0 417,90 30 14,45
14 469,0 449,40 30 16,84
15 500,0 480,97 30 19,36
16 532,0 512,60 30 21,76

Z de dp D1 Kg.

6 220,0 200,00 25 4,54
7 251,0 230,48 25 6,10
8 283,0 261,31 30 7,87
9 314,0 292,40 30 9,94
10 345,0 323,61 30 12,25
11 378,0 354,95 30 14,72
12 409,0 386,40 30 17,48
13 441,0 417,90 30 20,90

Materiale: Fe

Materiale: Fe

261FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



PIGNONI PER CATENE TRASPORTO
SPROCKETS FOR CONVEYOR CHAINS

PASSO 50
RULLO 25

PASSO 50
RULLO 31

B1 C r3
10,5 3 50

B1 C r3
13,5 3 50

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

6 121,0 100,00 58 20 40,5 1,11 21 356,5 335,45 118 30 60,5 11,71
7 136,0 115,24 58 20 40,5 1,37 22 372,5 351,35 118 30 60,5 12,20
8 151,5 130,65 58 20 40,5 1,55 23 388,0 367,20 118 30 60,5 12,47
9 167,0 146,20 58 20 40,5 1,89 24 404,0 383,05 118 30 60,5 13,00
10 183,0 161,80 88 25 45,5 3,10 25 420,0 398,95 118 30 60,5 13,98
11 198,5 177,50 88 25 45,5 3,44 28 467,5 446,55 133 30 62,0 18,62
12 214,0 193,20 88 25 45,5 3,79 30 499,5 478,35 133 30 62,0 20,29
13 230,0 208,95 88 25 45,5 4,17 35 579,0 557,80 133 30 62,0 24,57
14 245,5 224,70 88 25 45,5 4,63 38 626,5 605,45 133 30 62,0 26,97
15 261,5 240,45 88 25 45,5 5,09
16 277,5 256,30 118 30 60,5 8,26
17 293,0 272,11 118 30 60,5 9,10
18 309,0 287,95 118 30 60,5 9,26
19 325,0 303,80 118 30 60,5 10,32
20 340,5 319,60 118 30 60,5 10,42

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

6 120,0 100,00 58 20 43,5 1,18 21 355,5 335,45 118 30 63,5 12,75
7 135,0 115,24 58 20 43,5 1,44 22 371,5 351,35 118 30 63,5 13,54
8 150,5 130,65 58 20 43,5 1,72 23 387,0 367,20 118 30 63,5 14,38
9 166,0 146,20 58 20 43,5 2,05 24 403,0 383,05 118 30 63,5 15,35
10 182,0 161,80 88 25 48,5 3,40 25 419,0 398,95 118 30 63,5 16,40
11 197,5 177,50 88 25 48,5 3,80 26 435,0 414,80 133 30 65,0 18,81
12 213,0 193,20 88 25 48,5 4,30 28 466,5 446,55 133 30 65,0 21,00
13 229,0 208,95 88 25 48,5 4,78 30 498,5 478,35 133 30 65,0 23,42
14 244,5 224,70 88 25 48,5 5,37 32 530,0 510,10 133 30 65,0 25,93
15 260,5 240,45 88 25 48,5 5,98 38 625,5 605,45 133 30 65,0 32,10
16 276,5 256,30 118 30 63,5 9,05
17 292,0 272,11 118 30 63,5 9,60
18 308,0 287,95 118 30 63,5 10,30
19 324,0 303,80 118 30 63,5 11,10
20 339,5 319,60 118 30 63,5 11,90

Materiale: Fe

Materiale: Fe
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PIGNONI PER CATENE TRASPORTO
SPROCKETS FOR CONVEYOR CHAINS

PASSO 50,8
RULLO 30

PASSO 75
RULLO 25

PASSO 75
RULLO 31

B1 C r3
8,8 3 50

B1 C r3
10,5 3 50

B1 C r3
13,5 3 50

Materiale: Fe

Materiale: Fe

Materiale: Fe

Z de dp dm D1 A Kg.

8 149,0 132,74 58 20 39 1,35
10 182,0 164,39 88 20 44 2,85
12 214,0 196,27 88 25 44 3,37
14 247,0 228,29 88 25 44 4,08
16 279,0 260,39 118 30 59 7,34

Z de dp dm D1 A Kg. Z de dp dm D1 A Kg.

6 168,0 150,00 88 25 48,5 3,26 13 333,0 313,42 118 30 63,5 11,83
8 215,0 195,98 88 25 48,5 4,52 14 357,0 337,05 118 30 63,5 13,15
9 238,0 219,30 88 25 48,5 5,36 15 380,0 360,73 118 30 63,5 14,45
10 261,0 242,70 118 30 63,5 8,70 16 404,0 384,45 133 30 65,0 17,43
11 286,0 266,25 118 30 63,5 9,60 20 499,0 479,40 133 30 65,0 23,80
12 309,0 289,80 118 30 63,5 10,73 21 523,0 503,17 133 30 65,0 26,07

Z de dp dm D1 A Kg.

8 211,0 195,98 88 25 45,5 4,07
10 258,0 242,70 118 25 60,5 7,87

263FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



PIGNONI PER CATENE TRASPORTO
SPROCKETS FOR CONVEYOR CHAINS

PASSO 100
RULLO 31

PASSO 100
RULLO 40

B1 C r3
13,5 3 50

B1 C r3
20 3 50

Z de dp dm D1 A Kg.

6 218,0 200,00 88 25 48,5 4,80
7 249,0 230,48 88 25 48,5 5,80
8 280,0 261,31 118 30 63,5 9,67
9 311,0 292,40 118 30 63,5 10,95
10 342,0 323,61 118 30 63,5 12,63
11 375,0 354,95 118 30 63,5 14,34
12 406,0 386,40 118 30 63,5 16,51
13 437,0 417,90 118 30 63,5 18,51
14 469,0 449,40 118 30 63,5 20,93
15 500,0 480,97 118 30 63,5 23,42
16 532,0 512,60 133 30 65,0 27,16

Z de dp dm D1 A Kg.

6 220,0 200,00 118 25 70 8,64
7 251,0 230,48 118 25 70 10,20
8 283,0 261,31 118 30 70 11,97
9 314,0 292,40 118 30 70 14,04
10 345,0 323,61 118 30 70 16,35
11 378,0 354,95 118 30 70 18,82
12 409,0 386,40 118 30 70 21,58
13 441,0 417,90 118 30 70 25,00

Materiale: Fe

Materiale: Fe
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GUIDACATENE IN POLIETILENE
CHAIN GUIDE RAILS IN POLYETHYLENE

* Costruiti a richiesta
manufactured on request.

tipo catena ISO B A b a Kg./Mt.

T 0 3/8" x 7/32" 06B1 15 10 5,4 1,5 0,13
T 1 1/2" x 5/16" 08B1 20 10 7,4 2,2 0,18
T 1 1/2" x 5/16" 08B1 20 15 7,4 2,2 0,26
T 1 1/2" x 5/16" 08B1 20 20 7,4 2,2 0,34
T 2 5/8" x 3/8" 10B1 20 10 9,2 2,6 0,16
T 2 5/8" x 3/8" 10B1 20 15 9,2 2,6 0,25
T 2 5/8" x 3/8" 10B1 20 20 9,2 2,6 0,33
T 3 3/4" x 7/16" 12B1 25 10 11,3 2,4 0,20
T 3 3/4" x 7/16" 12B1 25 15 11,3 2,4 0,32
T 3 3/4" x 7/16" 12B1 25 20 11,3 2,4 0,43
T 4 1" x 17,02 16B1 40 15 16,5 3,5 0,45
T 4 1" x 17,02 16B1 40 20 16,5 3,5 0,68
T 5 1" 1/4 x 3/4" 20B1 45 15 19,0 4,3 0,55
T 5 1" 1/4 x 3/4" 20B1 45 20 19,0 4,3 0,77
T 6 1" 1/2 x 1" 24B1 60 15 24,6 5,6 0,67
T 6 1" 1/2 x 1" 24B1 60 20 24,6 5,6 0,97

* T 7 1" 3/4 x 1" 1/4 28B1 75 20 30,0 6,9
* T 8 2" x 1" 1/4 32B1 80 20 30,0 7,8

tipo catena ISO B A b a c Kg./
Mt.

T 0.2 3/8” x 7/32” 06B2 25 10 5,4 1,5 15,74 0,22
T 1.2 1/2” x 5/16” 08B2 35 10 7,4 2,2 21,42 0,30
T 1.2 1/2” x 5/16” 08B2 35 15 7,4 2,2 21,42 0,46
T 1.2 1/2” x 5/16” 08B2 35 20 7,4 2,2 21,42 0,63
T 2.2 5/8” x 3/8” 10B2 40 10 9,2 2,6 25,79 0,32
T 2.2 5/8” x 3/8” 10B2 40 15 9,2 2,6 25,79 0,54
T 2.2 5/8” x 3/8” 10B2 40 20 9,2 2,6 25,79 0,77
T 3.2 3/4” x 7/16” 12B2 45 15 11,3 2,4 30,76 0,62
T 3.2 3/4” x 7/16” 12B2 45 20 11,3 2,4 30,76 0,85
T 4.2 1” x 17,02 16B2 65 15 16,5 3,5 48,38 0,86
T 4.2 1” x 17,02 16B2 65 20 16,5 3,5 48,38 1,19
T 5.2 1” 1/4 x 3/4” 20B2 70 15 19,0 4,3 54,45 0,89
T 5.2 1” 1/4 x 3/4” 20B2 70 20 19,0 4,3 54,45 1,22
T 6.2 1” 1/2 x 1” 24B2 88 20 24,6 5,6 72,96 1,48

* T 7.2 1” 3/4 x 1” 1/4 28B2 105 25 30,0 6,9 89,56
* T 8.2 2” x 1” 1/4 32B2 105 30 30,0 7,8 88,55

tipo catena ISO B A b a c Kg./
Mt.

T 0.3 3/8” x 7/32” 06B3 35 10 5,4 1,5 25,88 0,77
T 1.3 1/2” x 5/16” 08B3 45 10 7,4 2,2 35,24 0,82
T 1.3 1/2” x 5/16” 08B3 45 15 7,4 2,2 35,24 1,06
T 1.3 1/2” x 5/16” 08B3 45 20 7,4 2,2 35,24 1,27
T 2.3 5/8” x 3/8” 10B3 55 10 9,2 2,6 42,38 0,85
T 2.3 5/8” x 3/8” 10B3 55 15 9,2 2,6 42,38 1,13
T 2.3 5/8” x 3/8” 10B3 55 20 9,2 2,6 42,38 1,40
T 3.3 3/4” x 7/16” 12B3 60 15 11,3 2,4 50,22 0,86
T 3.3 3/4” x 7/16” 12B3 60 20 11,3 2,4 50,22 1,16
T 4.3 1” x 17,02 16B3 95 20 16,5 3,5 80,26 1,75

PROFILO “T” PER CATENA SEMPLICE

PROFILO “T” PER CATENA DOPPIA

PROFILO “T” PER CATENA TRIPLA
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GUIDACATENE IN POLIETILENE
CHAIN GUIDE RAILS IN POLYETHYLENE

* Costruiti a richiesta
manufactured on request.

tipo catena ISO B A a a1 b b1 Kg./
Mt.

E 0 3/8" x 7/32" 06B1 25 10 1,5 4,35 5,4 15 0,17
E 1 1/2" x 5/16" 08B1 30 15 2,2 7,17 7,4 20 0,27
E 2 5/8" x 3/8" 10B1 33 20 2,6 9,45 9,2 23 0,39
E 3 3/4" x 7/16" 12B1 38 20 2,4 11,11 11,3 28 0,39
E 4 1" x 17,02 16B1 51 25 3,5 16,48 16,5 41 0,46

tipo catena ISO B A a a1 b c1 Kg./
Mt.

E 0.2 3/8" x 7/32" 06B2 36 15 1,5 4,35 5,4 26 0,43
E 1.2 1/2" x 5/16" 08B2 45 20 2,2 7,17 7,4 35 0,59
E 2.2 5/8" x 3/8" 10B2 50 25 2,6 9,45 9,2 40 0,77
E 3.2 3/4" x 7/16" 12B2 56 25 2,4 11,11 11,3 46 0,80
E 4.2 1" x 17,02 16B2 85 30 3,5 16,48 16,5 75 1,12

tipo catena ISO B A a2 a3 d1 d2 Kg./
Mt.

U 0 3/8" x 7/32" 06B1 20 15 2,8 4,2 9,2 4 0,26
U 1 1/2" x 5/16" 08B1 25 15 3,5 4,8 12,7 5 0,31
U 2 5/8" x 3/8" 10B1 25 15 3,6 5,1 15,2 6 0,30
U 3 3/4" x 7/16" 12B1 25 20 3,9 5,7 16,7 7 0,40
U 4 1" x 17,02 16B1 35 25 8,4 10,0 24,4 9 0,63

tipo catena ISO B A a b Ac Kg./
Mt.

T 0  C3  A  15 3/8" x 7/32" 06B1 20 15 1,5 5,4 17 0,69
T 1  C3  A  15 1/2" x 5/16" 08B1 20 15 2,2 7,4 17 0,68
T 2  C3  A  15 5/8" x 3/8" 10B1 20 15 2,6 9,2 17 0,67
T 3  C3  A  15 3/4" x 7/16" 12B1 20 15 2,4 11,3 17 0,68
T 4  C5  A  15 1" x 17,02 16B1 28 15 3,5 16,5 18 0,93
T 5  C9  A  20 1 1/4" x 3/4" 20B1 38 20 4,3 19,0 27 1,51

tipo catena ISO B A a1 a2 a3 d1 D d2 Kg./
Mt.

BL 0 3/8" x 7/32" 06B1 20 25 5,6 8,7 10,0 6,6 9,3 4,0 0,43
BL 1 1/2" x 5/16" 08B1 24 30 7,6 11,5 13,5 8,7 12,8 5,0 0,55
BL 2 5/8" x 3/8" 10B1 30 35 9,5 13,5 14,8 10,4 15,4 6,0 0,83
BL 3 3/4" x 7/16" 12B1 40 35 11,5 15,9 17,5 12,3 16,9 7,0 1,10
BL 4 1" x 17,02 16B1 40 45 16,9 25,7 26,8 16,1 24,4 9,0 1,22

* BL 5 1" 1/4 x 3/4" 20B1 50 50 19,4 29,3 31,2 19,3 27,5 11,0
* BL 6 1" 1/2 x 1" 24B1 60 60 25,2 38,2 40,1 25,7 36,5 16,0
* BL 7 1" 3/4 x 1" 1/4 28B1 60 70 30,8 46,9 48,9 28,3 41,5 17,0
* BL 8 2" x 1" 1/4 32B1 70 75 30,8 47,3 53,0 29,6 44,5 19,0

PROFILO “E” PER CATENA SEMPLICE

PROFILO “E” PER CATENA DOPPIA

PROFILO “U” PER CATENA SEMPLICE

PROFILO “CT” PER CATENA SEMPLICE

PROFILO “BL” PER CATENA SEMPLICE
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GUIDACATENE IN POLIETILENE
CHAIN GUIDE RAILS IN POLYETHYLENE

tipo catena ISO Prof. 
met. A B A1 A2 Ac b Kg./

Mt.
COMBI 0 3/8" x 7/32" 06B1 C 3 26,4 20 31,6 19,5 28,4 17,3 0,84
COMBI 1 1/2" x 5/16" 08B1 C 3 28,0 20 34,8 18,9 30,5 16,5 0,81
COMBI 2 5/8" x 3/8" 10B1 C 3 34,4 20 41,1 21,2 36,0 15,5 0,87
COMBI 3 3/4" x 7/16" 12B1 C 5 38,5 28 47,5 24,8 41,5 22,3 1,36
COMBI 4 1" x 17,02 16B1 C 9 52,4 38 69,4 34,0 61,4 29,7 2,25

PROFILO “COMBI A-R” PER CATENA SEMPLICE

tipo catena ISO B A a b Ac Kg./
Mt.

T 0.2  C3  A  15 3/8" x 7/32" 06B2 15,7 15 1,5 5,4 17 0,66
T 1.2  C3  A  15 1/2" x 5/16" 08B2 21,4 15 2,2 7,4 17 0,70
T 2.2  C5  A  15 5/8" x 3/8" 10B2 25,9 15 2,6 9,2 19 0,95
T 3.2  C5  A  15 3/4" x 7/16" 12B2 30,7 15 2,4 11,3 19 0,97
T 4.2  C9  A  20 1" x 17,02 16B2 48,3 20 3,5 16,5 27 1,61

PROFILO “CT” PER CATENA DOPPIA

tipo catena ISO B A b a Kg./Mt.

C 10.0 3/8" x 7/32" 06B1 30 24 6,6 5,6 1,39
C 10.1 1/2" x 5/16" 08B1 30 24 8,7 7,6 1,33
C 10.2 5/8" x 3/8" 10B1 30 24 10,4 9,5 1,29
C 10.3 3/4" x 7/16" 12B1 30 24 12,3 11,5 1,23
C 11.4 1" x 17,02 16B1 45 40 16,1 16,9 2,92

tipo A B C S Kg./Mt.

C3 10 20 10 1,5 0,46
C5 12 28 14 1,5 0,64
C9 18 38 22 1,5 0,93
C10 24 30 20 1,5 0,89
C11 40 45 31 2 1,96

tipo A B C S Kg./Mt.

C3 10 20 10 1,5 0,46
C5 12 28 14 1,5 0,64
C9 18 38 22 1,5 0,93
C10 24 30 20 1,5 0,89

MATERIALE : PE UHMW Polietilene ad altissima densità. TEMPERATURA D'IMPIEGO : Fino a 80° C
PESO SPECIFICO : 0,94 gr/cm3 COEFFICIENTE

DI DILATAZIONE TERMICA
: mm/° c 2 x 10-4
  (2 mm/mt per ogni 10° C)DUREZZA : Shore D 64/67

PROFILO “C 10 P” PER CATENA SEMPLICE

PROFILI METALLICI - ZINCATI

PROFILI METALLICI - INOX

CARATTERISTICHE TECNICHE POLIETILENE
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RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS

A B
25 15

MODULO 1
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 14 12 9 - 0,01 55 57 55 40 12 0,36
13 15 13 10 - 0,02 56 58 56 40 12 0,37
14 16 14 11 - 0,02 57 59 57 40 12 0,38
15 17 15 12 - 0,02 58 60 58 40 12 0,39
16 18 16 13 - 0,03 59 61 59 40 12 0,40
17 19 17 14 - 0,03 60 62 60 40 12 0,41
18 20 18 15 8 0,03 61 63 61 50 12 0,47
19 21 19 15 8 0,04 62 64 62 50 12 0,49
20 22 20 16 8 0,04 63 65 63 50 12 0,50
21 23 21 16 8 0,05 64 66 64 50 12 0,51
22 24 22 16 8 0,05 65 67 65 50 12 0,52
23 25 23 18 8 0,06 66 68 66 50 12 0,53
24 26 24 20 10 0,06 67 69 67 50 12 0,55
25 27 25 20 10 0,07 68 70 68 50 12 0,56
26 28 26 20 10 0,07 69 71 69 50 12 0,57
27 29 27 20 10 0,08 70 72 70 50 12 0,58
28 30 28 20 10 0,08 72 74 72 12 0,46
29 31 29 20 10 0,09 75 77 75 12 0,51
30 32 30 20 10 0,09 76 78 76 12 0,52
31 33 31 25 10 0,11 80 82 80 12 0,58
32 34 32 25 10 0,12 85 87 85 12 0,65
33 35 33 25 10 0,12 90 92 90 12 0,73
34 36 34 25 10 0,13 95 97 95 12 0,82
35 37 35 25 10 0,14 100 102 100 12 0,91
36 38 36 25 10 0,14 110 112 110 12 1,10
37 39 37 25 10 0,15 114 116 114 12 1,19
38 40 38 25 10 0,16 120 122 120 12 1,32
39 41 39 25 10 0,16 127 129 127 12 1,47
40 42 40 25 10 0,17
41 43 41 30 10 0,19
42 44 42 30 10 0,20
43 45 43 30 10 0,21
44 46 44 30 10 0,22
45 47 45 30 10 0,23
46 48 46 30 10 0,23
47 49 47 30 10 0,24
48 50 48 30 10 0,25
49 51 49 30 10 0,26
50 52 50 30 12 0,26
51 53 51 40 12 0,32
52 54 52 40 12 0,33
53 55 53 40 12 0,33
54 56 54 40 12 0,34
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RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS

A B
30 17

MODULO 1,5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 21,0 18,0 14 8 0,04 55 85,5 82,5 60 14 0,96
13 22,5 19,5 15 8 0,05 56 87,0 84,0 60 16 0,98
14 24,0 21,0 17 8 0,06 57 88,5 85,5 60 16 1,00
15 25,5 22,5 18 8 0,07 58 90,0 87,0 60 16 1,03
16 27,0 24,0 19 8 0,08 59 91,5 88,5 60 16 1,05
17 28,5 25,5 20 8 0,09 60 93,0 90,0 60 16 1,09
18 30,0 27,0 20 8 0,10 61 94,5 91,5 70 16 1,22
19 31,5 28,5 20 8 0,10 62 96,0 93,0 70 16 1,25
20 33,0 30,0 25 8 0,13 63 97,5 94,5 70 16 1,28
21 34,5 31,5 25 10 0,13 64 99,0 96,0 70 16 1,31
22 36,0 33,0 25 10 0,14 65 100,5 97,5 70 16 1,34
23 37,5 34,5 25 10 0,16 66 102,0 99,0 70 16 1,37
24 39,0 36,0 25 10 0,17 67 103,5 100,5 70 16 1,40
25 40,5 37,5 25 10 0,18 68 105,0 102,0 70 16 1,43
26 42,0 39,0 30 12 0,20 69 106,5 103,5 70 16 1,46
27 43,5 40,5 30 12 0,22 70 108,0 105,0 70 16 1,50
28 45,0 42,0 30 12 0,23 72 111,0 108,0 16 1,19
29 46,5 43,5 30 12 0,24 75 115,5 112,5 16 1,30
30 48,0 45,0 30 12 0,26 76 117,0 114,0 16 1,33
31 49,5 46,5 35 12 0,30 80 123,0 120,0 16 1,48
32 51,0 48,0 35 12 0,31 85 130,5 127,5 16 1,67
33 52,5 49,5 35 12 0,33 90 138,0 135,0 16 1,88
34 54,0 51,0 35 12 0,34 95 145,5 142,5 16 2,09
35 55,5 52,5 35 12 0,36 100 153,0 150,0 16 2,32
36 57,0 54,0 35 12 0,37 110 168,0 165,0 16 2,82
37 58,5 55,5 40 12 0,42 114 174,0 171,0 16 3,03
38 60,0 57,0 40 12 0,44 120 183,0 180,0 16 3,36
39 61,5 58,5 40 12 0,46 127 193,5 190,5 16 3,77
40 63,0 60,0 40 12 0,48
41 64,5 61,5 40 12 0,50
42 66,0 63,0 50 12 0,59
43 67,5 64,5 50 12 0,61
44 69,0 66,0 50 12 0,63
45 70,5 67,5 50 12 0,65
46 72,0 69,0 50 14 0,66
47 73,5 70,5 50 14 0,70
48 75,0 72,0 50 14 0,70
49 76,5 73,5 50 14 0,73
50 78,0 75,0 50 14 0,76
51 79,5 76,5 60 14 0,86
52 81,0 78,0 60 14 0,89
53 82,5 79,5 60 14 0,91
54 84,0 81,0 60 14 0,94
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Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 28 24 18 10 0,08 55 114 110 70 16 1,88
13 30 26 20 10 0,10 56 116 112 70 16 1,94
14 32 28 22 10 0,12 57 118 114 70 16 1,99
15 34 30 24 10 0,14 58 120 116 70 16 2,05
16 36 32 25 10 0,16 59 122 118 70 16 2,11
17 38 34 25 10 0,18 60 124 120 70 16 2,16
18 40 36 25 10 0,19 61 126 122 80 16 2,36
19 42 38 25 10 0,21 62 128 124 80 16 2,42
20 44 40 30 10 0,26 63 130 126 80 16 2,48
21 46 42 30 12 0,27 64 132 128 80 16 2,55
22 48 44 30 12 0,29 65 134 130 80 16 2,61
23 50 46 30 12 0,31 66 136 132 80 16 2,67
24 52 48 35 12 0,36 67 138 134 80 16 2,74
25 54 50 35 12 0,39 68 140 136 80 16 2,81
26 56 52 40 12 0,45 69 142 138 80 16 2,87
27 58 54 40 12 0,47 70 144 140 80 16 2,94
28 60 56 40 12 0,50 72 148 144 16 2,50
29 62 58 40 14 0,52 75 154 150 20 2,71
30 64 60 40 14 0,55 76 156 152 20 2,79
31 66 62 45 14 0,61 80 164 160 20 3,09
32 68 64 45 14 0,65 85 174 170 20 3,50
33 70 66 45 14 0,68 90 184 180 20 3,93
34 72 68 45 14 0,71 95 194 190 20 4,39
35 74 70 45 14 0,74 100 204 200 20 4,87
36 76 72 45 14 0,78 110 224 220 20 5,90
37 78 74 50 14 0,86 114 232 228 20 6,34
38 80 76 50 14 0,90 120 244 240 20 7,03
39 82 78 50 14 0,93 127 258 254 20 7,89
40 84 80 50 14 0,97
41 86 82 55 16 1,05
42 88 84 55 16 1,09
43 90 86 55 16 1,13
44 92 88 60 16 1,23
45 94 90 60 16 1,27
46 96 92 60 16 1,31
47 98 94 70 16 1,48
48 100 96 70 16 1,53
49 102 98 70 16 1,57
50 104 100 70 16 1,62
51 106 102 70 16 1,67
52 108 104 70 16 1,72
53 110 106 70 16 1,78
54 112 108 70 16 1,83

A B
35 20

MODULO 2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 35,0 30,0 22 10 0,17 55 142,5 137,5   90 20 3,78
13 37,5 32,5 25 10 0,21 56 145,0 140,0 100 20 4,13
14 40,0 35,0 28 10 0,25 57 147,5 142,5 100 20 4,23
15 42,5 37,5 30 10 0,30 58 150,0 145,0 100 20 4,34
16 45,0 40,0 32 12 0,33 59 152,5 147,5 100 20 4,46
17 47,5 42,5 35 12 0,38 60 155,0 150,0 100 20 4,57
18 50,0 45,0 35 12 0,42 65 167,5 162,5 20 3,99
19 52,5 47,5 35 12 0,45 70 180,0 175,0 20 4,64
20 55,0 50,0 40 12 0,54 72 185,0 180,0 20 4,91
21 57,5 52,5 40 14 0,56 75 192,5 187,5 20 5,33
22 60,0 55,0 45 14 0,66 76 195,0 190,0 20 5,48
23 62,5 57,5 45 14 0,70 80 205,0 200,0 25 6,04
24 65,0 60,0 45 14 0,74 85 217,5 212,5 25 6,84
25 67,5 62,5 50 14 0,85 90 230,0 225,0 25 7,68
26 70,0 65,0 50 14 0,90 95 242,5 237,5 25 8,57
27 72,5 67,5 50 14 0,95 100 255,0 250,0 25 9,51
28 75,0 70,0 50 14 1,00 110 280,0 275,0 25 11,53
29 77,5 72,5 50 14 1,06 114 290,0 285,0 25 12,39
30 80,0 75,0 55 14 1,18 120 305,0 300,0 25 13,74
31 82,5 77,5 55 16 1,22 127 322,5 317,5 25 15,40
32 85,0 80,0 55 16 1,28
33 87,5 82,5 55 16 1,34
34 90,0 85,0 55 16 1,41
35 92,5 87,5 60 16 1,54
36 95,0 90,0 60 16 1,61
37 97,5 92,5 60 16 1,68
38 100,0 95,0 60 16 1,75
39 102,5 97,5 60 16 1,83
40 105,0 100,0 70 16 2,06
41 107,5 102,5 70 16 2,14
42 110,0 105,0 70 16 2,22
43 112,5 107,5 70 16 2,30
44 115,0 110,0 70 16 2,38
45 117,5 112,5 70 16 2,47
46 120,0 115,0 70 20 2,52
47 122,5 117,5 80 20 2,80
48 125,0 120,0 80 20 2,88
49 127,5 122,5 80 20 2,98
50 130,0 125,0 80 20 3,07
51 132,5 127,5 80 20 3,17
52 135,0 130,0 90 20 3,48
53 137,5 132,5 90 20 3,58
54 140,0 135,0 90 20 3,68

MODULO 2,5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

A B
45 25

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 42 36 27 12 0,28 70 216 210 25 8,00
13 45 39 30 12 0,34 72 222 216 25 8,47
14 48 42 33 12 0,41 75 231 225 25 9,21
15 51 45 35 12 0,47 76 234 228 25 9,46
16 54 48 38 14 0,54 80 246 240 25 10,49
17 57 51 42 14 0,63 85 261 255 25 11,86
18 60 54 45 14 0,72 90 276 270 25 13,32
19 63 57 45 14 0,78 95 291 285 25 14,86
20 66 60 45 14 0,84 100 306 300 25 16,48
21 69 63 45 16 0,89 110 336 320 25 19,97
22 72 66 50 16 1,02 114 348 342 30 21,40
23 75 69 50 16 1,10 120 366 360 30 23,74
24 78 72 50 16 1,18 127 387 381 30 26,61                             
25 81 75 60 16 1,39
26 84 78 60 16 1,48
27 87 81 60 16 1,56
28 90 84 60 16 1,66
29 93 87 60 16 1,75
30 96 90 60 16 1,85
31 99 93 60 16 1,95
32 102 96 70 16 2,21
33 105 99 70 16 2,32
34 108 102 70 16 2,43
35 111 105 70 16 2,55
36 114 108 70 20 2,62
37 117 111 70 20 2,74
38 120 114 80 20 3,05
39 123 117 80 20 3,18
40 126 120 80 20 3,31
41 129 123 80 20 3,44
42 132 126 80 20 3,58
43 135 129 80 20 3,72
44 138 132 90 20 4,07
45 141 135 90 20 4,22
46 144 138 90 20 4,37
47 147 141 100 20 4,76
48 150 144 100 20 4,92
50 156 150 20 4,06
52 162 156 20 4,40
55 171 165 20 4,93
57 177 171 20 5,30
60 186 180 20 5,89
65 201 195 20 6,92

A B
50 30

MODULO 3
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 56 48 35 14 0,63 110 448 440 30 47,38
13 60 52 40 14 0,78 114 464 456 30 50,91
14 64 56 45 14 0,93
15 68 60 45 14 1,05
16 72 64 50 16 1,20
17 76 68 50 16 1,33
18 80 72 50 16 1,47
19 84 76 60 16 1,75
20 88 80 60 16 1,90
21 92 84 70 16 2,22
22 96 88 70 16 2,39
23 100 92 75 20 2,60
24 104 96 75 20 2,79
25 108 100 75 20 2,98
26 112 104 75 20 3,18
27 116 108 75 20 3,39
28 120 112 75 20 3,60
29 124 116 75 20 3,83
30 128 120 75 20 4,06
31 132 124 80 20 4,39
32 136 128 80 20 4,64
33 140 132 80 20 4,90
34 144 136 80 20 5,16
35 148 140 80 20 5,43
36 152 144 80 25 5,63
38 160 152 25 5,20
40 168 160 25 6,11
45 188 180 25 7,78
48 200 192 25 8,87
50 208 200 25 9,65
52 216 208 25 10,45
55 228 220 25 11,71
57 236 228 25 12,59
60 248 240 25 13,97
65 268 260 25 16,43
70 288 280 25 19,09
75 308 300 25 21,94
76 312 304 30 22,47
80 328 320 30 24,93
85 348 340 30 28,18
90 368 360 30 31,62
95 388 380 30 35,26

100 408 400 30 39,11

MODULO 4
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

A B
60 40

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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Z de dp dm D1 Kg.

12 70 60 45 20 1,21
13 75 65 50 20 1,47
14 80 70 55 20 1,76
15 85 75 60 20 2,07
16 90 80 65 20 2,40
17 95 85 70 20 2,75
18 100 90 70 20 3,02
19 105 95 70 20 3,30
20 110 100 80 20 3,83
21 115 105 80 20 4,15
22 120 110 80 20 4,48
23 125 115 90 20 5,08
24 130 120 90 20 5,44
25 135 125 90 20 5,82
26 140 130 100 20 6,50
27 145 135 100 20 6,91
28 150 140 100 25 7,22
29 155 145 110 25 7,98
30 160 150 110 25 8,44
32 170 160 25 7,62
35 185 175 25 9,16
38 200 190 25 10,84
40 210 200 25 12,04
45 235 225 25 15,30
48 250 240 25 17,44
50 260 250 30 18,69
52 270 260 30 20,43
55 285 275 30 22,89
57 295 285 30 24,62
60 310 300 30 27,31
65 335 325 30 32,12
70 360 350 30 37,31
75 385 375 30 42,88
76 390 380 30 44,04
80 410 400 30 48,84
85 435 425 30 55,19
90 460 450 30 61,92
95 485 475 30 69,03

100 510 500 30 76,53
110 560 550 30 92,69
114 580 570 30 99,59

A B
75 50

MODULO 5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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Z de dp dm D1 Kg.

12 84 72 54 20 1,98
13 90 78 60 20 2,38
15 102 90 70 20 3,29
16 108 95 75 20 3,80
18 120 108 80 20 4,76
20 132 120 90 20 5,99
24 156 144 110 25 8,70
25 162 150 110 25 9,33
28 180 168 25 10,00
30 192 180 25 11,55
32 204 192 25 13,22
35 222 210 25 15,79
38 240 228 25 18,74
40 252 240 25 20,75

MODULO 6
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

A B
80 60

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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Z de dp dm D1 Kg.

15 136 120 90 25 7,96
18 160 144 100 25 11,34
20 176 160 120 30 14,38
24 208 192 150 30 21,25
25 216 200 150 30 22,85
30 256 240 190 30 33,50

A B
110 80

MODULO 8
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CILINDRICHE
CYLINDRICAL GEARS
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modulo x lunghezza lunghezza
primitiva denti B x ha ho Kg.

1 x 500 499,51 159 15 x 15 14 0,8
1 x 1000 1002,17 319 15 x 15 14 1,6
1 x 2000 2001,19 637 15 x 15 14 3,3
1 x 3000 3000,22 955 15 x 15 14 4,9

1,5 x 500 504,22 107 17 x 17 15,5 1
1,5 x 1000 1003,74 213 17 x 17 15,5 2,1
1,5 x 2000 2002,77 425 17 x 17 15,5 4,1
1,5 x 3000 3001,79 637 17 x 17 15,5 6,1

2 x 500 502,65 80 20 x 20 18 1,4
2 x 1000 1005,31 160 20 x 20 18 2,8
2 x 2000 2004,34 319 20 x 20 18 5,6
2 x 3000 3003,36 478 20 x 20 18 8,4

2,5 x 500 502,65 64 25 x 25 22,5 2,2
2,5 x 1000 1005,31 128 25 x 25 22,5 4,4
2,5 x 2000 2002,77 255 25 x 25 22,5 8,7
2,5 x 3000 3000,22 382 25 x 25 22,5 11,9

3 x 500 508,94 54 30 x 30 27 3,2
3 x 1000 1008,45 107 30 x 30 27 6,3
3 x 2000 2007,48 213 30 x 30 27 12,6
3 x 3000 3006,5 319 30 x 30 27 18,6
4 x 1000 1005,31 80 30 x 30 26 6
4 x 2000 2010,62 160 30 x 30 26 11,94
4 x 500 502,65 40 40 x 40 36 5,6
4 x 1000 1005,31 80 40 x 40 36 11,2
4 x 2000 2010,62 160 40 x 40 36 22,4
4 x 3000 3003,36 239 40 x 40 36 31,3
5 x 500 502,65 32 50 x 50 45 8,7
5 x 1000 1005,31 64 50 x 50 45 17,5
5 x 2000 2010,62 128 50 x 50 45 35
5 x 3000 3000,22 191 50 x 50 45 52
6 x 1000 1017,88 54 60 x 60 54 25,2
6 x 2000 2016,9 107 60 x 60 54 50,4
8 x 1000 1005,31 40 80 x 80 72 44
8 x 2000 2010,62 80 80 x 80 72 89

CREMAGLIERE INTESTATE PER IL MONTAGGIO CONTINUO - ANGOLO DI PRESSIONE 20°
RACKS-CONTINUOUS MOUNTING - PRESSURE ANGLE 20°

Materiale: Acciaio C45
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Z de dp dm D1 Kg.

12 28 24 18 10 0,08
15 34 30 24 10 0,14
18 40 36 25 10 0,19
20 44 40 30 10 0,26
24 52 48 35 12 0,36
25 54 50 35 12 0,39
30 64 60 40 14 0,55
36 76 72 45 14 0,78
40 84 80 50 14 0,97
50 104 100 70 16 1,62
60 124 120 70 16 2,16

Z de dp dm D1 Kg.

12 35 30 22 10 0,17
15 42,5 37,5 30 10 0,30
18 50 45 35 12 0,42
20 55 50 40 12 0,54
24 65 60 45 14 0,74
25 67,5 62,5 50 14 0,85
30 80 75 55 14 1,18
36 95 90 60 16 1,61
40 105 100 70 16 2,06
50 130 125 80 20 3,07
60 155 150 100 20 4,57

RUOTE DENTATE CILINDRICHE TEMPERATE AD INDUZIONE
CYLINDRICAL GEARS WITH HARDENED TEETH

RUOTE DENTATE CILINDRICHE TEMPERATE AD INDUZIONE
CYLINDRICAL GEARS WITH HARDENED TEETH

A B
35 20

A B
45 25

MODULO 2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

MODULO 2,5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45

FORNITURE   INDUSTRIALI278



Z de dp dm D1 Kg.

12 42 36 27 12 0,28
15 51 45 35 12 0,47
18 60 54 45 14 0,72
20 66 60 45 14 0,84
24 78 72 50 16 1,18
25 81 75 60 16 1,39
30 96 90 60 16 1,85
36 114 108 70 20 2,62
40 126 120 80 20 3,31

Z de dp dm D1 Kg.

12 56 48 35 14 0,63
15 68 60 45 14 1,05
18 80 72 50 16 1,47
20 88 80 60 16 1,90
24 104 96 75 20 2,79
25 108 100 75 20 2,98
30 128 120 75 20 4,06
36 152 144 80 25 5,63

RUOTE DENTATE CILINDRICHE TEMPERATE AD INDUZIONE
CYLINDRICAL GEARS WITH HARDENED TEETH

RUOTE DENTATE CILINDRICHE TEMPERATE AD INDUZIONE
CYLINDRICAL GEARS WITH HARDENED TEETH

A B
60 40

MODULO 4
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

MODULO 3
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

A B
50 30

Materiale: Acciaio C45

Materiale: Acciaio C45
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A B
75 50

MODULO 5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45

Z de dp dm D1 Kg.

12 70 60 45 20 1,21
15 85 75 60 20 2,07
18 100 90 70 20 3,02
20 110 100 80 20 3,83
24 130 120 90 20 5,44
25 135 125 90 20 5,82
30 160 150 110 25 8,44

Z de dp dm D1 Kg.

12 84 72 54 20 1,98
15 102 90 70 20 3,29
16 108 95 75 20 3,80
18 120 108 80 20 4,76
20 132 120 90 20 5,99
24 156 144 110 25 8,70
25 162 150 110 25 9,33

RUOTE DENTATE CILINDRICHE TEMPERATE AD INDUZIONE
CYLINDRICAL GEARS WITH HARDENED TEETH

RUOTE DENTATE CILINDRICHE TEMPERATE AD INDUZIONE
CYLINDRICAL GEARS WITH HARDENED TEETH

A B
80 60

MODULO 6
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: Acciaio C45
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “A”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “A”

RAPPORTO 1:1
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.

1,5 16 26,1 24,0 18 8 18 8 23,8 17 8,9 0,03
1,5 20 32,1 30,0 20 8 22 10 28,7 18 9,8 0,05
1,5 22 35,1 33,0 20 8 25 10 30,2 18 9,7 0,07
1,5 25 39,6 37,5 23 8 28 10 35,4 21 12 0,10
1,5 30 47,1 45,0 25 10 30 12 39,7 22,5 12 0,15
2 16 34,8 32,0 20 9 25 10 28,8 17 9,3 0,06
2 20 42,8 40,0 25 12 32 10 35,7 22 12 0,14
2 22 46,8 44,0 25 12 36 10 37,7 22 11,7 0,18
2 25 52,8 50,0 28 14 40 12 42,3 25 12,3 0,25
2 30 62,8 60,0 30 16 50 12 47,8 27 12,8 0,41

2,5 16 43,5 40,0 25,5 10 32 12 37,3 22 13,3 0,13
2,5 20 53,5 50,0 30,5 12 40 12 45,9 27 16 0,27
2,5 22 58,5 55,0 30,5 12 45 12 48,3 27 15,9 0,34
2,5 25 66,0 62,5 33,5 15 50 15 53,0 30 16 0,47
2,5 30 78,5 75,0 35,5 18 55 15 59,1 32 16 0,69
3 16 52,2 48,0 30 12 40 15 44,2 26 16,2 0,24
3 20 64,2 60,0 35 18 45 15 51,1 31 13,6 0,41
3 22 70,2 66,0 35 18 50 15 54,0 31 13 0,52
3 25 79,2 75,0 38 20 55 15 60,0 34 16 0,72
3 30 94,2 90,0 40 22 60 20 68,1 36 19 0,99

3,5 16 60,9 56,0 35,5 16 45 15 50,8 31 17,2 0,38
3,5 20 74,9 70,0 40,5 22 55 15 58,6 36 19 0,68
3,5 22 81,9 77,0 40,5 22 60 15 62,0 36 18 0,84
3,5 25 92,4 87,5 43,5 26 65 20 67,5 39 18 1,10
3,5 30 109,9 105,0 45,5 30 70 20 75,4 41 17 1,61
4 16 69,6 64,0 38 18 50 15 55,6 33 16,6 0,52
4 20 85,6 80,0 43 25 60 18 63,8 38 18 0,90
4 22 93,6 88,0 43 25 65 18 67,7 38 18 1,11
4 25 105,6 100,0 45 28 70 20 73,5 40 18 1,45
4 30 125,6 120,0 48 32 80 20 83,7 43 16 2,66

4,5 16 78,3 72,0 43 20 55 18 63,0 37 18,5 0,73
4,5 20 96,3 90,0 48 28 65 20 71,5 42 18 1,25
4,5 22 105,3 99,0 48 28 70 20 75,8 42 18 1,55
4,5 25 118,8 112,5 50 32 75 20 81,8 44 18 2,04
4,5 30 141,3 135,0 53 35 90 20 93,8 47 17 3,24
5 16 87,0 80,0 45,5 22 60 20 67,8 39 17,8 0,94
5 20 107,1 100,0 50,5 30 70 20 77,3 44 18,5 1,61
5 22 117,1 110,0 50,5 30 80 20 82,2 44 18,5 2,08
5 25 132,1 125,0 54,5 35 90 20 90,2 48 18,5 2,94
5 30 157,1 150,0 56,5 38 110 20 102,4 50 18 4,46
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “A”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “A”

RAPPORTO 1:2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “A”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “A”

RAPPORTO 1:3
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1,5 16 26,7 24 18,5 8 21 10 34,9 17 10,3 0,04
1,5 32 49,3 48 20 8 32 12 27,5 17,5 10 0,14
2 16 35,6 32 23 10 27 10 45,4 21 12,2 0,09
2 32 65,8 64 25 10 40 12 35,2 22 10 0,14

2,5 16 44,4 40 27,5 12 34 12 56,0 25 14,4 0,16
2,5 32 82,2 80 30 12 50 15 43,0 26,5 15 0,59
3 16 53,4 48 28 15 40 15 61,6 25 11,6 0,23
3 32 98,7 96 35 15 60 15 50,4 30,5 15 1,05

3,5 16 62,3 56 33,5 18 48 15 72,3 30,5 14,4 0,40
3,5 32 115,1 112 40 18 70 20 57,7 35 19 1,57
4 16 71,1 64 36 20 50 20 80,8 32 13,4 0,49
4 32 131,6 128 45 20 80 20 65,5 39,5 23 2,29

4,5 16 80,1 72 39,5 22 60 20 90,4 35 15,4 0,75
4,5 32 148,0 144 50 22 80 20 73,2 43,5 24 2,99
5 16 88,9 80 50 25 60 20 106,1 45 21,1 1,07
5 32 164,5 160 55 25 85 20 80,6 48 27 3,95

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1,5 16 26,9 24 22 12 20 10 46,3 21 9,7 0,04
1,5 48 72,9 72 22 12 42 15 29,2 19 12 0,31
2 16 35,8 32 25,5 15 25 12 58,9 24 9,4 0,08
2 48 97,3 96 26 15 50 15 35,9 22 13 0,67

2,5 16 44,7 40 28 18 33 14 70,4 26 9,2 0,15
2,5 48 121,6 120 32 18 60 20 44,6 27 16 1,22
3 16 53,7 48 30 18 42 15 84,2 28 11,2 0,27
3 48 145,9 144 38 18 65 20 54,1 32 19 2,01

3,5 16 62,6 56 36,5 22 48 15 98,8 34 13,4 0,45
3,5 48 170,2 168 44 22 75 20 62,5 37 23 3,08
4 16 71,6 64 42 25 55 20 113,3 39 15,7 0,67
4 48 194,5 192 50 25 85 20 71,2 42 27 4,40

4,5 16 80,6 72 53 28 60 20 133,4 50 23,4 1,05
4,5 48 218,8 216 58 28 90 20 81,9 49 27 7,23
5 16 89,5 80 60 35 60 20 145,7 57 22,5 1,38
5 48 243,1 240 65 35 100 20 90,5 55 35 8,72
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RAPPORTO1:4
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “A”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “A”

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1,5 16 26,9 24 25 12 18 10 61,1 24 12,2 0,04
1,5 64 96,7 96 25 12 60 15 33 22 13 0,75
2 16 35,9 32 24 15 25 12 73,1 23 8,5 0,08
2 64 129,0 128 28 15 70 20 38,9 24 14 1,35

2,5 16 44,9 40 30,5 18 34 15 92,6 29 11,7 0,18
2,5 64 161,2 160 35 18 80 20 48,8 30 16 2,70
3 16 53,8 48 32 20 40 15 108,0 30 11,1 0,29
3 64 193,5 192 42 20 90 20 58,8 36 22 4,12

3,5 16 62,8 56 40 25 45 15 127,1 38 14 0,48
3,5 64 225,7 224 50 25 100 20 69,3 43 22 7,53
4 16 71,7 64 50 30 50 20 148,2 48 18,5 0,75
4 64 257,9 256 60 30 110 20 81,8 52 30 10,66

4,5 16 80,7 72 55 32 60 20 167,1 53 21,6 1,12
4,5 64 290,1 288 65 32 120 20 89,8 57 35 13,80
5 16 89,7 80 60 35 65 20 185,1 58 23,2 1,54
5 64 322,4 320 70 35 120 20 97,7 61 42 15,60
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “B”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “B”

RAPPORTO 1:1
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.

1 16 17,4 16,0 11,2 4 13,3 4 16 6,7 0,02
1 19 20,4 19,0 11,8 4 15,3 4 18 6,6 0,02
1 22 23,4 22,0 12,8 4,7 16,3 5 20 6,1 0,02
1 26 27,4 26,0 13,3 5,5 20,3 5 22 7 0,04
1 30 31,4 30,0 16,0 6,4 20,3 5 26 8 0,05

1,5 16 26,1 24,0 18,9 6 20,3 8 26 12,2 0,04
1,5 19 30,6 28,5 21,3 7 20,3 8 30 11,6 0,05
1,5 22 35,1 33,0 22,5 7,5 25,3 8 33 12,7 0,09
1,5 26 41,1 39,0 23,2 8,5 28,3 8 36 12 0,12
1,5 30 47,1 45,0 27,2 10 30,0 12 42 12,1 0,17
2 16 34,8 32,0 23,5 8 25,3 8 33 13,6 0,08
2 19 40,8 38,0 24,2 9 25,3 8 36 12 0,11
2 22 46,8 44,0 27,9 10 30,3 10 42 14 0,18
2 26 54,8 52,0 31,4 12 35,3 12 48 13,7 0,28
2 30 62,8 60,0 34,1 13 40,3 12 54 17 0,41

2,5 16 43,5 40,0 28,1 10 30,3 12 40 15,2 0,14
2,5 19 51,0 47,5 27,1 11 35,3 12 42 13 0,21
2,5 22 58,5 55,0 30,1 12 45,3 12 48 15,7 0,36
2,5 26 68,5 65,0 33,2 15 45,3 15 54 16 0,47
2,5 30 78,5 75,0 39,0 16 50,3 15 64 20 0,74
3 16 52,2 48,0 31,7 12 40,3 12 46 18,1 0,28
3 19 61,2 57,0 36,0 13 40,3 14 54 17,1 0,39
3 22 70,2 66,0 36,9 15 50,3 15 58 17,1 0,59
3 26 82,2 78,0 38,4 17 50,3 15 64 18 0,77
3 30 94,2 90,0 43,8 19 60,3 20 74 22 1,19

3,5 16 60,9 56,0 36,4 14 45,3 15 53 19,8 0,41
3,5 19 71,4 66,5 36,9 15 50,3 15 58 18 0,59
3,5 22 81,9 77,0 39,1 17 55,3 15 64 18 0,84
3,5 26 95,9 91,0 42,2 20 60,3 20 72 20 1,17
3,5 30 110,0 105,0 47,3 23 70,3 20 82 43 22 1,69
4 16 69,7 64,0 44,3 15 50,3 15 64 25,1 0,66
4 19 81,7 76,0 44,4 18 55,3 18 68 22 0,88
4 22 93,7 88,0 45,9 20 60,3 18 74 22 1,21
4 26 109,7 104,0 48,0 23 70,3 20 82 43 22 1,68
4 30 125,7 120,0 54,2 26 80,3 20 94 49 25 2,50

4,5 16 78,4 72,0 46,3 17,5 55,3 18 68 25 0,84
4,5 19 91,8 85,5 47,3 20 60,3 20 74 25 1,15
4,5 22 105,3 99,0 50,1 22 70,3 20 82 25 1,72
4,5 26 123,3 117,0 53,2 25 75,3 20 92 45 25 2,22
4,5 30 141,4 135,0 60,0 29 80,3 20 105 54 28 3,25
5 16 87,1 80,0 48,9 18 60,3 20 74 25 1,10
5 19 102,1 95,0 52,2 22 60,3 20 82 25 1,50
5 22 117,1 110,0 58,2 24 80,3 20 94 52 30 2,39
5 26 137,1 130,0 62,7 29 80,3 20 105 57 30 3,27
5 30 157,1 150,0 68,9 32 80,3 20 119 63 35 4,13
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “B”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “B”

RAPPORTO 1:2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1 15 17,4 15,0 11,9 5 13,3 4 22 6,6 0,02
1 30 30,6 30,0 15,1 5 20,3 5 20 14 9 0,05

1,5 15 26,1 22,5 21,1 9 20,3 8 35 12 0,04
1,5 30 45,9 45,0 25,2 9 32,3 8 32 23 16 0,17
2 15 34,8 30,0 26 11,5 25,3 8 45 13,8 0,09
2 30 61,2 60,0 29,8 11,5 40,3 12 39 27 18 0,32

2,5 15 43,5 37,5 31,8 15 32,3 12 55 16,2 0,17
2,5 30 76,5 75,0 33,7 15 45,3 15 45 30 20 0,50
3 15 52,2 45,0 37,3 17 40,3 12 66 19,8 0,33
3 30 91,8 90,0 42,1 17 55,3 15 56 38 25 0,96

3,5 15 60,9 52,5 46,1 20,5 45,3 15 79 24,7 0,50
3,5 30 107,1 105,0 45 20,5 60,3 20 61 40 25 1,31
4 15 69,6 60,0 48,6 22,5 50,3 20 87 24,6 0,65
4 30 122,3 120,0 57,3 22,5 80,3 20 76 52 35 2,52

4,5 15 78,3 67,5 51,4 26 60,3 20 94 24,7 0,97
4,5 30 137,6 135,0 60,3 26 80,3 20 81 53 35 2,95
5 15 87,0 75,0 57,6 30 60,3 20 104 25,3 1,23
5 30 152,9 150,0 62,5 30 80,3 20 85 56 35 3,56

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1 15 17,7 15,0 16,6 7,1 13,3 4 32 9,3 0,02
1 45 45,3 45,0 17,1   7,1 25,3 8 22 15 10 0,09

1,5 15 26,5 22,5 22,6 10,5 19,3 8 46 11,7 0,04
1,5 45 68,1 67,5 29,6 10,5 45,3 14 37 27 20 0,40
2 15 35,4 30,0 28,9 14 25,3 8 60 14,2 0,11
2 45 90,8 90,0 32,1 14 45,3 15 42 29 20 0,62

2,5 15 44,2 37,5 34,6 18 32,3 12 73 15,9 0,20
2,5 45 113,4 112,5 39,7 18 60,3 20 52 36 25 1,23
3 15 53,0 45,0 41,3 21 40,3 15 88 19,7 0,35
3 45 136,1 135,0 47,2 21 60,3 20 62 42,5 30 1,83

3,5 15 61,9 52,5 49,6 23,5 45,3 15 105 25,1 0,57
3,5 45 158,8 157,5 54,4 23,5 80,3 20 72 49 35 3,21
4 15 70,7 60,0 54,3 27,5 50,3 20 117 25,4 0,75
4 45 181,5 180,0 57,0 27,5 80,3 20 77 51 35 4,13

4,5 15 79,5 67,5 55,2 28,5 55,3 20 128 24,8 1,02
4,5 45 204,2 202,5 63,9 28,5 90,3 20 87 57 40 5,70
5 15 88,4 75,0 65,3 33 60,3 20 145 30 1,47
5 45 226,9 225,0 66,7 33 90,3 20 92 59 40 7,22

RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “B”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “B”

RAPPORTO 1:3
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI TIPO “B”
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS TYPE “B”

RAPPORTO 1:4
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.

1 15 17,8 15,0 17,2 9,3 13,3 4 38 7,7 0,02
1 60 60,3 60,0 17,1 9,3 30,3 8 22 15 10 0,16

1,5 15 26,7 22,5 23,0 11 20,3 8 57 11,7 0,05
1,5 60 90,4 90,0 34 11 50,3 15 42 31 25 0,63
2 15 35,6 30,0 31 16 25,3 8 75 14,4 0,12
2 60 120,6 120,0 37,6 16 60,3 16 48 34 25 1,28

2,5 15 44,5 37,5 38,1 19 32,3 14 94 18,4 0,21
2,5 60 150,7 150,0 44,8 19 60,3 20 58 40 30 1,92
3 15 53,3 45,0 48,1 23 40,3 15 115 24,5 0,42
3 60 180,8 180,0 53,2 23 80,3 20 69 48 35 3,75

3,5 15 62,2 52,5 52,1 26 45,3 15 131 25,1 0,62
3,5 60 211,0 210,0 60,4 26 90,3 20 79 54 40 5,60
4 15 71,1 60,0 55,1 30 50,3 20 145 23,8 0,81
4 60 241,1 240,0 60,8 30 90,3 20 82 53 40 6,43

4,5 15 79,9 67,5 59,1 34 60,3 20 160 24,1 1,17
4,5 60 271,2 270,0 68,2 34 100,3 20 92 61 40 11,30
5 15 88,8 75,0 68,1 38 70,3 20 180 29,4 1,85
5 60 301,3 300,0 73,5 38 110,3 20 100 66 40 16,51
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI SPIROIDALI
CONICAL SPIRAL TOOTHED GEARS

RAPPORTO1:1
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.

2 16 34,4 32,0 20,1 9 25 10 29 17,0 9,5 0,06
2 20 42,4 40,0 25,2 12 32 10 36 22,0 12 0,14
2 25 52,4 50,0 27,6 14 40 12 42 24,5 12 0,25
2 30 62,4 60,0 30,1 16 50 12 48 27,0 13 0,42

2,5 16 43,0 40,0 25,0 10 32 12 37 22,0 13 0,13
2,5 20 53,0 50,0 30,5 12 40 12 46 27,5 16 0,27
2,5 25 65,5 62,5 33,3 15 50 15 53 30,0 16 0,47
2,5 30 78,0 75,0 35,2 18 55 15 59 32,0 16 0,69
3 16 51,6 48,0 29,7 12 40 15 44 26,0 16 0,23
3 20 63,6 60,0 34,8 18 45 15 51 31,0 13,5 0,41
3 25 78,6 75,0 37,8 20 55 15 60 34,0 16 0,72
3 30 93,6 90,0 39,7 22 60 20 68 36,0 19 0,99

3,5 16 60,2 56,0 34,3 14 45 15 51 30,0 17,5 0,36
3,5 20 74,2 70,0 36,1 15 55 15 59 31,5 19 0,62
3,5 25 91,7 87,5 40,5 21 65 20 68 36,0 18 1,11
3,5 30 109,2 105,0 41,9 24 70 20 76 37,5 17 1,64
4 16 68,8 64,0 36,2 15 50 15 56 31,0 17 0,51
4 20 84,8 80,0 37,7 17 60 18 64 32,5 18 0,81
4 25 104,8 100,0 40,5 21 70 20 74 35,0 18 1,33
4 30 124,8 120,0 43,4 25 80 25 84 38,0 16 2,10

4,5 16 77,4 72,0 39,5 15 55 18 63 33,5 18,5 0,67
4,5 20 95,4 90,0 43,0 20 65 20 72 37,0 18 1,14
4,5 25 117,9 112,5 45,3 25 75 20 82 39,0 18 1,87
4,5 30 140,4 135,0 48,2 28 90 25 94 42,0 17 2,98
5 16 86,0 80,0 42,1 17 60 20 68 36,0 18 0,88
5 20 106,0 100,0 45,0 21 70 20 78 38,5 18,5 1,47
5 25 131,0 125,0 48,0 26 90 20 90 41,5 18,5 2,67
5 30 156,0 150,0 52,7 32 110 30 103 46,0 18 4,25
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI SPIROIDALI
CONICAL SPIRAL TOOTHED GEARS

RAPPORTO1:2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
2 16 36,1 32 22,6 10 27 10 45 21,0 11,7 0,09
2 32 65,0 64 24,1 10 40 12 35 21,5 10 0,32

2,5 16 45,1 40 27,6 12 34 12 56 25,5 14,5 0,17
2,5 32 81,2 80 29,2 12 50 15 43 25,5 15 0,57
3 16 54,1 48 28,4 15 40 15 62 25,5 12 0,25
3 32 97,5 96 34,6 15 60 15 51 30,0 15 1,03

3,5 16 63,2 56 33,3 18 48 15 72 30,5 14 0,42
3,5 32 113,7 112 39,1 18 70 20 58 34,0 19 1,51
4 16 72,2 64 36,3 20 50 20 81 32,5 13,5 0,52
4 32 130,0 128 44,2 20 80 20 66 38,5 23 2,21

4,5 16 81,2 72 40,2 22 60 20 91 35,5 16 0,80
4,5 32 146,2 144 49,3 22 80 25 74 42,5 24 2,88
5 16 90,2 80 50,1 25 60 20 106 45,5 21 1,16
5 32 162,5 160 53,7 25 85 25 81 46,5 27 2,79

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
2 16 36,5 32 25,7 15 25 12 59 24,0 9,7 0,09
2 48 96,6 96 25,3 15 50 15 36 21,5 13 0,62

2,5 16 45,7 40 27,7 18 33 14 70 26,0 8,9 0,17
2,5 48 120,8 120 31,4 18 60 20 45 26,5 16 1,19
3 16 54,8 48 29,9 18 42 15 84 28,0 11 0,29
3 48 145,0 144 36,7 18 65 20 54 31,0 19 1,91

3,5 16 63,9 56 36,8 22 48 15 99 34,0 13,6 0,48
3,5 48 169,1 168 43,1 22 75 20 63 36,0 23 2,31
4 16 73,1 64 41,8 25 55 20 113 39,0 15,5 0,70
4 48 193,3 192 49,2 25 85 22 72 41,0 27 4,21

4,5 16 82,2 72 53,8 28 60 20 134 50,0 24 1,14
4,5 48 217,4 216 56,3 28 90 25 82 47,5 27 7,03
5 16 91,4 80 60,5 35 60 20 146 57,0 22,7 1,45
5 48 241,6 240 63,5 35 100 28 91 53,5 35 8,42

RUOTE DENTATE CONICHE DENTI SPIROIDALI
CONICAL SPIRAL TOOTHED GEARS

RAPPORTO1:3
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI SPIROIDALI
CONICAL SPIRAL TOOTHED GEARS

RAPPORTO1:4
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: Acciaio C45

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
2 16 36,7 32 24 15 25 12 73 23,0 8,2 0,09
2 64 128,5 128 27,3 15 70 20 39 23,0 14 1,30

2,5 16 45,9 40 31 18 34 15 93 29,0 12,2 0,20
2,5 64 160,6 160 34,2 18 80 20 49 29,0 16 2,59
3 16 55,1 48 32,1 20 40 15 108 30,0 11 0,31
3 64 192,7 192 40,9 20 90 20 59 35,0 22 3,94
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VITI DI SERRAGGIO PER BUSSOLE CONICHE
SCREWS FOR TAPER BUSHES

Viti senza testa con cava esagonale
Set screw with internal hexagon

Viti a testa con cava esagonale
Set head screw with internal hexagon

descrizione
bussola

Vite di
serraggio

BSW

Coppia di
serraggio

Nm
Kg.

1008 1/4” 5,6 0,002
1108 1/4” 5,6 0,002
1210 3/8” 20,0 0,005
1215 3/8” 20,0 0,005
1610 3/8” 20,0 0,005
1615 3/8” 20,0 0,005
2012 7/16” 31,0 0,012
2517 1/2” 48,0 0,017
3020 5/8” 90,0 0,032
3030 5/8” 90,0 0,032

descrizione
bussola

Vite di
serraggio

BSW

Coppia di
serraggio

Nm
Kg.

3525 1/2” 112,0 0,050
3535 1/2” 112,0 0,050
4030 5/8” 170,0 0,090
4040 5/8” 170,0 0,090
4535 3/4” 192,0 0,146
4545 3/4” 192,0 0,146
5040 7/8” 271,0 0,228
5050 7/8” 271,0 0,228
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CALETTATORI - DATI TECNICI
LOCKING ASSEMBLIES - TECHNICAL DATA

TABELLA DEL COEFFICIENTE “K” - COEFFICIENT “K” TABLE

GG-20
GG-30
GTS-35

ALSi1MgMn

GGG-38
GS-400
St.42-3

GGG-50
GS-500

C-40

GGG-60
GS-600

C-45

GGG-70
GS-70
C-60

valori indicativi per il carico di snervamento  0,2 in N/mm2

150 200 250 300 350 400 450 600
pn

N/mm2 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1

60 1,28 1,39 1,53 1,20 1,28 1,36 1,16 1,21 1,28 1,13 1,18 1,22 1,11 1,15 1,19 1,09 1,13 1,16 1,08 1,11 1,14 1,06 1,08 1,11
65 1,30 1,44 1,59 1,22 1,30 1,40 1,17 1,24 1,30 1,14 1,19 1,25 1,12 1,16 1,21 1,10 1,14 1,18 1,09 1,12 1,16 1,07 1,09 1,11
70 1,33 1,48 1,66 1,24 1,33 1,44 1,18 1,26 1,33 1,15 1,21 1,27 1,13 1,18 1,22 1,11 1,15 1,19 1,10 1,13 1,17 1,07 1,10 1,12
75 1,36 1,53 1,73 1,26 1,36 1,48 1,20 1,28 1,36 1,16 1,22 1,29 1,14 1,19 1,24 1,12 1,16 1,21 1,11 1,14 1,18 1,08 1,11 1,13
80 1,39 1,58 1,81 1,28 1,39 1,53 1,21 1,30 1,39 1,18 1,24 1,31 1,15 1,20 1,26 1,13 1,18 1,22 1,11 1,15 1,20 1,08 1,11 1,14
85 1,42 4,63 1,90 1,30 1,42 1,57 1,23 1,32 1,42 1,19 1,26 1,34 1,16 1,22 1,28 1,14 1,19 1,24 1,12 1,16 1,21 1,09 1,12 1,15
90 1,46 1,69 2,00 1,32 1,46 1,62 1,25 1,34 1,46 1,20 1,28 1,36 1,17 1,23 1,30 1,15 1,20 1,26 1,13 1,18 1,22 1,09 1,13 1,16
95 1,49 1,75 2,11 1,34 1,49 1,68 1,26 1,37 1,49 1,21 1,30 1,39 1,18 1,25 1,32 1,15 1,21 1,27 1,14 1,19 1,24 1,10 1,14 1,17
100 1,53 1,81 2,24 1,36 1,53 1,73 1,28 1,39 1,53 1,22 1,31 1,41 1,19 1,26 1,34 1,16 1,22 1,29 1,14 1,20 1,25 1,11 1,14 1,18
105 1,56 1,88 2,38 1,39 1,56 1,79 1,29 1,42 1,56 1,24 1,23 1,44 1,20 1,28 1,36 1,17 1,24 1,31 1,15 1,21 1,27 1,11 1,15 1,19
110 1,60 1,96 2,55 1,41 1,60 1,86 1,31 1,44 1,60 1,25 1,35 1,47 1,21 1,29 1,38 1,18 1,25 1,33 1,16 1,22 1,28 1,12 1,16 1,20
115 1,64 2,04 2,75 1,43 1,64 1,93 1,33 1,47 1,64 1,26 1,37 1,50 1,22 1,31 1,41 1,19 1,26 1,34 1,17 1,23 1,30 1,12 1,17 1,21
120 1,69 2,13 3,00 1,46 1,69 2,00 1,34 1,50 1,69 1,28 1,39 1,53 1,23 1,33 1,43 1,20 1,28 1,36 1,18 1,24 1,31 1,13 1,18 1,22
125 1,73 2,24 3,32 1,48 1,73 2,08 1,36 1,53 1,73 1,29 1,41 1,56 1,24 1,34 1,45 1,21 1,29 1,38 1,18 1,25 1,33 1,13 1,18 1,24
130 1,78 2,35 3,74 1,51 1,78 2,17 1,38 1,56 1,78 1,30 1,44 1,59 1,25 1,36 1,48 1,22 1,30 1,40 1,19 1,27 1,35 1,14 1,19 1,25
135 1,83 2,48 4,36 1,54 1,83 2,27 1,40 1,59 1,83 1,32 1,46 1,62 1,27 1,38 1,50 1,23 1,32 1,42 1,20 1,28 1,36 1,15 1,20 1,26
140 1,88 2,63 5,39 1,56 1,88 2,38 1,42 1,62 1,88 1,33 1,48 1,66 1,28 1,39 1,53 1,24 1,33 1,44 1,21 1,29 1,38 1,15 1,21 1,27
145 1,94 2,80 7,68 1,59 1,94 2,50 1,44 1,65 1,94 1,35 1,50 1,69 1,29 1,41 1,55 1,25 1,35 1,46 1,22 1,30 1,40 1,16 1,22 1,28
150 2,00 3,00 1,62 2,00 2,65 1,46 1,69 2,00 1,36 1,53 1,73 1,30 1,43 1,58 1,26 1,36 1,48 1,22 1,31 1,41 1,16 1,22 1,29
155 2,06 3,25 1,65 2,06 2,81 1,48 1,72 2,06 1,38 1,55 1,77 1,31 1,45 1,61 1,27 1,38 1,51 1,23 1,33 1,43 1,17 1,23 1,30
160 2,13 3,55 1,69 2,13 3,00 1,50 1,76 2,13 1,39 1,58 1,81 1,33 1,47 1,64 1,28 1,39 1,53 1,24 1,34 1,45 1,18 1,24 1,31
165 2,21 3,96 1,72 2,21 3,23 1,52 1,80 2,21 1,41 1,60 1,86 1,34 1,49 1,67 1,29 1,41 1,55 1,25 1,35 1,47 1,18 1,25 1,33
170 2,29 4,52 1,76 2,29 3,51 1,54 1,84 2,29 1,42 1,63 1,90 1,35 1,51 1,70 1,30 1,42 1,57 1,26 1,37 1,49 1,19 1,26 1,34
180 2,40 7,00 1,83 2,48 4,36 1,59 1,93 2,48 1,46 1,69 2,00 1,38 1,55 1,77 1,32 1,46 1,62 1,28 1,39 1,53 1,20 1,28 1,36
190 2,71 1,91 2,71 6,24 1,64 2,03 2,71 1,49 1,75 2,11 1,40 1,59 1,84 1,34 1,49 1,68 1,30 1,42 1,57 1,21 1,30 1,39
200 3,00 2,00 3,00 1,69 2,13 3,00 1,53 1,81 2,24 1,43 1,64 1,91 1,36 1,53 1,73 1,31 1,45 1,61 1,22 1,31 1,41
210 3,39 2,10 3,39 1,74 2,26 3,39 1,56 1,88 2,38 1,46 1,69 2,00 1,39 1,56 1,79 1,33 1,48 1,66 1,24 1,33 1,44
220 3,96 2,21 3,96 1,80 2,40 3,96 1,60 1,96 2,55 1,49 1,74 2,09 1,41 1,60 1,86 1,35 1,51 1,71 1,25 1,35 1,47
230 4,90 2,33 4,90 1,86 2,56 4,90 1,64 2,04 2,75 1,52 1,79 2,20 1,43 1,64 1,93 1,37 1,54 1,76 1,26 1,37 1,50
240 7,00 2,48 7,00 1,93 2,76 7,00 1,69 2,13 3,00 1,55 1,85 2,32 1,46 1,69 2,00 1,39 1,58 1,81 1,28 1,39 1,53
250 2,65 2,00 3,00 1,73 2,24 3,32 1,58 1,91 2,45 1,48 1,73 2,08 1,41 1,61 1,87 1,29 1,41 1,56
300 4,36 2,48 7,00 2,00 3,00 1,77 2,32 3,61 1,62 2,00 2,65 1,53 1,81 2,24 1,36 1,53 1,73

Calcolo del minimo diametro esterno mozzo (DM)
Calculation of the minimum outside diameter of hub (DM)

DM ≥ D • K
D = diametro esterno calettatore (mm)

outside diameter of locking assemble (mm)
K = coefficiente (vedi tabella)

coefficient (see table)

Per il calcolo del valore K, non riportato in tabella
applicare la seguente formula:
To calculate the “K” value not shown in the table,
use the following formula:

 0,2 = carico di snervamento del materiale (N/mm2)
yield strength of the material (N/mm2)

C = fattore in funzione del tipo di applicazione
factor depending on the type of the application

PN = pressione superficiale del mozzo
surface pressure of the hub

K =  0,2 + (C • PN)   (mm)
 0,2 - (C • PN)
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 11 / F / EE / RCK 11”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 11 / F / EE / RCCK 11”

Autocentrante
Momenti torcenti molto elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 ÷ 0,04 mm

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
25 x 55 32 40 46 799 64 314 107 6 M6x35 17 0,50
28 x 55 32 40 46 895 64 281 107 6 M6x35 17 0,60
30 x 55 32 40 46 959 64 262 107 6 M6x35 17 0,60
35 x 60 44 54 60 1306 75 185 83 7 M6x45 17 0,70
38 x 75 44 54 62 2567 135 308 121 7 M8x50 41 0,70
40 x 75 44 54 62 2702 135 293 121 7 M8x50 41 1,04
42 x 75 44 54 62 2837 135 279 121 7 M8x50 41 1,00
45 x 75 44 54 62 3040 135 260 121 7 M8x50 41 0,90
48 x 80 56 64 72 3707 154 216 102 8 M8x55 41 1,40
50 x 80 56 64 72 3861 154 207 102 8 M8x55 41 1,30
55 x 85 56 64 72 4779 174 212 108 9 M8x55 41 1,34
60 x 90 56 64 72 5793 193 216 113 10 M8x55 41 1,60
65 x 95 56 64 72 6276 193 199 107 10 M8x55 41 1,80
70 x 110 70 78 88 10951 313 235 120 10 M10x60 83 3,00
75 x 115 70 78 88 11733 313 220 115 10 M10x60 83 3,30
80 x 120 70 78 88 13768 344 227 121 11 M10x60 83 3,50
85 x 125 70 78 88 15959 376 233 127 12 M10x60 83 3,70
90 x 130 70 78 88 16898 376 220 122 12 M10x60 83 3,80
95 x 135 70 78 88 17837 376 208 117 12 M10x60 83 5,00

100 x 145 90 100 112 25029 501 211 113 11 M12x80 145 6,00
110 x 155 90 100 112 30039 546 209 115 12 M12x80 145 6,20
120 x 165 90 100 112 38226 637 224 127 14 M12x80 145 7,20
130 x 180 104 116 130 48270 743 201 117 12 M14x90 230 10,00
140 x 190 104 116 130 60654 866 217 129 14 M14x90 230 10,20
150 x 200 104 116 130 69628 928 217 132 15 M14x90 230 10,80
160 x 210 104 116 130 79220 990 217 134 16 M14x90 230 11,50
170 x 225 134 148 164 100851 1186 206 116 14 M16x110 360 17,00
180 x 235 134 148 164 114414 1271 208 119 15 M16x110 360 17,05
190 x 250 134 148 164 128814 1356 210 119 16 M16x110 360 21,50
200 x 260 134 148 164 135594 1356 200 115 16 M16x110 360 22,00
220 x 285 134 148 164 167805 1526 204 118 18 M16x110 360 25,00
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 13 / DS / AA / RCK13”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 13 / DS / AA / RCK13”

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
18 x 47 17 22 28 34 259 29 276 106 5 M6x20 13 0,30
19 x 47 17 22 28 34 273 29 262 106 5 M6x20 13 0,30
20 x 47 17 22 28 34 287 29 249 106 5 M6x20 13 0,30
22 x 47 17 22 28 34 316 29 227 106 5 M6x20 13 0,30
24 x 50 17 22 28 34 413 34 249 120 6 M6x20 13 0,30
25 x 50 17 22 28 34 431 34 239 120 6 M6x20 13 0,30
28 x 55 17 22 28 34 482 34 213 109 6 M6x20 13 0,40
30 x 55 17 22 28 34 517 34 199 109 6 M6x20 13 0,30
32 x 60 17 22 28 34 734 46 249 133 8 M6x20 13 0,40
35 x 60 17 22 28 34 803 46 227 133 8 M6x20 13 0,40
38 x 65 17 22 28 34 872 46 210 122 8 M6x20 13 0,40
40 x 65 17 22 28 34 918 46 199 122 8 M6x20 13 0,40
42 x 75 20 25 33 41 1563 74 261 146 7 M8x25 32 0,80
45 x 75 20 25 33 41 1674 74 244 146 7 M8x25 32 0,60
50 x 80 20 25 33 41 1860 74 219 137 7 M8x25 32 0,80
55 x 85 20 25 33 41 2340 85 228 148 8 M8x25 32 0,80
60 x 90 20 25 33 41 2553 85 209 139 8 M8x25 32 0,80
65 x 95 20 25 33 41 3110 96 217 149 9 M8x25 32 0,90
70 x 110 24 30 40 50 4838 138 243 154 8 M10x30 65 1,59
75 x 115 24 30 40 50 5184 138 226 148 8 M10x30 65 1,80
80 x 120 24 30 40 50 5530 138 212 142 8 M10x30 65 1,80
85 x 125 24 30 40 50 6610 156 225 153 9 M10x30 65 2,00
90 x 130 24 30 40 50 6998 156 212 147 9 M10x30 65 2,10
95 x 135 24 30 40 50 8208 173 223 157 10 M10x30 65 2,10

100 x 145 26 32 44 56 9742 195 221 152 8 M12x35 110 2,80
110 x 155 26 32 44 56 10716 195 201 143 8 M12x35 110 3,00
120 x 165 26 32 44 56 13154 219 207 151 9 M12x35 110 3,20
130 x 180 34 40 52 64 18996 292 195 141 12 M12x35 110 4,80
140 x 190 34 40 54 68 20336 291 180 133 9 M14x40 170 5,20
150 x 200 34 40 54 68 24211 323 187 140 10 M14x40 170 5,40
160 x 210 34 40 54 68 28408 355 192 147 11 M14x40 170 5,70
170 x 225 44 50 64 78 32929 387 153 115 12 M14x40 170 8,00
180 x 235 44 50 64 78 34866 387 144 110 12 M14x40 170 8,30

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04mm
Tempi di montaggio contenuti
q Durante il montaggio si può verificare un leggero

spostamento assiale del mozzo rispetto all’albero
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 15 / EP / BB / RCK15”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 15 / EP / BB / RCK15”

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

B
mm

D1
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
14 x 55 17 22 30 38 62 234 37 415 117 4 M8x25 41 0,50
16 x 55 17 22 30 38 62 268 37 363 117 4 M8x25 41 0,50
18 x 55 17 22 30 38 62 333 37 357 117 4 M8x25 41 0,50
19 x 55 17 22 30 38 62 352 37 338 117 4 M8x25 41 0,50
20 x 55 17 22 30 38 62 370 37 321 117 4 M8x25 41 0,50
22 x 55 17 22 30 38 62 407 37 292 117 4 M8x25 41 0,50
24 x 55 17 22 30 38 62 445 37 268 117 4 M8x25 41 0,50
25 x 55 17 22 30 38 62 463 37 257 117 4 M8x25 41 0,50
28 x 55 17 22 30 38 62 519 37 229 117 4 M8x25 41 0,40
30 x 55 17 22 30 38 62 556 37 214 117 4 M8x25 41 0,40

24 x 65 17 22 30 38 72 556 46 335 124 5 M8x25 41 0,70
25 x 65 17 22 30 38 72 579 46 321 124 5 M8x25 41 0,70
28 x 65 17 22 30 38 72 649 46 287 124 5 M8x25 41 0,60
30 x 65 17 22 30 38 72 695 46 268 124 5 M8x25 41 0,60
32 x 65 17 22 30 38 72 741 46 251 124 5 M8x25 41 0,60
35 x 65 17 22 30 38 72 811 46 230 124 5 M8x25 41 0,50
38 x 65 17 22 30 38 72 880 46 211 124 5 M8x25 41 0,50
40 x 65 17 22 30 38 72 927 46 201 124 5 M8x25 41 0,50

30 x 80 20 25 33 41 87 972 65 318 119 7 M8x25 41 1,00
32 x 80 20 25 33 41 87 1037 65 299 119 7 M8x25 41 1,00
35 x 80 20 25 33 41 87 1134 65 273 119 7 M8x25 41 1,00
38 x 80 20 25 33 41 87 1231 65 251 119 7 M8x25 41 1,00
40 x 80 20 25 33 41 87 1296 65 239 119 7 M8x25 41 0,90
42 x 80 20 25 33 41 87 1361 65 227 119 7 M8x25 41 0,90
45 x 80 20 25 33 41 87 1458 65 212 119 7 M8x25 41 0,80
48 x 80 20 25 33 41 87 1555 65 199 119 7 M8x25 41 0,80
50 x 80 20 25 33 41 87 1620 65 191 119 7 M8x25 41 0,80

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 16 ES / AB / RCK 16”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 16 ES / AB / RCK 16”

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

B
mm

D1
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
18 x 47 17 22 28 34 56 230 26 246 94 5 M6x20 17 0,30
19 x 47 17 22 28 34 56 243 26 234 94 5 M6x20 17 0,30
20 x 47 17 22 28 34 56 256 26 222 94 5 M6x20 17 0,30
22 x 47 17 22 28 34 56 282 26 202 94 5 M6x20 17 0,30
24 x 50 17 22 28 34 59 368 31 222 106 6 M6x20 17 0,30
25 x 50 17 22 28 34 59 383 31 213 106 6 M6x20 17 0,30
28 x 55 17 22 28 34 64 429 31 190 97 6 M6x20 17 0,40
30 x 55 17 22 28 34 64 460 31 177 97 6 M6x20 17 0,40
32 x 60 17 22 28 34 69 655 41 222 118 8 M6x20 17 0,40
35 x 60 17 22 28 34 69 716 41 203 118 8 M6x20 17 0,40
38 x 65 17 22 28 34 74 778 41 187 109 8 M6x20 17 0,50
40 x 65 17 22 28 34 74 819 41 178 109 8 M6x20 17 0,50
42 x 75 20 25 33 41 84 1361 65 227 127 7 M8x25 41 0,80
45 x 75 20 25 33 41 84 1458 65 212 127 7 M8x25 41 0,70
50 x 80 20 25 33 41 89 1620 65 191 119 7 M8x25 41 0,80
55 x 85 20 25 33 41 94 2037 74 199 129 8 M8x25 41 0,90
60 x 90 20 25 33 41 99 2223 74 182 121 8 M8x25 41 0,90
65 x 95 20 25 33 41 104 2710 83 189 126 9 M8x25 41 1,00
70 x 110 24 30 40 50 119 4203 120 211 134 8 M10x30 83 1,90
75 x 115 24 30 40 50 124 4754 120 197 128 8 M10x30 83 1,77
80 x 120 24 30 40 50 129 4804 120 184 123 8 M10x30 83 2,00
85 x 125 24 30 40 50 134 5742 135 195 133 9 M10x30 83 2,00
90 x 130 24 30 40 50 139 6080 135 184 128 9 M10x30 83 2,20
95 x 135 24 30 40 50 144 7131 150 194 137 10 M10x30 83 2,30

100 x 145 26 32 44 56 154 8732 175 198 137 8 M12x35 145 3,00
110 x 155 26 32 44 56 164 9605 175 180 128 8 M12x35 145 3,20
120 x 165 26 32 44 56 174 11787 196 186 135 9 M12x35 145 3,40
130 x 180 34 40 52 64 189 17024 262 175 126 12 M12x35 145 5,20
140 x 190 34 40 54 68 199 18703 267 166 122 9 M14x40 230 5,40
150 x 200 34 40 54 68 209 22259 297 172 129 10 M14x40 230 5,70
160 x 210 34 40 54 68 219 26119 326 177 135 11 M14x40 230 6,00
170 x 225 44 50 64 78 234 30276 356 140 106 12 M14x40 230 8,30
180 x 235 44 50 64 78 244 32057 356 133 102 12 M14x40 230 8,80
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 19 / SD / RCK 19”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 19 / SD / RCK19”

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: diametro d h8
Tolleranze: diametro dw
da 18 mm a 30 mm compreso H6/j6
da 30 mm a 50 mm compreso H6/h6
da 50 mm a 80 mm compreso H6/g6
da 80 mm a 500 mm compreso H7/g6
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Tempi di montaggio contenuti

d
mm

dw
mm

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

pressione 
superficiale 

albero
momento 
torcente

forza 
assiale

viti di serraggio

Kg.DIN 931
10,9

coppia di 
serraggio

pw
N/mm2

Mt
Nm

F ass.
KN N° tipo Ms

Nm

24
19
20
21

50 14 19,5 23 272
162
200
238

15,0
18,5
21,0

6 M5x18 4,9 0,20

30
24
25
26

60 16 21,5 25 221
285
323
361

15,7
23,7
26,7

7 M5x18 4,9 0,30

36
28
30
31

72 18 23,5 27,5 292
418
542
599

27,0
38,0
43,0

5 M6x20 11,8 0,40

44
32
35
36

80 20 25,5 29,5 301
589
741
817

44,0
49,0
54,0

7 M6x20 11,8 0,60

50
38
40
42

90 22 27,5 31,5 275
893
1102
1311

48,8
58,8
69,0

8 M6x25 11,8 0,80

55
42
45
48

100 23 30,5 34,5 239
1102
1444
1786

48,0
61,7
77,0

8 M6x25 11,8 1,10

62
48
50
52

110 23 30,5 34,5 265
1758
2090
2280

69,0
80,9
90,0

10 M6x25 11,8 1,30

68
50
55
60

115 23 30,5 34,5 242
1900
2375
2993

71,2
80,9
95,7

10 M6x25 11,8 1,40

75
55
60
65

138 25 32,5 37,8 259
2375
3040
3753

94,4
111,0
126,0

7 M8x30 29,4 1,70

80
60
65
70

145 25 32,5 37,8 243
3040
7505
4370

99,3
115,0
130,0

7 M8x30 29,4 1,90

90
65
70
75

155 30 39 44,3 257
4513
5700
6888

141,0
160,0
178,0

10 M8x35 29,4 3,30

100
70
75
80

170 34 44 49,3 245
6555
7125
8550

163,0
182,0
202,0

12 M8x35 29,4 4,70

110
75
80
85

185 39 50 56,4 232
6840
8550
10260

185,0
207,0
221,0

9 M10x40 57,8 5,90

125
85
90
95

215 42 54 60,4 253
10450
12350
14250

240,0
262,0
285,0

12 M10x40 57,8 8,30

140
95
100
105

230 46 60,5 68 251
14345
16720
19095

308,0
331,0
357,0

10 M12x45 98 10,00

155
105
110
115

265 50 64,5 72 250
20900
23750
26600

366,0
392,0
417,0

12 M12x50 98 15,00

165
115
120
125

290 56 71 81 263
29450
33250
37050

513,0
544,0
564,0

8 M16x55 245 22,00

175
125
130
135

300 56 71 81 248
34200
38950
45000

576,0
630,0
666,0

8 M16x55 250 22,00
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 26”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 26”

Autocentrante
Momenti torcenti medio bassi
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Montaggio e smontaggio rapido

d x D
mm

L1
mm

B
mm

D1
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale serraggio

Kg.albero mozzo ghiera coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
14 x 25 20 31 32 70 9 91 55 1 M20x1 95 0,10
15 x 25 20 31 32 77 9 91 55 1 M20x1 95 0,11
18 x 30 21 33 38 125 13 98 59 1 M25x1,5 160 0,13
19 x 30 21 33 38 132 13 93 59 1 M25x1,5 160 0,13
20 x 30 21 33 38 139 13 88 59 1 M25x1,5 160 0,15
24 x 35 25 38 45 202 15 74 51 1 M30x1,5 220 0,17
25 x 35 25 38 45 210 15 71 51 1 M30x1,5 220 0,17
28 x 40 28 44 52 312 20 76 53 1 M35x1,5 340 0,28
30 x 40 28 44 52 335 20 71 53 1 M35x1,5 340 0,26
35 x 45 28 45 58 483 25 75 58 1 M40x1,5 480 0,26
40 x 50 28 46 65 696 31 82 66 1 M45x1,5 680 0,33
45 x 55 28 47 70 902 36 84 69 1 M50x1,5 870 0,45
50 x 60 28 47 75 1014 37 77 64 1 M55x2 970 0,66
55 x 65 28 48 80 1158 38 73 61 1 M60x2 1100 0,72
60 x 70 28 50 85 1379 41 73 62 1 M65x2 1300 0,80
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CALETTATORI NON AUTOCENTRANTI “BK 40 / A / GG / RCK 40”
LOCKING ASSEMBLIES NOT SELF-CENTERING “BK 40 / A / GG / RCK 40”

Non Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h11 - mozzo H11
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Smontaggio rapido
q Per ottenere una buona concentricità è

necessaria una guida tra albero e mozzo

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
19 x 47 17 20 26 298 31 286 116 8 M6x18 14,9 0,25
20 x 47 17 20 26 313 31 272 116 8 M6x18 14,9 0,24
22 x 47 17 20 26 345 31 247 116 8 M6x18 14,9 0,23
24 x 50 17 20 26 424 35 255 123 9 M6x18 14,9 0,26
25 x 50 17 20 26 441 35 245 123 9 M6x18 14,9 0,25
28 x 55 17 20 26 549 39 243 124 10 M6x18 14,9 0,30
30 x 55 17 20 26 588 39 227 124 10 M6x18 14,9 0,29
32 x 60 17 20 26 752 47 255 136 12 M6x18 14,9 0,30
35 x 60 17 20 26 822 47 233 136 12 M6x18 14,9 0,32
38 x 65 17 20 26 1042 55 250 146 14 M6x18 14,9 0,36
40 x 65 17 20 26 1097 55 238 146 14 M6x18 14,9 0,34
42 x 75 20 24 32 1740 83 291 163 12 M8x22 35 0,48
45 x 75 20 24 32 1864 83 271 163 12 M8x22 35 0,57
48 x 80 20 24 32 1988 83 254 153 12 M8x22 35 0,59
50 x 80 20 24 32 2071 83 244 153 12 M8x22 35 0,60
55 x 85 20 24 32 2658 97 259 168 14 M8x22 35 0,63
60 x 90 20 24 32 2900 97 238 158 14 M8x22 35 0,69
65 x 95 20 24 32 3587 110 250 171 16 M8x22 35 0,73
70 x 110 24 28 38 5345 153 268 171 14 M10x25 69 1,26
75 x 115 24 28 38 5727 153 250 163 14 M10x25 69 1,33
80 x 120 24 28 38 6108 153 235 156 14 M10x25 69 1,40
85 x 125 24 28 38 7417 175 252 172 16 M10x25 69 1,49
90 x 130 24 28 38 7854 175 238 165 16 M10x25 69 1,53
95 x 135 24 28 38 9326 196 254 179 18 M10x25 69 1,62

100 x 145 26 33 45 11362 227 258 178 14 M12x30 123,3 2,01
110 x 155 26 33 45 12498 227 234 166 14 M12x30 123,3 2,15
120 x 165 26 33 45 15578 260 245 178 16 M12x30 123,3 2,35
130 x 180 34 38 50 21095 325 217 156 20 M12x35 123,3 3,51
140 x 190 34 38 50 24993 357 221 163 22 M12x35 123,3 3,85
150 x 200 34 38 50 29217 390 225 169 24 M12x35 123,3 4,07
160 x 210 34 38 50 33756 422 229 174 26 M12x35 123,3 4,30
170 x 225 38 44 58 39483 465 212 160 22 M14x40 187 5,80
180 x 235 38 44 58 45606 507 218 167 24 M14x40 187 6,00
190 x 250 46 52 66 56163 591 199 152 28 M14x45 187 8,50
200 x 260 46 52 66 63342 633 203 156 30 M14x45 187 8,60
220 x 285 50 56 72 81960 745 200 154 26 M16x50 290 11,00
240 x 305 50 56 72 103162 860 211 166 30 M16x50 290 12,00
260 x 325 50 56 72 126669 974 221 177 34 M16x50 290 13,00
280 x 355 60 66 84 157339 1124 197 156 32 M18x60 400 19,00
300 x 375 60 66 84 189653 1264 207 166 36 M18x60 400 20,00
320 x 405 72 78 98 264108 1651 211 167 36 M20x70 580 30,00
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CALETTATORI NON AUTOCENTRANTI “BK 45 L / HH / RCK 45”
LOCKING ASSEMBLIES NOT SELF-CENTERING “BK 45 / L / HH RCK 45”

Non Autocentrante
Momenti torcenti medio bassi
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Montaggio e smontaggio rapido

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
18 x 40 12 18,5 24,5 190 21,0 260 120 6 M6x16 17 0,20
19 x 41 12 18,5 24,5 210 22,0 260 120 6 M6x16 17 0,25
20 x 42 12 18,5 24,5 240 24,0 250 120 6 M6x16 17 0,24
24 x 46 12 18,5 24,5 290 24,0 250 120 6 M6x16 17 0,25
25 x 47 12 18,5 24,5 330 26,0 230 120 8 M6x16 17 0,25
28 x 50 12 18,5 24,5 370 26,0 220 120 8 M6x16 17 0,30
30 x 52 12 18,5 24,5 430 28,0 210 120 8 M6x16 17 0,30
35 x 57 15 22 28 610 35,0 170 100 12 M6x16 17 0,32
38 x 60 15 22 28 680 35,0 170 100 12 M6x16 17 0,36
40 x 62 15 22 28 780 39,0 170 100 12 M6x16 17 0,40
42 x 70 18 28 36 1480 70,0 190 110 12 M8x22 41 0,45
45 x 73 18 28 36 1500 66,0 210 130 12 M8x22 41 0,57
48 x 76 18 28 36 1550 66,0 210 130 12 M8x22 41 0,59
50 x 78 18 28 36 1650 66,0 190 120 12 M8x22 41 0,61
55 x 83 18 28 36 2000 72,0 190 120 16 M8x22 41 0,63
60 x 88 18 28 36 2350 78,0 190 120 16 M8x22 41 0,69
70 x 105 22 35 45 3900 111,0 180 120 12 M10x25 83 1,25
80 x 115 22 35 45 4800 120,0 180 120 16 M10x25 83 1,40
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CALETTATORI NON AUTOCENTRANTI “BK 50 / C / NN / RCK 50”
LOCKING ASSEMBLIES NOT SELF-CENTERING “BK 50 / C / NN / RCK 50”

Non Autocentrante
Momenti torcenti medio bassi
Tolleranze:

sino al diametro 40 = albero h6 - mozzo H7
oltre al diametro 40 = albero h8 - mozzo H8

Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm

d x D
mm

L1
mm

B
mm

momento
torcente

forza
assiale

pressione
superficiale

Kg.albero mozzo

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2

6 x 9 3,7 4,5 2,4 1 100 75 0,01
7 x 10 3,7 4,5 3,0 1 100 70 0,01
8 x 11 3,7 4,5 4,2 1,1 100 70 0,01
9 x 12 3,7 4,5 5,8 1,3 100 79 0,01

10 x 13 3,7 4,5 7,6 1,7 100 86 0,01
12 x 15 3,7 4,5 10 2 100 80 0,01
13 x 16 3,7 4,5 11,5 3 100 81 0,01
14 x 18 5,3 6,3 19 3 100 77 0,01
15 x 19 5,3 6,3 22 3 100 79 0,01
16 x 20 5,3 6,3 25 3 100 81 0,01
17 x 21 5,3 6,3 28 3 100 80 0,01
18 x 22 5,3 6,3 32 4 100 82 0,01
19 x 24 5,3 6,3 35 4 100 80 0,01
20 x 25 5,3 6,3 39 4 100 79 0,01
22 x 26 5,3 6,3 47 4 100 86 0,01
24 x 28 5,3 6,3 57 5 100 86 0,01
25 x 30 5,3 6,3 61 5 100 84 0,01
28 x 32 5,3 6,3 76 5 100 88 0,01
30 x 35 5,3 6,3 88 6 100 86 0,01
32 x 36 5,3 6,3 100 6 100 88 0,02
35 x 40 6,0 7,0 136 8 100 88 0,02
36 x 42 6,0 7,0 144 8 100 86 0,02
38 x 44 6,0 7,0 160 8 100 87 0,02
40 x 45 6,6 8,0 195 10 100 89 0,03
42 x 48 6,6 8,0 216 10 100 87 0,04
45 x 52 8,6 10,0 321 14 100 87 0,04
48 x 55 8,6 10,0 367 15 100 88 0,05
50 x 57 8,6 10,0 397 16 100 88 0,05
55 x 62 8,6 10,0 480 17 100 88 0,06
56 x 64 10,4 12,0 603 22 100 88 0,07
60 x 68 10,4 12,0 692 23 100 88 0,07
63 x 71 10,4 12,0 764 24 100 89 0,08
65 x 73 10,4 12,0 813 25 100 89 0,08
70 x 79 12,2 14,0 1110 32 100 89 0,11
71 x 80 12,2 14,0 1140 32 100 89 0,12
75 x 84 12,2 14,0 1260 34 100 89 0,12
80 x 91 15,0 17,0 1770 44 100 88 0,20
90 x 101 15,0 17,0 2240 50 100 89 0,22

100 x 114 18,7 21,0 3450 70 100 88 0,38
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 61”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 61”

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti
q Durante il montaggio si puó verificare un leggero

spostamento assiale del mozzo rispetto all’albero

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
5 x 16 10,5 11 13,5 6 2,0 150 55 3 M2,5x10 1,2 0,01
6 x 16 10,5 11 13,5 6 2,0 150 55 3 M2,5x10 1,2 0,01

6,35 x 16 10,5 11 13,5 6 2,0 140 55 3 M2,5x10 1,2 0,01
8 x 18 10,5 11 13,5 10 2,5 110 50 3 M2,5x10 1,2 0,02
9 x 20 12,5 13 15,5 15 3,0 120 55 4 M2,5x12 1,2 0,02

10 x 20 12,5 13 15,5 19 3,8 124 62 4 M2,5x12 1,2 0,02
11 x 22 12,5 13 15,5 21 3,8 113 56 4 M2,5x12 1,2 0,02
12 x 22 12,5 13 15,5 23 3,8 104 56 4 M2,5x12 1,2 0,02
14 x 26 16,5 17 20 39 5,5 106 57 4 M3x16 2,1 0,04
15 x 28 16,5 17 20 42 5,5 99 53 4 M3x16 2,1 0,04
16 x 32 16,5 17 21 77 9,6 161 81 4 M4x16 4,9 0,07
17 x 35 20,5 21 25 82 9,6 119 58 4 M4x20 4,9 0,09
18 x 35 20,5 21 25 87 9,6 113 58 4 M4x20 4,9 0,09
19 x 35 20,5 21 25 91 9,6 107 58 4 M4x20 4,9 0,08
20 x 38 20,5 21 26 157 15,7 166 87 4 M5x20 10 0,10
22 x 40 20,5 21 26 173 15,7 151 83 4 M5x20 10 0,11
24 x 47 25 26 32 268 22,3 171 87 4 M6x24 17 0,20
25 x 47 25 26 32 279 22,3 164 87 4 M6x24 17 0,19
28 x 50 25 26 32 468 33,5 220 123 6 M6x24 17 0,22
30 x 55 25 26 32 502 33,5 206 112 6 M6x24 17 0,27
32 x 55 25 26 32 535 33,5 193 112 6 M6x24 17 0,25
35 x 60 30 31 37 781 44,6 188 110 8 M6x28 17 0,36
38 x 65 30 31 37 848 44,6 173 101 8 M6x28 17 0,43
40 x 65 30 31 37 892 44,6 164 101 8 M6x28 17 0,40
42 x 75 35 36 44 1272 60,6 177 99 6 M8x34 41 0,67
45 x 75 35 36 44 1363 60,6 165 99 6 M8x34 41 0,63
48 x 80 35 36 44 1938 80,8 207 124 8 M8x34 41 0,74
50 x 80 35 36 44 2019 80,8 198 124 8 M8x34 41 0,70
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 70 / D / DA / RCK70”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 70 / D / DA / RCK70  ”

Autocentrante
Momenti torcenti elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04mm
Tempi di montaggio contenuti
q Durante il montaggio si può verificare un leggero

spostamento assiale del mozzo rispetto all’albero

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
19 x 47 26 31 39 45 307 32 193 78 4 M6x25 17 0,39
20 x 47 26 31 39 45 323 32 183 78 4 M6x25 17 0,38
22 x 47 26 31 39 45 355 32 166 78 4 M6x25 17 0,37
24 x 50 26 31 39 45 582 48 229 110 6 M6x25 17 0,43
25 x 50 26 31 39 45 606 48 220 110 6 M6x25 17 0,42
28 x 55 26 31 39 45 679 48 196 100 6 M6x25 17 0,55
30 x 55 26 31 39 45 727 48 183 100 6 M6x25 17 0,56
32 x 60 26 31 39 45 1033 65 229 122 8 M6x25 17 0,60
35 x 60 26 31 39 45 1130 65 209 122 8 M6x25 17 0,50
38 x 65 26 31 39 45 1227 65 193 113 8 M6x25 17 0,60
40 x 65 26 31 39 45 1292 65 183 113 8 M6x25 17 0,60
42 x 75 30 36 47 55 1835 87 204 115 6 M8x30 41 1,00
45 x 75 30 36 47 55 1966 87 191 115 6 M8x30 41 1,00
48 x 80 30 36 47 55 2097 87 179 107 6 M8x30 41 1,10
50 x 80 30 36 47 55 2184 87 172 107 6 M8x30 41 1,00
55 x 85 30 36 47 55 3202 116 208 135 8 M8x30 41 1,10
60 x 90 30 36 47 55 3493 116 191 127 8 M8x30 41 1,20
65 x 95 30 36 47 55 3784 116 176 120 8 M8x30 41 1,30
70 x 110 40 46 57 67 6607 189 199 127 8 M10x35 83 2,20
75 x 115 40 46 62 72 7079 189 186 121 8 M10x35 83 2,50
80 x 120 40 46 62 72 7551 189 174 116 8 M10x35 83 2,60
85 x 125 40 46 62 72 10029 236 205 139 10 M10x35 83 2,80
90 x 130 40 46 62 72 10619 236 193 134 10 M10x35 83 2,70
95 x 135 40 46 62 72 11209 236 183 129 10 M10x35 83 2,90

100 x 145 46 52 77 89 13738 275 176 121 8 M12x45 145 3,90
110 x 155 46 52 77 89 15111 275 160 114 8 M12x45 145 4,20
120 x 165 46 52 77 89 20606 343 183 133 10 M12x45 145 4,80
130 x 180 46 52 77 89 26788 412 203 147 12 M12x45 145 5,00
140 x 190 51 59 84 98 26142 373 154 114 8 M14x45 230 6,50
150 x 200 51 59 84 98 35016 467 180 135 10 M14x45 230 7,00
160 x 210 51 59 84 98 37351 467 169 129 10 M14x45 230 7,00
170 x 225 51 59 84 98 47617 560 191 144 12 M14x45 230 8,77
180 x 235 51 59 84 98 50418 560 180 138 12 M14x45 230 9,00
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 71 / E / DB / RCK71”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 71 / E / DB / RCK71”

Autocentrante
Momenti torcenti elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

B
mm

D1
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
19 x 47 26 31 39 45 53 202 21 127 51 4 M6x20 17 0,45
20 x 47 26 31 39 45 53 213 21 121 51 4 M6x20 17 0,46
22 x 47 26 31 39 45 53 234 21 110 51 4 M6x20 17 0,50
24 x 50 26 31 39 45 56 384 32 151 73 6 M6x20 17 0,50
25 x 50 26 31 39 45 56 400 32 145 73 6 M6x20 17 0,50
28 x 55 26 31 39 45 61 448 32 129 66 6 M6x20 17 0,60
30 x 55 26 31 39 45 61 480 32 121 66 6 M6x20 17 0,60
32 x 60 26 31 39 45 66 683 43 151 81 8 M6x20 17 0,70
35 x 60 26 31 39 45 66 747 43 138 81 8 M6x20 17 0,60
38 x 65 26 31 39 45 71 811 43 127 74 8 M6x20 17 0,80
40 x 65 26 31 39 45 71 853 43 121 74 8 M6x20 17 0,60
42 x 75 30 36 47 55 81 1216 58 135 76 6 M8x30 41 1,20
45 x 75 30 36 47 55 81 1302 58 126 76 6 M8x30 41 1,10
48 x 80 30 36 47 55 86 1389 58 119 71 6 M8x30 41 1,30
50 x 80 30 36 47 55 86 1447 58 114 71 6 M8x30 41 1,10
55 x 85 30 36 47 55 91 2124 77 138 89 8 M8x30 41 1,20
60 x 90 30 36 47 55 96 2317 77 127 84 8 M8x30 41 1,15
65 x 95 30 36 47 55 101 2510 77 117 80 8 M8x30 41 1,40
70 x 110 40 46 57 67 116 4381 125 132 84 8 M10x35 83 2,50
75 x 115 40 46 62 72 121 4694 125 123 80 8 M10x35 83 2,60
80 x 120 40 46 62 72 126 5007 125 115 77 8 M10x35 83 2,80
85 x 125 40 46 62 72 131 6651 156 136 92 10 M10x35 83 2,80
90 x 130 40 46 62 72 136 7042 156 128 89 10 M10x35 83 3,00
95 x 135 40 46 62 72 141 7433 156 121 85 10 M10x35 83 3,00

100 x 145 46 52 77 89 151 9104 182 117 81 8 M12x45 145 5,50
110 x 155 46 52 77 89 161 10015 182 106 75 8 M12x45 145 4,80
120 x 165 46 52 77 89 171 13653 228 122 88 10 M12x45 145 5,50
130 x 180 46 52 77 89 186 17747 273 135 97 12 M12x45 145 6,00
140 x 190 51 59 84 98 196 17328 248 102 75 8 M14x45 230 7,50
150 x 200 51 59 84 98 206 23207 309 119 89 10 M14x45 230 7,70
160 x 210 51 59 84 98 216 24754 309 112 85 10 M14x45 230 8,00
170 x 225 51 59 84 98 231 31561 371 126 95 12 M14x45 230 9,80
180 x 235 51 59 84 98 241 33417 371 119 91 12 M14x45 230 9,80
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 80 / B / CC / RCK80”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 80 / B / CC / RCK80”

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti
Ingombri radiali ristretti
Pressioni superficiali contenute

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

B
mm

D1
mm

D2
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
6 x 14 10 18,5 22,5 25,5 22 25 12 5 190 80 3 M3x10 2,2 0,05
8 x 15 12 21 24 28 28 32 39 10 299 159 4 M4x10 5,2 0,08
9 x 16 14 23 27 31 28 32 44 10 227 128 4 M4x12 5,2 0,08

10 x 16 14 23 27 31 28 32 49 10 205 128 4 M4x12 5,2 0,08
11 x 18 14 23 27 31 30 34 53 10 186 114 4 M4x12 5,2 0,09
12 x 18 14 23 27 31 30 34 58 10 171 114 4 M4x12 5,2 0,09
14 x 23 14 23 27 31 35 39 68 10 146 89 4 M4x12 5,2 0,20
15 x 24 16 29 36 42 40 45 120 16 196 123 4 M6x18 17 0,21
16 x 24 16 29 36 42 40 45 128 16 184 123 4 M6x18 17 0,23
17 x 26 18 31 38 44 42 47 180 21 200 140 4 M6x18 17 0,25
18 x 26 18 31 38 44 42 47 191 21 194 134 4 M6x18 17 0,27
19 x 27 18 31 38 44 43 48 202 21 183 129 4 M6x18 17 0,29
20 x 28 18 31 38 44 44 49 213 21 174 124 4 M6x18 17 0,30
22 x 32 25 38 45 51 48 54 234 21 114 78 4 M6x18 17 0,38
24 x 34 25 38 45 51 50 56 255 21 105 74 4 M6x18 17 0,41
25 x 34 25 38 45 51 50 56 266 21 100 74 4 M6x18 17 0,35
28 x 39 25 38 45 51 55 61 373 27 112 81 5 M6x18 17 0,47
30 x 41 25 38 45 51 57 63 480 32 126 92 6 M6x18 17 0,48
32 x 43 30 43 50 56 59 65 511 32 98 73 6 M6x18 17 0,51
35 x 47 30 43 50 56 63 69 747 43 120 89 8 M6x18 17 0,60
38 x 50 30 43 50 56 66 72 811 43 110 84 8 M6x18 17 0,67
40 x 53 32 45 52 58 69 75 959 48 110 83 9 M6x18 17 0,73
42 x 55 32 45 52 58 71 77 1007 48 105 80 9 M6x18 17 0,78
45 x 59 40 56 64 72 79 85 1781 79 130 99 8 M8x22 42 1,23
48 x 62 40 56 64 72 82 88 1900 79 122 94 8 M8x22 42 1,24
50 x 65 50 66 74 82 85 92 2473 99 117 90 10 M8x22 42 1,40
55 x 71 50 66 74 82 91 98 2721 99 106 82 10 M8x22 42 1,70
60 x 77 50 66 74 82 97 104 2968 99 97 76 10 M8x22 42 1,76
65 x 84 50 66 74 82 104 111 3215 99 90 69 10 M8x22 42 2,21
70 x 90 60 80 91 101 115 122 4430 127 89 69 8 M10x25 84 3,05
75 x 95 60 80 91 101 119 126 5338 142 93 74 9 M10x25 84 3,32
80 x 100 65 85 96 106 124 131 7595 190 108 86 12 M10x25 84 3,50
85 x 106 65 85 96 106 130 137 8069 190 101 81 12 M10x25 84 3,60
90 x 112 65 85 96 106 136 143 9968 222 112 90 14 M10x25 84 3,90
95 x 120 65 85 96 106 144 153 10522 222 106 84 14 M10x25 84 4,40

100 x 125 65 89 102 114 153 162 13651 273 124 99 12 M12x30 145 4,60
110 x 140 70 94 107 119 168 177 15016 273 105 82 12 M12x30 145 8,70
120 x 155 90 114 127 139 185 195 21844 364 99 77 16 M12x30 145 10,70
130 x 165 90 114 127 139 195 205 23664 364 92 72 16 M12x30 145 11,30
140 x 175 90 114 127 139 205 215 25485 364 85 68 16 M12x30 145 11,90
150 x 185 90 114 127 139 215 225 27305 364 80 64 16 M12x30 145 12,50
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CALETTATORI - GIUNTO RIGIDO “BK 95 / M / MM / RCK95”
LOCKING ASSEMBLIES - RIGID COUPLING “BK 95 / M / MM / RCK95”

Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8
Superficie di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Montaggio e smontaggio rapido
Adatto per il collegamento rigido
fra due alberi allineati

d x D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero DIN 912
12,9

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
17 x 50 56 50 16 44 179 21 166 4 M6x45 17 0,51
18 x 50 56 50 16 44 190 21 157 4 M6x45 17 0,52
19 x 50 56 50 16 44 200 21 149 4 M6x45 17 0,50
20 x 50 56 50 16 44 211 21 141 4 M6x45 17 0,50
24 x 55 66 60 18,5 54 378 32 144 6 M6x55 17 0,71
25 x 55 66 60 18,5 54 394 32 138 6 M6x55 17 0,69
28 x 60 66 60 18,5 54 442 32 123 6 M6x55 17 0,81
30 x 60 66 60 18,5 54 473 32 115 6 M6x55 17 0,78
32 x 63 66 60 18,5 54 505 32 108 6 M6x55 17 0,85
35 x 75 83 75 22 67 682 39 98 4 M8x70 42 1,48
38 x 75 83 75 22 67 741 39 90 4 M8x70 42 1,45
40 x 75 83 75 22 67 780 39 86 4 M8x70 42 1,40
42 x 78 83 75 22 67 819 39 82 4 M8x70 42 1,50
45 x 85 93 85 24,5 76 1317 59 101 6 M8x80 42 2,03
48 x 90 93 85 24,5 76 1405 59 95 6 M8x80 42 2,24
50 x 90 93 85 24,5 76 1463 59 91 6 M8x80 42 2,18
55 x 94 93 85 24,5 76 2147 78 110 8 M8x80 42 2,29
60 x 100 93 85 24,5 76 2343 78 101 8 M8x80 42 2,52
65 x 105 93 85 24,5 76 2538 78 93 8 M8x80 42 2,69
70 x 115 110 100 29 90 4321 123 116 8 M10x95 83 3,94
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 10”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 10”

Autocentrante
Momenti torcenti bassi
Tolleranze: albero h7 - mozzo H7
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Montaggio e smontaggio rapido

d x D
mm

L
mm

L1
mm

SW
mm

momento
torcente max

serraggio

Kg.ghiera coppia di 
serraggio

Mt
Nm tipo Ms

Nm
4 x 8 15 12,5 8 3 M6x0,5 4 0,01
5 x 10 15 12,5 10 4 M8x0,5 5 0,01
6 x 10 15 12,5 10 7 M8x0,5 8 0,01

6,35 x 10 15 12,5 10 7 M8x0,5 8 0,01
7 x 12 15 12,0 12 8 M10x0,75 9 0,01
8 x 14 22 19,0 16 14 M12x1 15 0,02
9 x 14 22 19,0 16 14 M12x1 15 0,02

9,53 x 14 22 19,0 16 14 M12x1 15 0,02
10 x 17 22 18,5 18 18 M15x1 19 0,03
11 x 17 22 18,5 18 18 M15x1 19 0,03
12 x 17 22 18,5 18 18 M15x1 19 0,03
14 x 20 28 23,0 20 24 M17x1 25 0,04
15 x 20 28 23,0 20 24 M17x1 25 0,04

15,88 x 23 28 23,0 26 26 M20x1 27 0,05
16 x 23 28 23,0 26 26 M20x1 27 0,05
17 x 23 28 23,0 26 26 M20x1 27 0,05
19 x 25 28 23,0 27 29 M22x1 30 0,05
20 x 28 28 23,0 30 31 M25x1 32 0,07

Materiale: INOX
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 30”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 30”

Autocentrante
Momenti torcenti medio bassi
Tolleranze: albero h7 - mozzo H8
Superfici di montaggio con rugosità: Rt = 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 ÷ 0,04 mm
Montaggio e smontaggio rapido

Materiale: INOX

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

B
mm

ØD1
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

viti di serraggio

Kg.DIN 912
S.S.

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN N° tipo Ms

Nm
6 x 14 10 19,0 22,0 25 5 1,7 3 M3 1,2 0,03
8 x 15 12 21,5 25,5 27 17 4,4 3 M4 2,7 0,04

10 x 16 14 24,0 28,0 28 23 4,4 3 M4 2,7 0,05
12 x 18 14 25,5 29,5 30 27 4,4 3 M4 2,7 0,06
14 x 22 15 27,5 31,5 35 48 6,5 4 M4 2,7 0,08
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CALETTATORI NON AUTOCENTRANTI “BK 40 / A / GG / RCK40”
LOCKING ASSEMBLIES NOT SELF-CENTERING “BK 40 / A / GG RCK40”

Non Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h11 - mozzo H11
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Smontaggio rapido
q Per ottenere una buona concentricità è

necessaria una guida tra albero e mozzo

Materiale: INOX

d x D
mm

L1
mm

L2
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
S.S.

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
20 x 47 17 20 26 110 11,0 133 57 8 M6x18 8 0,23
22 x 47 17 20 26 120 11,0 121 57 8 M6x18 8 0,23
24 x 50 17 20 26 150 12,0 125 60 9 M6x18 8 0,26
25 x 50 17 20 26 155 12,0 120 60 9 M6x18 8 0,25
28 x 55 17 20 26 170 12,0 107 55 9 M6x18 8 0,30
30 x 55 17 20 26 185 12,0 100 55 9 M6x18 8 0,29
32 x 60 17 20 26 265 16,0 125 66 12 M6x18 8 0,34
35 x 60 17 20 26 290 16,0 114 67 12 M6x18 8 0,32
38 x 65 17 20 26 390 20,0 131 77 15 M6x18 8 0,36
40 x 65 17 20 26 410 20,0 125 77 15 M6x18 8 0,34
42 x 75 20 24 32 595 20,0 138 78 12 M8x22 18 0,60
45 x 75 20 24 32 635 28,0 129 78 12 M8x22 18 0,57
48 x 80 20 24 32 680 28,0 121 73 12 M8x22 18 0,60
50 x 80 20 24 32 700 28,0 116 73 12 M8x22 18 0,60
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 61”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 61”

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 mm ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti
q Durante il montaggio si puó verificare un leggero

spostamento assiale del mozzo rispetto all’albero

Materiale: INOX

d x D
mm

L2
mm

B
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
S.S.

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
6 x 16 11 13,5 3 0,9 49 19 3 M2,5x10 0,5 0,01
7 x 17 11 13,5 3 0,9 42 17 3 M2,5x10 0,5 0,01
8 x 18 11 13,5 4 0,9 37 17 3 M2,5x10 0,5 0,02
9 x 20 13 15,5 6 1,2 37 17 4 M2,5x12 0,5 0,02

10 x 20 13 15,5 6 1,2 33 17 4 M2,5x12 0,5 0,02
12 x 22 13 15,5 7 1,2 26 15 4 M2,5x12 0,5 0,02
14 x 26 17 20,0 13 1,9 28 15 4 M3x16 0,9 0,04
15 x 28 17 20,0 14 1,9 26 14 4 M3x16 0,9 0,04
16 x 32 17 21,0 28 3,5 45 23 4 M4x16 2,2 0,07
17 x 35 21 25,0 30 3,5 34 17 4 M4x20 2,2 0,09
18 x 35 21 25,0 32 3,5 32 17 4 M4x20 2,2 0,09
19 x 35 21 25,0 34 3,5 31 17 4 M4x20 2,2 0,08
20 x 38 21 26,0 55 5,5 45 24 4 M5x20 4,2 0,10
22 x 40 21 26,0 61 5,5 41 23 4 M5x20 4,2 0,11
24 x 47 26 32,0 96 8,0 44 23 4 M6x24 7,3 0,20
25 x 47 26 32,0 100 8,0 43 23 4 M6x24 7,3 0,19
28 x 50 26 32,0 210 15,0 57 32 6 M6x24 7,3 0,22
30 x 55 26 32,0 220 15,0 54 29 6 M6x24 7,3 0,27
32 x 55 26 32,0 240 15,0 50 29 6 M6x24 7,3 0,25
35 x 60 29 35,0 350 20,0 55 32 6 M6x28 7,3 0,36
38 x 65 29 35,0 380 20,0 51 29 6 M6x28 7,3 0,43
40 x 65 29 35,0 400 20,0 48 29 6 M6x28 7,3 0,40

309FORNITURE   INDUSTRIALI

IN
GR

AN
AG

GI



CALETTATORI AUTOCENTRANTI “BK 80 /  B / CC RCK80”
LOCKING ASSEMBLIES SELF-CENTERING “BK 80 / 80 / CC RCK80”

Autocentrante
Momenti torcenti medio elevati
Tolleranze: albero h8 - mozzo H8
Superfici di contatto con rugosità: Rt max 16 µm
Errore di concentricità: 0,02 ÷ 0,04 mm
Tempi di montaggio contenuti
Ingombri radiali ristretti
Pressioni superficiali contenute

Materiale: INOX

d x D
mm

L1
mm

L3
mm

B
mm

D2
mm

momento 
torcente

forza 
assiale

pressione
superficiale viti di serraggio

Kg.albero mozzo DIN 912
S.S.

coppia di 
serraggio

Mt
Nm

F ass.
KN

pw
N/mm2

pn
N/mm2 N° tipo Ms

Nm
10 x 16 14 27 31 29 22 4,0 82 51 4 M4x12 2 0,15
12 x 18 14 28 32 32 26 4,0 69 46 4 M4x12 2 0,18
14 x 23 14 28 32 38 30 4,0 59 36 4 M4x12 2 0,20
15 x 24 16 37 43 44 73 10,0 107 67 4 M6x18 8 0,31
16 x 24 16 37 43 44 78 10,0 101 67 4 M6x18 8 0,30
18 x 26 18 39 45 47 87 10,0 79 55 4 M6x18 8 0,32
19 x 27 18 39 45 49 92 10,0 75 53 4 M6x18 8 0,35
20 x 28 18 39 45 50 97 10,0 71 51 4 M6x18 8 0,36
22 x 32 25 46 52 54 105 10,0 47 32 4 M6x18 8 0,45
24 x 34 25 46 52 56 175 15,0 64 45 6 M6x18 8 0,48
25 x 34 25 46 52 56 180 15,0 62 45 6 M6x18 8 0,50
28 x 39 25 46 52 61 200 15,0 55 40 6 M6x18 8 0,52
30 x 41 25 46 52 62 220 15,0 51 38 6 M6x18 8 0,52
32 x 43 25 46 52 65 310 19,0 64 48 8 M6x18 8 0,58
35 x 47 32 53 59 66 340 19,0 46 34 8 M6x18 8 0,69
38 x 50 32 53 59 72 370 19,0 42 32 8 M6x18 8 0,73
40 x 53 32 53 59 75 390 19,0 40 30 8 M6x18 8 0,80
42 x 55 32 53 59 78 410 19,0 39 29 8 M6x18 8 1,05
45 x 59 45 70 78 86 820 36,0 48 36 8 M8x22 18 1,40
48 x 62 45 70 78 87 880 36,0 45 35 8 M8x22 18 1,50
50 x 65 45 70 78 92 910 36,0 43 33 8 M8x22 18 1,60



NOTE
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Tutti i motori elettrici da noi trattati sono conformi alle piu severe Direttive Europee del settore elettrotecnico,
nello specifico le normative 73/23/CEE e 89/336/CEE, sono inoltre costruiti con rotore a gabbia di scoiattolo 
pressofusa, statore avvolto, chiusi secondo normativa CEI EN 60034-5, isolati in classe F secondo IEC34-1,
ventilati esternamente secondo IEC34-6.

Temperatura di esercizio da -15° a +40°
Altitudine di esercizio < 1000 mt s.l.m.
Tensione 230/400 – 380/660
Frequenza 50hz / 60hz
Servizio S1 / S3 (su richiesta)
Classe di isolamento F
Protezione IP55

1 - Flangia B5 10 - Anello compensazione 19 - Copriventola
2 - Guarn.coprimorsettiera 11 - Cuscinetto 20 - Viti coperchio morsettiera
3 - Flangia B14 12 - Avvolgimento 21 - Rondella
4 - Carcassa 13 - Piede B3 22 - Seeger
5 - Chiavetta 14 - Vite fissaggio piede 23 - Coperchio morsettiera
6 - Anello di tenuta 15 - Rotore 24 - Morsettiera
7 - Viti coperchio 16 - Seeger 25 - Passacavo
8 - Rondella 17 - Coperchio posteriore 26 - Componenti morsettiera
9 - Coperchio B3 18 - Ventola

Collegamenti elettrici standard
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63 100 95 80 140 11 3,0 63 23 7 10 190 208 M16 123 115 8 120 100 40 72

112 110 90 160 14 3,5 71 30 7 10 220 245 M16 140 130 10 135 109 45 84

80 125 130 100 200 19 3,5 80 40 9 12 238 278 M20 159 165 12 155 125 50 89

140 130 100 200 24 3,5 90 50 9 12 255 305 M20 176 165 13 170 128 56 96

90L 140 130 125 200 24 3,5 90 50 9 12 280 330 M20 176 165 13 170 154 56 96

160 180 140 250 28 4,0 100 60 12 14 314 369 M20 195 215 14 192 165 63 104

112 190 180 140 250 28 4,0 112 60 12 14 328 388 M20 219 215 15 220 180 70 118

216 230 140 300 38 4,0 132 80 12 14 368 448 M32 258 265 16 260 180 89 140

132M 216 230 178 300 38 4,0 132 80 12 14 410 490 M32 258 265 16 260 216 89 140

254 250 210 350 42 5,0 160 110 13 15 478 588 M32 315 300 18 318 260 108 160

160L 254 250 254 350 42 5,0 160 110 13 15 522 632 M32 315 300 18 318 304 108 160

280 250 280 350 48 5,0 180 110 13 20 600 710 M32 348 300 24 346 330 120 200

200 318 300 305 400 55 5,0 200 110 18 20 631 741 M32 348 350 26 398 355 118 208
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SLITTE TENDICINGHIA PER MOTORI ELETTRICI
ADJUSTABLE MOTOR MOUNTING

Descrizione - Description
Le slitte porta motore risolvono il problema della tensione delle 
cinghie nelle trasmissioni di potenza.
Sono di facile montaggio e permettono la regolazione di 
tensionamento o lo smontaggio delle cinghie senza dover 
rimuovere il motore elettrico. Il movimento della slitta è 
comandato da una vite che si regola con una comune chiave.
The adjustable motor mountings solve the problem of the belt tension 
in the power transmission.
They are easy to assemble and allow adjustment of belt tension or 
disassembly without removing the electric motor. The movement of 
the motor is controlled by a screw which is adjusted by a common 
key.

Materiale - Material
Le slitte tendicinghia sono in lamiera di acciaio zincato, 
trattamento che protegge dall’ossidazione e dalla corrosione.
The adjustable motor mountings are in zinc plated steel, treatment 
that protects against oxidation and corrosion.

tipo A B C E min L G H J K M O P O Kg.

210 210 195 33 100 43 70 20 25 50 10,5 19 98 3 2,20
270 270 195 33 100 43 70 20 25 50 10,5 19 98 3 2,70
307 307 213 33 100 65 70 20 25 50 10,5 19 108 3 3,30
340 340 290 40 140 90 95 27 30 62,5 12,5 22 165 4 6,30
430 430 290 40 140 90 95 27 30 62,5 12,5 22 165 4 7,40
490 490 410 40 254 193 95 40 30 60 15,0 22 284 4 10,80

tipo Motori 63 71 80 90 100 112 132 160 180

210

CO
RS

A 
DI

 
RE

GO
LA

ZI
ON

E
m

m

70 58 45
270 130 118 105 90 70 40
307 127 107 77
340 140 130 100 75
430 216 186 160 122
490 156 131
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB”

descrizione

codice Preforo Foro max (d) DIMENSIONI

mozzo
A

mozzo
B

mozzo
A

mm

mozzo
B

mm

mozzo
A

mm

mozzo
B

mm
C

mm
D

mm
E (1)

mm
F

mm
M

mm
M1
mm

N
mm

R
mm

S
mm

L
mm

GEB 19-24* GEB1A019 GEB1B019 - - 19 24 25 40 16 18 30 40 12 19,0 2,0 66
GEB 24-32 GEB1A024 GEB1B024 - - 24 32 30 55 18 27 40 55 14 24,0 2,0 78
GEB 28-38 GEB1A028 GEB1B028 - - 28 38 35 65 20 30 48 65 15 27,5 2,5 90
GEB 38-45 GEB1A038 GEB1B038 - - 38 45 45 80 24 38 66 78 18 36,5 3,0 114
GEB 42-55 GEB1A042 GEB1B042 - - 42 55 50 95 26 46 75 94 20 40,0 3,0 126
GEB 48-60 GEB1A048 GEB1B048 - - 48 60 56 105 28 51 85 104 21 45,0 3,5 140
GEB 55-70 GEB1A055 GEB1B055 - - 55 70 65 120 30 60 98 118 22 52,0 4,0 160
GEB 65-75 GEB1A065 GEB1B065 - - 65 75 75 135 35 68 115 134 26 61,0 4,5 185
GEB 75-90 GEB1A075 GEB1B075 - - 75 90 85 160 40 80 135 158 30 69,0 5,0 210
GEB 90-100 GEB1A090 GEB1B090 38 38 90 100 100 200 45 100 160 180 34 81,0 5,5 245

Materiale: Ghisa GG25 /  * Materiale acciao

(1) Quote di montaggio
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI PER BUSSOLA CONICA - “GEB TL”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS FOR TAPER BUSHES - “GEB TL”

descrizione

codice Preforo Foro max (d) DIMENSIONI

mozzo
A

mozzo
B

mozzo
A

mm

mozzo
B

mm

mozzo
A

mm

mozzo
B

mm
C

mm
D

mm
E (1)

mm
F

mm
M

mm
M1
mm

N
mm

R
mm

S
mm

L
mm

GEB 19-24 AL GEB3A019 GEB3B019 - 10 19 24 25 40 16 18 30 40 12 19,0 2,0 66
GEB 24-32 AL GEB3A024 GEB3B024 8 14 24 32 30 55 18 27 40 55 14 24,0 2,0 78
GEB 28-38 AL GEB3A028 GEB3B028 10 16 28 38 35 65 20 30 48 65 15 27,5 2,5 90
GEB 38-45 AL GEB3A038 GEB3B038 12 20 38 45 45 80 24 38 66 78 18 36,5 3,0 114

descrizione

codice

Bussola

Diametro
Foro (d) DIMENSIONI

mozzo
E

mozzo
I min.

mm
max
mm

C
mm

D
mm

E (1)

mm
F

mm
M

mm
N

mm
R

mm
S

mm
L

mm
GEB 28-38 TL GEB2E028 GEB2I028 1108 11 28 23 65 20 30 65 15 - 2,5 66
GEB 38-45 TL GEB2E038 GEB2I038 1108 11 28 23 80 24 38 78 18 15 3,0 70
GEB 42-55 TL GEB2E042 GEB2I042 1610 12 42 26 95 26 46 94 20 16 3,0 78
GEB 48-60 TL GEB2E048 GEB2I048 1615 14 42 39 105 28 51 104 21 28 3,5 106
GEB 55-70 TL GEB2E055 GEB2I055 2012 15 50 33 120 30 60 118 22 20 4,0 96
GEB 75-90 TL GEB2E075 GEB2I075 2517 19 65 52 160 40 80 158 30 41 5,0 144

Materiale: Ghisa GG25

Materiale: Alluminio

(1) Quote di montaggio

(1) Quote di montaggio

GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB AL”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB AL”
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB”

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

TK
normale

TK
max

TkW con 
inversione

GEB 19-24 14.000 10 20 2,6
GEB 24-32 10.600 35 70 9,1
GEB 28-38 8.500 95 190 25,0
GEB 38-45 7.100 190 380 49,0
GEB 42-55 6.000 265 530 69,0
GEB 48-60 5.600 310 620 81,0
GEB 55-70 4.750 410 820 107,0
GEB 65-75 4.250 625 1.250 163,0
GEB 75-90 3.550 1.280 2.560 333,0
GEB 90-100 2.800 2.400 4.800 624,0

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

TK
normale

TK
max

TkW con 
inversione

GEB 19-24 14.000 12 24 3,2
GEB 24-32 10.600 43 86 11,4
GEB 28-38 8.500 126 233 30,6
GEB 38-45 7.100 235 470 61,0
GEB 42-55 6.000 326 653 85,0
GEB 48-60 5.600 381 763 99,7
GEB 55-70 4.750 500 1.003 130,7
GEB 65-75 4.250 730 1.460 190,0
GEB 75-90 3.550 1.493 2.986 388,3
GEB 90-100 2.800 2.800 5.600 728,0

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

TK
normale

TK
max

TkW con 
inversione

GEB 19-24 14.000 17 34 4,4
GEB 24-32 10.600 60 120 16,0
GEB 28-38 8.500 160 320 42,0
GEB 38-45 7.100 325 650 85,0
GEB 42-55 6.000 450 900 117,0
GEB 48-60 5.600 525 1.050 137,0
GEB 55-70 4.750 685 1.370 178,0
GEB 65-75 4.250 940 1.880 244,0
GEB 75-90 3.550 1.920 3.840 499,0
GEB 90-100 2.800 3.600 7.200 936,0

Elemento dentato elastico in poliuretano (colore GIALLO) - “92 Shore A”
- Angolo di torsione normale 3,2°
- Angolo di torsione max 5°
- Temperatura di impiego da -40° a +125°

Elemento dentato elastico in poliuretano (colore NERO) - “94 Shore A”
- Angolo di torsione normale 3,2°
- Angolo di torsione max 5°
- Temperatura di impiego da -40° a +125°

Elemento dentato elastico in poliuretano (colore ROSSO) - “98 Shore A”
- Angolo di torsione normale 3,2°
- Angolo di torsione max 5°
- Temperatura di impiego da -40° a +125°
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB”

descrizione

MASSA GIUNTI GEB MASSA GIUNTI GEB-TL MASSA GIUNTI GEB-AL

elemento
elastico

Kg

mozzo
A

Kg

mozzo
B

Kg

J(1)

Kg/cm2
elemento
elastico

Kg

mozzo
I

Kg

mozzo
E

Kg

J(1)

Kg/cm2
elemento
elastico

Kg

mozzo
A

Kg

mozzo
B

Kg

J(1)

Kg/cm2

GEB 19-24 0,004 0,18 0,25 0,8 - - - - 0,004 0,07 0,08 0,4
GEB 24-32 0,014 0,36 0,55 3,0 - - - - 0,014 0,13 0,18 1,0
GEB 28-38 0,025 0,60 0,85 7,0 0,025 0,50 0,50 7,0 0,025 0,22 0,30 3,0
GEB 38-45 0,042 1,35 1,65 20,0 0,042 0,88 0,88 26,0 0,042 0,48 0,55 8,0
GEB 42-55 0,066 2,00 2,30 50,0 0,066 1,40 1,40 36,0 - - - -
GEB 48-60 0,088 2,75 3,10 80,0 0,088 2,33 2,33 78,0 - - - -
GEB 55-70 0,116 4,20 4,50 160,0 0,116 2,10 2,10 120,0 - - - -
GEB 65-75 0,172 6,50 6,80 310,0 - - - - - - - -
GEB 75-90 0,325 10,00 10,80 680,0 0,325 6,80 6,80 630,0 - - - -
GEB 90-100 0,440 14,00 15,80 1.590,0 - - - - - - - -

(1) Momento d’inerzia giunto con mozzi A/B
e diametro foro max

disassamento
radiale

disassamento
angolare

spostamento
assiale

descrizione

disassamento
massimo

spostamento
assiale

angolare
ka ( )

radiale
Kr (mm)

S
(mm)

GEB 19-24 1,2° 0,20 1,2
GEB 24-32 0,9° 0,22 1,4
GEB 28-38 0,9° 0,25 1,5
GEB 38-45 1,0° 0,28 1,8
GEB 42-55 1,0° 0,32 2,0
GEB 48-60 1,1° 0,36 2,1
GEB 55-70 1,1° 0,38 2,2
GEB 65-75 1,2° 0,42 2,6
GEB 75-90 1,2° 0,48 3,0
GEB 90-100 1,2° 0,50 3,4
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DIMENSIONAMENTO DEL GIUNTO “GEB” IN FUNZIONE DEL MOTORE
DIMENSIONING OF THE COUPLING “GEB” ON THE BASIS OF THE ENGINE

Legenda
KW Potenza nominale del motore al numero di giri indicato [kW]
T Coppia nominale del motore al numero di giri indicato [Nm]
K Coefficiente di sicurezza
d x l Terminale dell’albero motore [mm]

Tipo

Potenza motore a 50 Hz
3000 (giri/1’)

Potenza motore a 50 Hz
1500 (giri/1’)

Potenza motore a 50 Hz
1000 (giri/1’)

Potenza motore a 50 Hz
750 (giri/1’) d x l

[mm]KW
[kW]

T
[Nm] Tipo K KW

[kW]
T

[Nm] Tipo K KW
[kW]

T
[Nm] Tipo K KW

[kW]
T

[Nm] Tipo K

80
0,75 2,5

19/24

9,2 0,55 3,7

19/24

6,2 0,37 3,9
19/24

5,8 0,18 2,5

19/24

9,2
19 x 40

1,1 3,7 6,2 0,75 5,1 4,5 0,55 5,8 3,9 0,25 3,5 6,5
90 S 1,5 5 4,6 1,1 7,5 3 0,75 8 2,8 0,37 5,3 4,3

24 x 50
90 L 2,2 7,4 3,1 1,5 10 2,3 1,1 12

24/32

6,6 0,55 7,9 2,9

100 L 3 9,8
24/32

8,1
2,2 15

24/32
5,3

1,5 15 5,3
0,75 11

24/32
7,2

24 x 603 20 4 1,1 16 5
112 M 4 13 6,1 4 27 2,9 2,2 22 3,6 1,5 21 3,8

132 S
5,5 18

28/38

12,7
5,5 36

28/38
6,3 3 30

28/38
7,6 2,2 30

28/38
7,6

38 x 80
7,5 25 9,2

132 M 7,5 49 4,6
4 40 5,7

3 40 5,7
5,5 55 4,1

160 M
11 36

38/45
12,5

11 72
38/45

6,2 7,5 74
38/45

6
4 54

38/45
8,3

42 x 11015 49 9,1 5,5 74 6
160 L 18,5 60 7,5 15 98 4,5 11 108 4,1 7,5 100 4,5
180 M 22 71

42/55

8,7 18,5 121

42/55

5,1

42/55 42/55
48 x 110

180 L 22 144 4,3 15 148 4,1 11 145 4,2

200 L
30 97 6,3

30 196 3,1
18,5 181 3,4

15 198 3,1 55 x 110
37 120 5,1 22 215 2,8

225 S 37 240
48/60

3
48/60

18,5 244
48/60

2,9
55x110 60x140

225 M 45 145 4,2 45 292 2,4 30 293 2,4 22 290 2,4
250 M 55 177 48/60 4 55 356 55/70 2,4 37 361 55/70 2,3 30 392 65 2,6 60x140 65x140
280 S 75 241

55/70
3,5 75 484

75/90
5,1 45 438

75
5,7 37 483

75
5,1

65x140

75x140
280 M 90 289 2,9 90 581 4,3 55 535 4,6 45 587 4,2
315 S 110 353 2,4 110 707

75/90
3,5 75 727

75/90
3,4 55 712 75/90 3,5

80x170
315 M 132 423

75/90

5,9 132 849 2,9 90 873 2,8 75 971 6,2

315 L
160 513 4,8 160 1.030

90/100
5,9 110 1.070

90
5,7 90 1.170

90
5,2

200 641 3,9 200 1.290 4,7 132 1.280 4,7 110 1.420 4,2

355 L
250 801 3,1 250 1.610

90/100
3,7 160 1.550

90/100
3,9 132 1.710 90/100 3,5

75x140 95x170

90/100

200 1.930 3,1 160 2.070
100

2,9
315 1.010 6 315 2.020 3 250 2.420 100 2,5 200 2.580 2,3

400 L
355 1.140 5,3 355 2.280

100
2,6

315 3.040 100 2 250 3.220 100 1,8 80x170 100x120
400 1.280 4,7 400 2.560 2,3

Giunti GEB per motori normalizzati CEI
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GIUNTI ELASTICI SENZA GIOCO - “GEB SG”
FLEXIBLE COUPLINGS BACKLASH - “GEB SG”

descrizione

Foro (d) DIMENSIONI MOZZO

min.
mm

max
mm

C
mm

D
mm

E (1)

mm
F

mm
N

mm
S

mm
L

mm Kg.

GEB SG 9 4 10 10 20 10 7,2 8 1,0 30 0,013
GEB SG 14 4 16 11 30 13 10,5 10 1,5 35 0,014
GEB SG 19-24 8 20 25 40 16 18,0 12 2,0 66 0,110

descrizione

Foro (d) DIMENSIONI MOZZO

min.
mm

max
mm

C
mm

D
mm

E (1)

mm
F

mm
N

mm
S

mm
L

mm Kg.

GEB SG 24-28 12 28 30 55 18 27 14 2,0 78 0,23
GEB SG 28-38 18 35 35 65 20 30 15 2,5 90 0,37
GEB SG 38-45 18 45 45 80 24 38 18 3,0 114 0,70

Materiale: Alluminio

Materiale: Alluminio

(1) Quote di montaggio

(1) Quote di montaggio
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H
8

H
8

GIUNTI ELASTICI SENZA GIOCO CON FORO FINITO - “GEB SG”
FLEXIBLE COUPLINGS BACKLASH WITH FINISHED BORE - “GEB SG”

descrizione

Foro (d) DIMENSIONI MOZZO viti di serraggio

min.
mm

max
mm

C
mm

D
mm

E (1)

mm
F

mm
N

mm
S

mm
L

mm
M T

mm
Ms
Nm

GEB SG 9 FF 4 10 10 20 10 7,2 8 1,0 30 M2,5x8 5 0,7
GEB SG 14 FF 5 16 11 30 13 10,5 10 1,5 35 M3x14 5 1,4
GEB SG 19-24 FF 8 20 25 40 16 18,0 12 2,0 66 M6x18 12 11,0

descrizione

COPPIA TRASMISSIBILE (Nm)

DIAMETRO FORI PRODOTTI (d) H8

04 05 06 07 08 09 10 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45
GEB SG 9 FF 1,45 1,55 1,63 1,71 1,79 1,86 1,94
GEB SG 14 FF 3,32 3,43 3,55 3,67 3,79 3,91 4,02 4,14 4,38 4,5 4,6
GEB SG 19-24 FF 18 19 19,5 20 21 21,5 22 22,5 23 24

descrizione

COPPIA TRASMISSIBILE (Nm)

DIAMETRO FORI PRODOTTI (d) H8

04 05 06 07 08 09 10 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45
GEB SG 24-28 FF 23 24 25 26 27 27,5 28 28,5 29 30 31 32 33
GEB SG 28-38 FF 56 58 59 60 61 62 63 65 66 69 71 73 75 77
GEB SG 38-45 FF 66 67 69 70 71 73 74 75 78 80 81 84 87 88 90 93

descrizione

Foro (d) DIMENSIONI MOZZO viti di serraggio

min.
mm

max
mm

C
mm

D
mm

E (1)

mm
F

mm
N

mm
S

mm
L

mm
M T

mm
Ms
Nm

GEB SG 24-28 FF 10 28 30 55 18 27 14 2,0 78 M6x22 12 11,0
GEB SG 28-38 FF 14 38 35 65 20 30 15 2,5 90 M8x25 13 25,0
GEB SG 38-45 FF 15 45 45 80 24 38 18 3,0 114 M8x35 16 25,0

Materiale: Alluminio

Materiale: Alluminio

(1) Quote di montaggio

(1) Quote di montaggio
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB SG”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB SG”

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

Kg.
TK

normale
TK

max
GEB SG 9 28.000 1,8 3,6 0,002
GEB SG 14 19.000 4,0 8,0 0,005
GEB SG 19-24 14.000 4,9 9,8 0,007
GEB SG 24-28 10.600 17,0 34,0 0,018
GEB SG 28-38 8.500 46,0 92,0 0,029
GEB SG 38-45 7.100 96,0 188,0 0,049

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

Kg.
TK

normale
TK

max
GEB SG 9 28.000 3,0 6,0 0,002
GEB SG 14 19.000 7,5 15,0 0,005
GEB SG 19-24 14.000 10,0 20,0 0,007
GEB SG 24-28 10.600 35,0 70,0 0,018
GEB SG 28-38 8.500 95,0 190,0 0,029
GEB SG 38-45 7.100 190,0 380,0 0,049

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

Kg.
TK

normale
TK

max
GEB SG 9 28.000 5,0 10,0 0,002
GEB SG 14 19.000 12,5 25,0 0,005
GEB SG 19-24 14.000 17,0 34,0 0,007
GEB SG 24-28 10.600 60,0 120,0 0,018
GEB SG 28-38 8.500 160,0 320,0 0,029
GEB SG 38-45 7.100 325,0 650,0 0,049

Elemento dentato elastico in poliuretano (colore BLU) - “80 Shore A”

Elemento dentato elastico in poliuretano (colore GIALLO) - “92 Shore A”

Elemento dentato elastico in poliuretano (colore ROSSO) - “98 Shore A”
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB HRC”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB HRC”

descrizione
Preforo Foro DIMENSIONI

(d)
mm

max
mm

A
mm

D
mm

M
mm

N
mm

R
mm

L
mm Kg.

GEB HRC   70 10 32 23,5 69 60 18,0 20,0 65,0 0,60
GEB HRC   90 10 42 30,0 85 70 22,5 26,0 82,5 1,07
GEB HRC 110 10 55 45,0 112 100 29,0 37,0 119,0 3,05
GEB HRC 130 20 60 47,5 130 105 35,0 39,0 130,0 4,45
GEB HRC 150 20 70 56,0 150 115 40,0 46,0 152,0 6,10
GEB HRC 180 28 80 70,0 180 125 46,0 58,0 186,0 9,20
GEB HRC 230 45 100 90,0 225 155 58,0 77,0 238,0 17,75
GEB HRC 280 55 115 105,5 275 206 72,0 90,0 283,0 35,75

Materiale: Ghisa GG25

descrizione Bussola

Diametro
Foro (d) DIMENSIONI

min
mm

max
mm

A
mm

D
mm

M
mm

N
mm

R
mm

L
mm Kg.

GEB HRC   70 TL 1008 11 25 23,5 69 60 18,0 20,0 65,0 0,44
GEB HRC   90 TL 1108 11 28 23,5 85 70 22,5 19,5 69,5 0,72
GEB HRC 110 TL 1610 12 42 26,5 112 100 29,0 18,5 82,0 1,60
GEB HRC 130 TL 1610 12 42 26,5 130 105 35,0 18,0 88,0 2,27
GEB HRC 150 TL 2012 15 50 33,5 150 115 40,0 23,5 107,0 3,30
GEB HRC 180 TL 2517 19 65 46,5 180 125 46,0 34,5 139,0 5,37
GEB HRC 230 TL 3020 25 75 52,5 225 155 58,0 39,5 163,0 9,53
GEB HRC 280 TL 3525 35 90 66,5 275 206 72,0 51,0 205,0 20,50

Materiale: Ghisa GG25

GIUNTI ELASTICI TORSIONALI PER BUSSOLA CONICA - “GEB HRC TL”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS FOR TAPER BUSHES - “GEB HRC TL”
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GIUNTI ELASTICI TORSIONALI - “GEB HRC”
TORSIONAL FLEXIBLE COUPLINGS - “GEB HRC”

descrizione Giri / 1’
max

Momenti torcenti
(Nm)

Kg.
TK

normale
TK

max
GEB HRC   70 8.100 31 72 0,016
GEB HRC   90 6.500 80 180 0,050
GEB HRC 110 5.200 160 360 0,080
GEB HRC 130 4.100 315 720 0,150
GEB HRC 150 3.600 600 1.500 0,220
GEB HRC 180 3.000 950 2.350 0,380
GEB HRC 230 2.600 2.000 5.000 0,800
GEB HRC 280 2.200 3.150 7.200 1,530

Elemento dentato elastico in gomma (colore NERO)

descrizione

disassamento(1)

massimo
spostamento

assiale
angolare
ka ( )

radiale
Kr (mm)

S
(mm)

GEB HRC   70 1,0° 0,3 +0,2
GEB HRC   90 1,0° 0,3 +0,5
GEB HRC 110 1,0° 0,3 +0,6
GEB HRC 130 1,0° 0,4 +0,8
GEB HRC 150 1,0° 0,4 +0,9
GEB HRC 180 1,0° 0,4 +1,1
GEB HRC 230 1,0° 0,5 +1,3
GEB HRC 280 1,0° 0,5 +1,7

(1) Valori validi per n= 600 giri/min e considerati individualmente.

Per velocità superiori ai 600 giri /min si ha una riduzione dei
valori di disassamento e spostamento.

≤ 0,8 601 - 1000 min-1, rpm
≤ 0,65 1001 - 1500 min-1, rpm
≤ 0,50 1501 - 3000 min-1, rpm

disassamento
radiale

disassamento
angolare

spostamento
assiale
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GIUNTI DENTATI - “GFB”
GEAR COUPLINGS - “GFB”

descrizione
foro
ød1
mm

foro
MAX
ød2
mm

manicotto mozzo standard mozzo lungo

øDH
mm

B
mm

peso
Kg.

øD
mm

C
mm

peso
Kg.

øD
mm

C1
mm

peso
Kg.

GFB-14 - 15 40 37 0,02 24 23 0,09 24 40 0,15
GFB-19 - 20 48 37 0,03 30 25 0,15 30 40 0,23
GFB-24 - 24 52 41 0,04 36 26 0,22 36 50 0,40
GFB-28 - 28 66 46 0,07 44 40 0,50 44 55 0,69
GFB-32 - 32 76 48 0,09 50 40 0,67 50 55 0,90
GFB-38 - 38 83 48 0,11 58 40 0,80 58 60 1,30
GFB-42 - 42 92 50 0,14 65 42 1,17 65 60 1,60
GFB-48 - 48 95 50 0,16 67 50 1,43 67 60 1,70
GFB-65 23 65 132 68 0,37 96 55 3,20 96 70 4,05

descrizione G
mm

E
mm

M
mm

N
mm

GFB-SS GFB-SL GFB-LL

L
mm

peso
Kg.

L1
mm

peso
Kg.

L2
mm

peso
Kg.

GFB-14 4 15 23,5 6,5 50 0,20 67 0,26 84 0,32
GFB-19 4 20 23,5 8,5 54 0,33 69 0,41 84 0,49
GFB-24 4 24 31,5 7,5 56 0,48 80 0,66 104 0,84
GFB-28 4 28 34 19 84 1,07 99 1,26 114 1,45
GFB-32 4 32 33 18 84 1,43 99 1,66 114 1,89
GFB-38 4 38 38 18 84 1,71 104 2,21 124 2,71
GFB-42 4 42 37 19 88 2,48 106 2,91 124 3,34
GFB-48 4 48 37 27 104 3,02 114 3,29 124 3,56
GFB-65 4 65 38 23 114 6,77 129 7,62 144 8,47

GFB-SS
2 mozzi standard

GFB-SL
1 mozzo standard

1 mozzo lungo

GFB-LL
2 mozzi lunghi
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GIUNTI DENTATI - “GFB”
GEAR COUPLINGS - “GFB”

Descrizione e caratteristiche
- Costituiti da due mozzi in acciaio ed un manicotto in resina poliammide dentato internamente;
- Permettono un’ottima compensazione negli spostamenti assiali, radiali ed angolari nel 

collegamento degli alberi;
- I giunti con dentatura bombata e l’accoppiamento acciaio-resina non richiedono alcuna 

manutenzione;
- Di facile montaggio sia in orizzontale che in verticale;
- Temperatura di impiego da -25° a +100°.

Characteristics
- Consist in two curved toothed hubs made in steel and one internally toothed sleeve made in 

polyamide;
- Able to compensate for axial, radial and angular misalignments of the connected shafts;
- Steel and polyamide combination makes maintenance-free;
- Easy to be mounted both in vertical and horizontal planes;
- Suitable for temperatures from -25° to +100°.

Norme di montaggio
1) Fissare i due mozzi agli alberi da accoppiare. La facciata interna del mozzo deve risultare a 

filo dell’estremità del rispettivo albero;
2) Infilare il manicotto sui due mozzi e regolare la distanza dei giunti come da quota “G”;
3) Fissare in questa posizione i due alberi da accoppiare;
4) Accertarsi che il manicotto sia libero di spostarsi assialmente.

Mounting instructions
1) Fix the two hubs to the shafts. The inner sides of the hubs must be aligned with the shaft 

ends;
2) Insert the sleeve on the two hubs and adjust the distance of elements as per size “G”;
3) Fix to this position the two elements to be coupled;
4) The sleeve must be free to move axially.

disassamento
angolare

allineati disassamento
radiale

disassamento
radiale/angolare

*Momento d’inerzia riferito al giunto con mozzo standard con foro MAX (ød2)

descrizione

disassamento 
massimo per 
ogni mozzo

spostamento 
assiale

ka ( ) kr (mm) (mm)
GFB-14 ± 2° ± 0,3 ± 1
GFB-19 ± 2° ± 0,4 ± 1
GFB-24 ± 2° ± 0,4 ± 1
GFB-28 ± 2° ± 0,5 ± 1
GFB-32 ± 2° ± 0,5 ± 1
GFB-38 ± 2° ± 0,5 ± 1
GFB-42 ± 2° ± 0,5 ± 1
GFB-48 ± 2° ± 0,5 ± 1
GFB-65 ± 2° ± 0,6 ± 1

descrizione
coppia

Nm

fattore di potenza
P
n

potenza trasmissibile (KW giri/1’)
giri/1’ J*

750 1000 1500 3000

norm. max norm. max norm. max norm. max norm. max norm. max max Kg cm2

GFB-14 10 20 0,0010 0,0021 0,79 1,57 1,05 2,09 1,57 3,14 3,14 6,28 14000 0,3
GFB-19 16 32 0,0017 0,0034 1,26 2,51 1,68 3,35 2,51 5,03 5,03 10,05 11800 0,5
GFB-24 20 40 0,0021 0,0042 1,57 3,14 2,09 4,19 3,14 6,28 6,28 12,57 10600 1,0
GFB-28 45 90 0,0047 0,0094 3,53 7,07 4,71 9,42 7,07 14,14 14,14 28,27 8500 3,1
GFB-32 60 120 0,0063 0,0126 4,71 9,42 6,28 12,57 9,42 18,85 18,85 37,70 7500 5,5
GFB-38 80 160 0,0084 0,0168 6,28 12,57 8,38 16,75 12,57 25,13 25,13 50,26 6700 8,7
GFB-42 100 200 0,0105 0,0209 7,85 15,71 10,47 20,94 15,71 31,41 31,41 62,83 6000 14,3
GFB-48 140 280 0,0147 0,0293 10,99 21,99 14,66 29,32 21,99 43,98 43,98 87,96 5600 18,4
GFB-65 380 760 0,0398 0,0796 29,84 59,69 39,79 79,58 59,69 119,37 119,37 238,74 4000 109,0
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Scelta del Giunto a Catena
Avendo la potenza del motore e il numero di giri, moltiplicare la potenza del 
motore (Nm) per il fattore di carico (K) per ottenere la potenza effettiva (kW).
Ottenuta la potenza effettiva dividerla per il numero dei giri del motore (rpm) per 
ottenere il rapporto di trasmissione (P/n).
Con il valore ottenuto tramite la tabella della potenza trasmissibile scegliere il 
giunto più adatto.

Choice of Chain Coupling
Having the engine power and the number of revolutions, multiply the engine 
power (Nm) to the load factor (K) to obtain the effective power (kW).
Obtained the actual power divide it by the number of revolutions of the engine 
(rpm) to obtain the transmission ratio (P / n).
With the value obtained using the table of power rating to choose the most 
suitable joint.

Esempio - Example
- Tipo di motore : Motore diesel a 4 cilindri
- Fattore di carico : Regolare (K) = 1,5
- Potenza motore : P = 110 kW
- Numero giri : n = 1400 rpm

P eff. = P x K = 110 x 1,5 = 165 kW

Il Giunto a Catena successivo come dimensione è GC 1618
The coupling next in size is GC 1618

GIUNTI FLESSIBILI A CATENA - DIN 8187
CHAIN COUPLINGS - DIN 8187

Materiale: Acciaio C45

Fattori di carico dinamico (K)

Altri tipi di catene, numeri di denti e versioni con foro finito e tempera induzione sui denti fornibili su richiesta / Other types of chains, tooth numbers and 
versions with finished bore and hardened teeth on request

descrizione
catena

Z dm
mm

D1
mm

A
mm

E
mm

L
mm

H
mm Kg.

ISO mm
GC 06 14 06B-2 9,525 14/14 31 8 25 51,0 55,0 15,6 0,42
GC 06 18 06B-2 9,525 18/18 43 10 28 63,1 61,0 15,6 0,79
GC 08 14 08B-2 12,7 14/14 41 10 28 68,9 62,7 21,1 0,88
GC 08 18 08B-2 12,7 18/18 56 12 28 85,0 62,7 21,1 1,49
GC 10 18 10B-2 15,875 18/18 70 14 30 106,2 67,5 25,7 2,52
GC 12 18 12B-2 19,05 18/18 80 16 35 125,8 78,4 30,6 4,01
GC 12 24 12B-2 19,05 24/24 90 20 40 162,1 88,4 30,6 6,39
GC 16 18 16B-2 25,4 18/18 100 20 45 167,3 105,7 48,1 9,44
GC 16 24 16B-2 25,4 24/24 110 20 50 215,6 115,7 48,1 14,82

tipo
di carico

tipo di motore

motore
elettrico

motore a combustione
4 cilindri

o superiore
meno di
4 cilindri

regolare 1,0 1,5 2,0
irregolare 1,5 2,0 2,5
a strappi 2,0 2,5 3,0

descrizione
Mt P

n

Nm kW/rpm
GC 06 14 60 0,0062
GC 06 18 95 0,0097
GC 08 14 150 0,0154
GC 08 18 240 0,0246
GC 10 18 380 0,0246
GC 12 18 600 0,0616
GC 12 24 940 0,0965
GC 16 18 1480 0,1519
GC 16 24 2350 0,2413

P = P eff. = 165 = 0,1178
n rpm 1400
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ANELLI DI BLOCCAGGIO SECONDO DIN 705 - BRUNITI
SHAFT COLLARS WITH SCREW DIN 705 - BLACK OXIDE

Con viti ad intaglio a punta conica - DIN 553
Slotted set screws with cone point - DIN 553

descrizione tipo D1
mm

de
mm

A
mm

B
mm

C
mm Kg./100 pcs

AB 3 A 3 7 5 M2 x 3 0,5 0,12
AB 4 A 4 8 5 M2,5 x 3 0,5 0,15
AB 5 A 5 10 6 M3 x 4 0,6 0,28
AB 6 A 6 12 8 M4 x 5 0,8 0,54
AB 7 A 7 12 8 M4 x 5 0,8 0,48
AB 8 A 8 16 8 M4 x 6 0,8 0,94
AB 9 A 9 18 10 M5 x 8 1,0 1,51
AB 10 A 10 20 10 M5 x 8 1,0 1,85
AB 12 A 12 22 12 M6 x 8 1,2 2,52
AB 14 A 14 25 12 M6 x 8 1,2 3,17
AB 15 A 15 25 12 M6 x 8 1,2 2,98
AB 16 A 16 28 12 M6 x 8 1,2 3,84
AB 17 A 17 28 12 M6 x 8 1,2 4,00
AB 18 A 18 32 14 M6 x 8 1,4 6,00
AB 20 A 20 32 14 M6 x 8 1,4 5,30
AB 22 A 22 36 14 M6 x 10 1,4 6,90
AB 25 A 25 40 16 M8 x 10 1,6 9,56
AB 30 A 30 45 16 M8 x 10 1,6 11,10
AB 35 A 35 56 16 M8 x 12 1,6 18,70
AB 40 A 40 63 18 M10 x 16 1,8 26,10
AB 45 A 45 70 18 M10 x 16 1,8 31,70
AB 50 A 50 80 18 M10 x 16 1,8 42,90
AB 55 A 55 80 18 M10 x 16 1,8 37,30
AB 60 A 60 90 20 M10 x 16 2,0 55,20
AB 65 A 65 100 20 M10 x 20 2,0 70,80
AB 70 A 70 100 20 M10 x 20 2,0 62,60
AB 80 B 80 110 22 M12 x 20 2,2 76,80
AB 90 B 90 125 22 M12 x 20 2,2 101,00
AB 100 B 100 140 25 M12 x 25 2,5 147,00

Materiale: Acciaio C-45
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ANELLI DI BLOCCAGGIO CON COLLARE - BRUNITI
SHAFT COLLARS WITH ONE SIDE HUB - BLACK OXIDE

Con viti ad intaglio a punta conica - DIN 553
Slotted set screws with cone point - DIN 553

descrizione D1
mm

de
mm

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

S
mm Kg./100 pcs

ABC 6 6 12 8 M4 x 5 0,6 8 0,3 0,54
ABC 8 8 16 8 M4 x 6 0,8 10 0,3 0,94
ABC 10 10 20 10 M5 x 8 0,8 13 0,3 1,85
ABC 12 12 22 12 M6 x 8 0,8 15 0,5 2,52
ABC 15 15 25 12 M6 x 8 1,0 18 0,6 2,98
ABC 17 17 28 12 M6 x 8 1,0 20 0,6 4,00
ABC 20 20 32 14 M6 x 8 1,0 24 0,8 5,30
ABC 25 25 40 16 M8 x 10 1,0 29 0,8 9,56
ABC 30 30 45 16 M8 x 10 1,2 34 1,0 11,10
ABC 35 35 56 16 M8 x 12 1,2 39 1,0 18,70
ABC 40 40 63 18 M10 x 16 1,2 44 1,0 26,10

Materiale: Acciaio C-45
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ANELLI A BLOCCAGGIO RADIALE AD UNA SEZIONI - BRUNITI
SHAFT COLLARS ONE SPLIT - BLACK OXIDE

descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm Kg.

ABR 4 4 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,011
ABR 5 5 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,010
ABR 6 6 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,010
ABR 8 8 18 22,4 9 M3 x 8 6,5 0,012
ABR 10 10 24 26,0 9 M3 x 8 8,5 0,022
ABR 12 12 28 31,8 11 M4 x 12 10,0 0,038
ABR 14 14 30 33,9 11 M4 x 12 11,0 0,042
ABR 15 15 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,065
ABR 16 16 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,063
ABR 18 18 36 41,2 13 M5 x 14 13,5 0,069
ABR 19 19 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,100
ABR 20 20 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,097
ABR 22 22 42 48,1 15 M6 x 16 16,0 0,103
ABR 23 23 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,122
ABR 24 24 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,117
ABR 25 25 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,114
ABR 26 26 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,133
ABR 28 28 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,123
ABR 30 30 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,163
ABR 32 32 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,156
ABR 35 35 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,171
ABR 36 36 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,163
ABR 38 38 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,178
ABR 40 40 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,163
ABR 45 45 73 79,4 19 M8 x 25 29,5 0,344
ABR 48 48 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,392
ABR 50 50 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,370
ABR 55 55 82 88,8 19 M8 x 25 34,2 0,380
ABR 60 60 88 94,0 19 M8 x 25 37,0 0,425
ABR 70 70 98 104,5 19 M8 x 25 42,0 0,480
ABR 80 80 108 113,8 19 M8 x 25 47,0 0,535

Materiale: Acciaio C-45
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ANELLI A BLOCCAGGIO RADIALE DUE SEZIONI - BRUNITI
SHAFT COLLARS TWO SPLIT - BLACK OXIDE

descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm Kg.

ABRR 4 4 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,011
ABRR 5 5 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,011
ABRR 6 6 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,010
ABRR 8 8 18 22,4 9 M3 x 8 6,5 0,012
ABRR 10 10 24 26,0 9 M3 x 8 8,5 0,024
ABRR 12 12 28 31,8 11 M4 x 12 10,0 0,039
ABRR 14 14 30 33,9 11 M4 x 12 11,0 0,043
ABRR 15 15 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,068
ABRR 16 16 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,065
ABRR 18 18 36 41,2 13 M5 x 14 13,5 0,071
ABRR 19 19 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,104
ABRR 20 20 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,101
ABRR 22 22 42 48,1 15 M6 x 16 16,0 0,107
ABRR 23 23 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,127
ABRR 24 24 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,122
ABRR 25 25 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,120
ABRR 26 26 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,139
ABRR 28 28 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,128
ABRR 30 30 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,171
ABRR 32 32 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,161
ABRR 35 35 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,172
ABRR 36 36 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,169
ABRR 38 38 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,183
ABRR 40 40 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,172
ABRR 45 45 73 79,4 19 M8 x 25 29,5 0,360
ABRR 48 48 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,414
ABRR 50 50 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,386
ABRR 55 55 82 88,8 19 M8 x 25 34,2 0,395
ABRR 60 60 88 94,0 19 M8 x 25 37,0 0,440
ABRR 70 70 98 104,5 19 M8 x 25 42,0 0,495

Materiale: Acciaio C-45
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descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm Kg.

GBR 6 6 18 21,5 30 M3 x 8 5,9 2 0,047
GBR 8 8 24 27,1 35 M3 x 10 9,0 2 0,102
GBR 10 10 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 3 0,185
GBR 12 12 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 4 0,180
GBR 14 14 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,272
GBR 15 15 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,266
GBR 16 16 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,261
GBR 20 20 42 48,9 65 M6 x 16 15,4 6 0,518
GBR 25 25 45 51,5 75 M6 x 16 16,9 8 0,623
GBR 30 30 53 58,7 83 M6 x 18 20,9 8 0,920
GBR 35 35 67 74,7 95 M8 x 25 26,7 10 1,880
GBR 40 40 77 84,0 108 M8 x 25 31,8 12 2,710
GBR 50 50 85 94,2 124 M10 x 25 34,1 14 3,520

Materiale: Acciaio C-45

GIUNTI RIGIDI AD UNA SEZIONE CON CHIAVETTA - BRUNITI
RIGID COUPLING ONE SPLIT BORE AND KEYWAY - BLACK OXIDE
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descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm Kg.

GBRR 6 6 18 21,5 30 M3 x 8 5,9 2 0,047
GBRR 8 8 24 27,1 35 M3 x 10 9,0 2 0,102
GBRR 10 10 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 3 0,185
GBRR 12 12 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 4 0,180
GBRR 14 14 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,272
GBRR 15 15 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,266
GBRR 16 16 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,261
GBRR 20 20 42 48,9 65 M6 x 16 15,4 6 0,518
GBRR 25 25 45 51,5 75 M6 x 16 16,9 8 0,623
GBRR 30 30 53 58,7 83 M6 x 18 20,9 8 0,920
GBRR 35 35 67 74,7 95 M8 x 25 26,7 10 1,880
GBRR 40 40 77 84,0 108 M8 x 25 31,8 12 2,710
GBRR 50 50 85 94,2 124 M10 x 25 34,1 14 3,520

Materiale: Acciaio C-45

GIUNTI RIGIDI A DUE SEZIONI CON CHIAVETTA - BRUNITI
RIGID COUPLING TWO SPLIT BORE AND KEYWAY - BLACK OXIDE
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ANELLI DI BLOCCAGGIO SECONDO DIN 705 - INOX
SHAFT COLLARS WITH SCREW DIN 705 - STAINLESS STEEL

Materiale: INOX AISI 304

descrizione tipo D1
mm

de
mm

A
mm

B
mm

C
mm Kg./100 pcs

AB 4 A 4 8 5 M2,5 x 3 0,5 0,15
AB 5 A 5 10 6 M3 x 4 0,6 0,28
AB 6 A 6 12 8 M4 x 5 0,8 0,54
AB 7 A 7 12 8 M4 x 5 0,8 0,48
AB 8 A 8 16 8 M4 x 6 0,8 0,94
AB 9 A 9 18 10 M5 x 8 1,0 1,51
AB 10 A 10 20 10 M5 x 8 1,0 1,85
AB 12 A 12 22 12 M6 x 8 1,2 2,52
AB 14 A 14 25 12 M6 x 8 1,2 3,17
AB 15 A 15 25 12 M6 x 8 1,2 2,98
AB 16 A 16 28 12 M6 x 8 1,2 3,84
AB 17 A 17 28 12 M6 x 8 1,2 4,00
AB 18 A 18 32 14 M6 x 8 1,4 6,00
AB 20 A 20 32 14 M6 x 8 1,4 5,30
AB 22 A 22 36 14 M6 x 10 1,4 6,90
AB 25 A 25 40 16 M8 x 10 1,6 9,56
AB 30 A 30 45 16 M8 x 10 1,6 11,10
AB 35 A 35 56 16 M8 x 12 1,6 18,70
AB 40 A 40 63 18 M10 x 16 1,8 26,10
AB 45 A 45 70 18 M10 x 16 1,8 31,70
AB 50 A 50 80 18 M10 x 16 1,8 42,90

Con viti ad intaglio a punta conica - DIN 553 INOX
Slotted set screws with cone point - DIN 553 S.S.
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ANELLI A BLOCCAGGIO RADIALE AD UNA SEZIONI - INOX
SHAFT COLLARS ONE SPLIT - STAINLESS STEEL

Materiale: INOX AISI 304

descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm Kg.

ABR 4 4 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,011
ABR 5 5 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,010
ABR 6 6 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,010
ABR 8 8 18 22,4 9 M3 x 8 6,5 0,012
ABR 10 10 24 26,0 9 M3 x 8 8,5 0,022
ABR 12 12 28 31,8 11 M4 x 12 10,0 0,038
ABR 14 14 30 33,9 11 M4 x 12 11,0 0,042
ABR 15 15 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,065
ABR 16 16 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,063
ABR 18 18 36 41,2 13 M5 x 14 13,5 0,069
ABR 19 19 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,100
ABR 20 20 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,097
ABR 22 22 42 48,1 15 M6 x 16 16,0 0,103
ABR 23 23 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,122
ABR 24 24 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,117
ABR 25 25 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,114
ABR 26 26 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,133
ABR 28 28 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,123
ABR 30 30 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,163
ABR 32 32 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,156
ABR 35 35 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,171
ABR 36 36 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,163
ABR 38 38 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,178
ABR 40 40 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,163
ABR 45 45 73 79,4 19 M8 x 25 29,5 0,344
ABR 48 48 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,392
ABR 50 50 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,370
ABR 55 55 82 88,8 19 M8 x 25 34,2 0,380
ABR 60 60 88 94,0 19 M8 x 25 37,0 0,425
ABR 70 70 98 104,5 19 M8 x 25 42,0 0,480
ABR 80 80 108 113,8 19 M8 x 25 47,0 0,535
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ANELLI A BLOCCAGGIO RADIALE DUE SEZIONI - INOX
SHAFT COLLARS TWO SPLIT - STAINLESS STEEL

Materiale: INOX AISI 304

descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm Kg.

ABRR 4 4 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,011
ABRR 5 5 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,011
ABRR 6 6 16 20,7 9 M3 x 8 5,5 0,010
ABRR 8 8 18 22,4 9 M3 x 8 6,5 0,012
ABRR 10 10 24 26,0 9 M3 x 8 8,5 0,024
ABRR 12 12 28 31,8 11 M4 x 12 10,0 0,039
ABRR 14 14 30 33,9 11 M4 x 12 11,0 0,043
ABRR 15 15 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,068
ABRR 16 16 34 39,4 13 M5 x 14 12,5 0,065
ABRR 18 18 36 41,2 13 M5 x 14 13,5 0,071
ABRR 19 19 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,104
ABRR 20 20 40 46,4 15 M6 x 16 14,7 0,101
ABRR 22 22 42 48,1 15 M6 x 16 16,0 0,107
ABRR 23 23 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,127
ABRR 24 24 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,122
ABRR 25 25 45 50,8 15 M6 x 16 17,5 0,120
ABRR 26 26 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,139
ABRR 28 28 48 53,7 15 M6 x 18 19,0 0,128
ABRR 30 30 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,171
ABRR 32 32 54 58,6 15 M6 x 18 21,5 0,161
ABRR 35 35 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,172
ABRR 36 36 57 61,6 15 M6 x 18 23,2 0,169
ABRR 38 38 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,183
ABRR 40 40 60 65,0 15 M6 x 18 25,0 0,172
ABRR 45 45 73 79,4 19 M8 x 25 29,5 0,360
ABRR 48 48 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,414
ABRR 50 50 78 84,2 19 M8 x 25 32,0 0,386
ABRR 55 55 82 88,8 19 M8 x 25 34,2 0,395
ABRR 60 60 88 94,0 19 M8 x 25 37,0 0,440
ABRR 70 70 98 104,5 19 M8 x 25 42,0 0,495
ABRR 80 80 108 113,8 19 M8 x 25 47,0 0,550
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GIUNTI RIGIDI AD UNA SEZIONE CON CHIAVETTA - INOX
RIGID COUPLING ONE SPLIT BORE AND KEYWAY - STAINLESS STEEL

Materiale: INOX AISI 304

descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm Kg.

GBR 6 6 18 21,5 30 M3 x 8 5,9 2 0,047
GBR 8 8 24 27,1 35 M3 x 10 9,0 2 0,102
GBR 10 10 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 3 0,185
GBR 12 12 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 4 0,180
GBR 14 14 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,272
GBR 15 15 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,266
GBR 16 16 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,261
GBR 20 20 42 48,9 65 M6 x 16 15,4 6 0,518
GBR 25 25 45 51,5 75 M6 x 16 16,9 8 0,623
GBR 30 30 53 58,7 83 M6 x 18 20,9 8 0,920
GBR 35 35 67 74,7 95 M8 x 25 26,7 10 1,880
GBR 40 40 77 84,0 108 M8 x 25 31,8 12 2,710
GBR 50 50 85 94,2 124 M10 x 25 34,1 14 3,520
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GIUNTI RIGIDI A DUE SEZIONI CON CHIAVETTA - INOX
RIGID COUPLING TWO SPLIT BORE AND KEYWAY - STAINLESS STEEL

Materiale: INOX AISI 304

descrizione D1
mm

de
mm

do
mm

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm Kg.

GBRR 6 6 18 21,5 30 M3 x 8 5,9 2 0,047
GBRR 8 8 24 27,1 35 M3 x 10 9,0 2 0,102
GBRR 10 10 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 3 0,185
GBRR 12 12 29 33,0 45 M4 x 12 10,6 4 0,180
GBRR 14 14 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,272
GBRR 15 15 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,266
GBRR 16 16 34 39,4 50 M5 x 16 12,0 5 0,261
GBRR 20 20 42 48,9 65 M6 x 16 15,4 6 0,518
GBRR 25 25 45 51,5 75 M6 x 16 16,9 8 0,623
GBRR 30 30 53 58,7 83 M6 x 18 20,9 8 0,920
GBRR 35 35 67 74,7 95 M8 x 25 26,7 10 1,880
GBRR 40 40 77 84,0 108 M8 x 25 31,8 12 2,710
GBRR 50 50 85 94,2 124 M10 x 25 34,1 14 3,520
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TESTE A SNODO DIN 648 - LUBRIFICABILI
ROD ENDS DIN 648 - WITH LUBRICATION

Materiale:
- Gambo: acciaio zincato
- Inserto: bronzo autolubrificante
- Anello interno: acciaio temprato, rettificato e lappato

descrizione d d3 B C1 L1 d2 L2 h1 d1 dk α°
carico

Kg.din. C
KN

st. Co

KN
B-JAM 5 5 M5 x 0,8 8 6,0 20 18 42 33 7,7 11,1 13 3,3 3,1 0,013
B-JAM 6 6 M6 x 1 9 6,8 23 20 46 36 8,9 12,7 13 4,3 4,4 0,020
B-JAM 8 8 M8 x 1,25 12 9,0 25 24 54 42 10,3 15,9 14 7,2 8,0 0,030
B-JAM 10 10 M10 x 1,5 14 10,5 30 26 61 48 12,9 19,1 13 10,0 12,9 0,055
B-JAM 12 12 M12 x 1,75 16 12,0 34 30 69 54 15,4 22,2 13 13,4 17,0 0,085
B-JAM 14 14 M14 x 2 19 13,5 37 34 77 60 16,8 25,4 16 17,0 24,0 0,140
B-JAM 16 16 M16 x 2 21 15,0 41 40 86 66 19,3 28,6 15 21,6 28,5 0,210
B-JAM 18 18 M18 x 1,5 23 16,5 41 44 94 72 21,8 31,8 15 26,0 42,5 0,280
B-JAM 20 20 M20 x 1,5 25 18,0 45 48 102 78 24,3 34,9 14 31,5 42,5 0,380
B-JAM 22 22 M22 x 1,5 28 20,0 48 54 111 84 25,8 38,1 15 38,0 57,0 0,480
B-JAM 25 25 M24 x 2 31 22,0 55 60 124 94 29,5 42,9 15 47,5 68,0 0,640
B-JAM 28 28 M27 x 2 35 24,0 62 66 136 103 33,7 47,6 15 55,0 75,5 0,960
B-JAM 30 30 M30 x 2 37 25,0 66 70 145 110 34,8 50,8 17 64,0 88,0 1,100

L = Filetto sinistro
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TESTE A SNODO DIN 648 - LUBRIFICABILI
ROD ENDS DIN 648 - WITH LUBRICATION

Materiale:
- Gambo: acciaio zincato
- Inserto: bronzo autolubrificante
- Anello interno: acciaio temprato, rettificato e lappato

descrizione d d3 B C1 L1 d2 L2 h1 L3 d4 d5 W d1 dk α°
carico

Kg.din. C
KN

st. Co

KN
B-JAF 5 5 M5 x 0,8 8 6,0 14 18 36 27 4,0 8,5 12 9 7,7 11,1 13 3,3 5,7 0,016
B-JAF 6 6 M6 x 1 9 6,8 14 20 40 30 5,0 10,0 13 11 8,9 12,7 13 4,3 7,2 0,022
B-JAF 8 8 M8 x 1,25 12 9,0 17 24 48 36 5,0 12,5 16 14 10,3 15,9 14 7,2 11,6 0,047
B-JAF 10 10 M10 x 1,5 14 10,5 21 26 56 43 6,5 15,0 19 17 12,9 19,1 13 10,0 14,5 0,077
B-JAF 12 12 M12 x 1,75 16 12,0 24 30 65 50 6,5 17,5 22 19 15,4 22,2 13 13,4 17,0 0,100
B-JAF 14 14 M14 x 2 19 13,5 27 34 74 57 8,0 20,0 26 22 16,8 25,4 16 17,0 24,0 0,160
B-JAF 16 16 M16 x 2 21 15,0 33 40 84 64 8,0 22,0 28 24 19,3 28,6 15 21,6 28,5 0,220
B-JAF 18 18 M18 x 1,5 23 16,5 36 44 93 71 10,0 25,0 31 27 21,8 31,7 15 26,0 42,5 0,320
B-JAF 20 20 M20 x 1,5 25 18,0 40 48 101 77 10,0 27,5 35 30 24,3 35,0 14 31,5 42,5 0,420
B-JAF 22 22 M22 x 1,5 28 20,0 43 54 111 84 12,0 30,0 38 32 25,8 38,1 15 38,0 57,0 0,540
B-JAF 25 25 M24 x 2 31 22,0 48 60 124 94 12,0 33,5 42 36 29,5 42,9 15 47,5 68,0 0,720
B-JAF 28 28 M27 x 2 35 24,0 53 66 136 103 14,0 37,0 46 41 33,7 47,6 15 55,0 75,0 0,820
B-JAF 30 30 M30 x 2 37 25,0 56 70 145 110 15,0 40,0 50 46 34,8 50,8 17 64,0 88,0 1,100

L = Filetto sinistro
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UCF / UKF 352-353
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UCFL / UKFL 357 

UCHA / UKHA 358 
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SUPPORTI IN TERMOPLASTICA CON CUSCINETTO INOX

UCF-PL 364 
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COPERCHI-PL
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SBPFD / SBPFT 367 

SBPFL 368 

SBPP 368 

SUPPORTI IN ALLUMINIO

UP 369 

UFL 369 

CUSCINETTI IN ACCIAIO E IN ACCIAIO INOX

CUSCINETTI UC-SB-UK-SA-U 370-372

SUPPORTI PESANTI – BUSSOLE – GHIERE E ROSETTE

SNU 372 

BUSSOLE H200 – H300 – H2300 373 

GHIERE KM 374 

ROSETTE MB 374 

RUOTE DENTATE

INGRANAGGI TERMOPLASTICI 375 

SUPPORTI IN LAMIERA STAMPATA

SBPF 367 
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CARATTERISTICHE SUPPORTI GHISA/INOX/LAMIERA
CARATTERISTICHE DEI SUPPORTI ORIENTABILI CON CUSCINETTO

I supporti vengono costruiti in molte esecuzioni con corpo in ghisa, acciaio inox e in lamiera stampata.
I cuscinetti impiegati sono di alta precisione e assicurano una trasmissione del moto senza vibrazioni.
Qui di seguito elenchiamo le principali caratteristiche tecniche.

AUTOALLINEAMENTO: L’orientabilità del cuscinetto è resa possibile dalla forma bombata dell’anello esterno che 
può oscillare nella corrispondente pista interna del supporto, eliminando in tal modo le sollecitazioni tra l’albero e il 
cuscinetto. Le guarnizioni dei cuscinetti garantiscono la perfetta protezione delle parti in rotazione del cuscinetto 
dall’umidità e dalla polvere, per far si che il cuscinetto possa avere un lungo periodo di esercizio.

COSTRUZIONE DEL CORPO IN GHISA: in monoblocco GG20 grigia.

COSTRUZIONE DELLA LAMIERA STAMPATA: Flange PP > Mat: SPCC -- Altre > Q235B

CUSCINETTO STANDARD: costruito in acciaio 100CR6, ad alto contenuto di carbonio e cromo.

COSTRUZIONE DELLA CARCASSA IN ACCIAIO INOX: in acciaio inox AISI304

CUSCINETTO IN ACCIAIO INOX: costruito in acciaio inossidabile AISI420C (X30Cr13)

TEMPERATURA: I supporti possono lavorare a temperature variabili da -20° a +100° C.

LUBRIFICAZIONE: Tutti i supporti sono lubrificati con grasso e quindi pronti per l’immediata installazione. Tale carica 
di grasso, in normali condizioni di lavoro e di ambiente, è sufficiente a garantire una perfetta lubrificazione per un lungo 
periodo di tempo.
I supporti in ghisa sono dotati di un ingrassatore che offre la possibilità di effettuare lubrificazioni ad intervalli che variano 
in funzione della velocità, del carico e delle condizioni ambientali.
I valori riportati in tabella sono basati su un funzionamento di 8–10 ore giornaliere.

INTERVALLI DI LUBRIFICAZIONE

Temperatura
Condizioni di lavoro

Cuscinetto Tipo di grasso
Pulito Polveroso Polveroso e umido

FINO A 50°
FINO A 70°
FINO A 100°

12 mesi
12 mesi
6 mesi

6 mesi
4 mesi
2 mesi

4 mesi
1 mese
15 giorni

Standard Litio

VELOCITA’ MASSIMA UC-SB-UK-SA

Taglia 202 203 204 205 206 207 208 209 210 211 212 213 214 215 216 217 218

Ø
Giri/min

15
5800

17
5800

20
5800

25
5100

30
4300

35
3700

40
3300

45
3100

50
2800

55
2500

60
2300

65
2200

70
2100

75
2100

80
1800

85
1700

90
1600
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CARICO DI ROTTURA DEI SUPPORTI IN GHISA / INOX
In fase di progettazione è necessario determinare l’intensità e la direzione del carico tenendo conto dei relativi fattori di
sicurezza.
Per stabilire il carico ammissibile bisogna dividere il valore del carico statico di rottura per il fattore di sicurezza.

Condizioni di carico Carico permanente
(Inox)

Carico vibratorio
(Inox)

Carico improvviso
(Inox)

Fattore di sicurezza 4 (3) 10 (5) 15 (10)

Grandezza
Carico statico di rottura

P F FL T
A B C D E H M N O S 

204 79 32 54 24 16 42 17 23 11 33
205 92 36 59 27 17 65 24 37 15 37
206 117 49 88 34 21 65 29 37 19 40
207 156 59 98 43 23 63 35 40 22 56
208 176 64 107 45 24 69 38 40 26 80
209 186 68 117 48 25 98 46 60 31 76
210 186 73 137 55 31 98 49 60 38 84
211 205 80 147 58 33 90 55 72 43 95
212 274 107 166 71 43 90 60 86 47 98
213 284 117 186 81 49 166 67 96 60 127
214 313 117 196 82 54 186 74 98 68 127
215 323 127 205 90 56 186 78 107 70 127
216 352 147 264 107 64 166 84 127 84 137
217 441 166 274 117 73 205 93 137 92 156
218 470 186 323 127 117 245 107 137 137 - 
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Tolleranze cuscinetto Unità = 0,001mm

Diametro albero Tolleranza sul foro del cuscinetto

UC    SB UK
d dm * dm * dm *

da a max. min. max. min. max. min.

10
19
31
51
81

121

18
30
50
80

120
180

+ 18
+ 21
+ 25
+ 30
+ 35
+ 40

0
0
0
0
0
0

+ 22
+ 25
+ 30
+ 36
+ 42
+ 48

-4
-4
-5
-6
-7
-8

- 
+33
+39
+46
+54
+63

- 
0
0
0
0
0

* dm = media aritmetica tra il diametro maggiore e minore
rilevato su due punti dello stesso foro.

Tolleranze albero per cuscinetti serie UK         Unità = 0,001mm

Diametro
Albero

Tolleranza sul diametro dell’albero
Accoppiamento a cuscinetti con foro conico
h9 h10

< > < >
da a µm µm
10
19
31
51
81

121

18
30
50
80

120
180

- 43
- 52
- 62
- 74
- 87

- 100

0
0
0
0
0
0

- 70
- 84

- 100
- 120
- 140
- 160

0
0
0
0
0
0

Tolleranze albero per cuscinetti serie UC – SB – UC/SS Unità = 0,001mm

Diametro
Albero

Tolleranza sul diametro dell’albero
Gioco lasco Gioco stretto

j6 h6 h7 h8 k6 k7 m6
da a dn > 120000 dn<120000 dn<100000 dn<60000
10
19
31
51
81

121

18
30
50
80

120
180

+ 8 ~ - 3
+ 9 ~ - 4
+ 11 ~ - 5
+ 12 ~ - 7
+ 13 ~ - 9
+ 14 ~ - 11

0 ~ - 11
0 ~ - 13
0 ~ - 16
0 ~ - 19
0 ~ - 22
0 ~ - 25

0 ~ - 18
0 ~ - 21
0 ~ - 25
0 ~ - 30
0 ~ - 35
0 ~ - 40

0 ~ - 27
0 ~ - 33
0 ~ - 39
0 ~ - 46
0 ~ - 54
0 ~ - 63

+ 12 ~ + 1
+ 15 ~ + 2
+ 18 ~ + 2
+ 21 ~ + 2
+ 25 ~ + 3
+ 28 ~ + 3

+ 19 ~ + 1
+ 23 ~ + 2
+ 27 ~ + 2
+ 32 ~ + 2
+ 38 ~ + 3
+ 43 ~ + 3

+ 18 ~ 7 3
+ 21 ~ + 8
+ 25 ~ + 9
+ 30 ~ + 11
+ 35 ~ + 13
+ 40 ~ + 15

Coppia di serraggio dei grani di fissaggio

Tipologia cuscinetti Designazione grani di bloccaggio Coppia di serraggio
N.m (max)

SB201 -> SB203 M5X0,8 3,9

UC201 -> UC206 
SB204 -> SB206 M6X1 4,9

UC207 -> UC209
SB207 -> SB211 M8X1 8,0

SB212 M10X1,25 16,8

UC214 -> UC218 M12X1,5 29,4
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SUPPORTI IN GHISA UCF

SUPPORTI IN ACCIAO 
INOX UCF-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

a e i g l s z B n
UCF202 15 86 64 15 11 25,4 12 33,3 31,0 12,7 UC202 F202 0,59
UCF203 17 86 64 15 11 25,4 12 33,3 31,0 12,7 UC203 F203 0,59
UCF204 20 86 64 15 11 25,4 12 33,3 31,0 12,7 UC204 F204 0,62
UCF205 25 95 70 16 13 27,0 12 35,7 34,0 14,3 UC205 F205 0,83
UCF206 30 108 83 18 13 31,0 12 40,2 38,1 15,9 UC206 F206 1,10
UCF207 35 117 92 19 15 34,0 14 44,4 42,9 17,5 UC207 F207 1,50
UCF208 40 130 102 21 15 36,0 16 51,2 49,2 19,0 UC208 F208 1,90
UCF209 45 137 105 22 16 38,0 16 52,2 49,2 19,0 UC209 F209 2,20
UCF210 50 143 111 22 16 40,0 16 54,6 51,6 22,2 UC210 F210 2,50
UCF211 55 162 130 25 18 43,0 19 58,4 55,6 25,4 UC211 F211 3,40
UCF212 60 175 143 29 22 48,0 19 68,7 65,1 25,4 UC212 F212 4,20
UCF213 65 187 149 30 22 50,0 19 69,7 65,1 30,2 UC213 F213 5,20
UCF214 70 193 152 31 22 54,0 19 75,4 74,6 33,3 UC214 F214 5,90
UCF215 75 200 159 34 22 56,0 19 78,5 77,8 33,3 UC215 F215 6,40
UCF216 80 208 165 34 22 58,0 23 83,3 82,6 33,3 UC216 F216 7,30
UCF217 85 220 175 36 24 63,0 23 87,6 85,7 34,1 UC217 F217 8,90
UCF218 90 235 187 40 25 68,0 23 96,3 96,0 39,7 UC218 F218 11,40
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SUPPORTI IN GHISA UKF

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO BUSSOLA PESO 

KGa e i g l s z B
UKF205 20 95 70 16 14 27 12 35,5 27 UK205 F205 H2305 0,85
UKF206 25 108 83 18 14 31 12 39,0 31 UK206 F206 H2306 1,16
UKF207 30 117 92 19 16 34 14 42,5 34 UK207 F207 H2307 1,55
UKF208 35 130 102 21 16 36 16 46,5 36 UK208 F208 H2308 1,94
UKF209 40 137 105 22 18 38 16 48,5 38 UK209 F209 H2309 2,30
UKF210 45 143 111 22 18 40 16 50,0 40 UK210 F210 H2310 2,59
UKF211 50 162 130 25 20 43 19 54,5 43 UK211 F211 H2311 3,46
UKF212 55 175 143 29 20 48 19 61,0 48 UK212 F212 H2312 4,33
UKF213 60 187 149 30 22 50 19 64,0 50 UK213 F213 H2313 4,90

SUPPORTI IN GHISA UCFA

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO 

KGa e i g l s w z c B n
UCFA204 20 98 78 15 12 25,5 10 60 33,3 50 31,0 12,7 UC204 FA204 0,46
UCFA205 25 124 98 16 14 27,0 13 70 35,8 65 34,1 14,3 UC205 FA205 0,66
UCFA206 30 141 115 18 14 31,0 13 83 40,2 72 38,1 15,9 UC206 FA206 0,93
UCFA207 35 155 128 19 16 34,0 15 96 44,4 82 42,9 17,5 UC207 FA207 1,46
UCFA208 40 171 142 21 16 38,0 15 105 51,2 87 49,2 19,0 UC208 FA208 1,78
UCFA209 45 179 146 22 18 40,0 17 111 52,2 90 49,2 19,0 UC209 FA209 2,03
UCFA210 50 189 155 22 18 40,0 17 116 54,6 94 51,6 19,0 UC210 FA210 2,23
UCFA211 55 216 182 25 20 44,0 17 133 58,4 104 55,6 22,2 UC211 FA211 3,60
UCFA212 60 240 202 29 20 48,0 19 140 68,7 118 65,1 25,4 UC212 FA212 4,50
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SUPPORTI IN GHISA UCFB

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO 

KGw b k a l s g H j e i z B n
UCFB204 20 110 62 52 52 25,5 10 13 42 27 32 15 33,3 31,0 12,7 UC204 FB204 0,54
UCFB205 25 116 68 52 56 27,0 10 13 45 27 34 16 35,8 34,1 14,3 UC205 FB205 0,79
UCFB206 30 130 78 55 65 31,0 10 13 50 29 40 18 40,2 38,1 15,9 UC206 FB206 0,95
UCFB207 35 144 90 62 70 34,0 10 15 55 32 46 19 44,4 42,9 17,5 UC207 FB207 1,29
UCFB208 40 164 100 72 78 36,0 12 16 60 41 50 21 51,2 49,2 19,0 UC208 FB208 1,78
UCFB209 45 174 106 76 80 38,0 12 18 65 43 54 22 52,2 49,2 19,0 UC209 FB209 1,91
UCFB210 50 184 112 82 86 40,0 12 18 68 46 58 22 54,6 51,6 19,0 UC210 FB210 2,36
UCFB211 55 207 130 86 90 43,0 14 18 78 50 62 25 58,4 55,6 22,2 UC211 FB211 3,15
UCFB212 60 223 140 90 94 48,0 14 18 84 55 66 29 68,7 65,1 25,4 UC212 FB212 3,99

SUPPORTI IN GHISA UKFA

BUSSOLA

M2305
M2306
M2307
M2308
M2309
M2310
M2311

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm Bullone di 
fissaggio

s (mm)

CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

a e i g l S b f c
UKFA205 20 124 98 16 14 27 13 70 51 65 M10 UK205 FA205 0,8
UKFA206 25 141 115 18 14 31 13 83 58 72 M10 UK206 FA206 0,9
UKFA207 30 155 128 19 16 34 15 96 66 82 M12 UK207 FA207 1,5
UKFA208 35 171 142 21 16 38 15 105 71 87 M12 UK208 FA208 1,8
UKFA209 40 179 146 22 18 40 17 111 72 90 M14 UK209 FA209 2,0
UKFA210 45 189 155 22 18 40 17 116 76 94 M14 UK210 FA210 2,2
UKFA211 50 216 182 25 20 44 17 133 86 104 M14 UK212 FA212 3,4
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SUPPORTI IN GHISA UKFB

SUPPORTI IN GHISA UCFC

SUPPORTI IN ACCIAO 
INOX UCFC-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

a p e k s j I g f z B n
UCFC204 20 100 78 55,1 10 12 5 7 20,5 62 28,3 31,0 12,7 UC204 FC204 0,69
UCFC205 25 115 90 63,6 10 12 6 7 21,0 70 29,8 34,1 14,3 UC205 FC205 1,00
UCFC206 30 125 100 70,7 10 12 8 8 23,0 80 32,2 38,1 15,9 UC206 FC206 1,30
UCFC207 35 136 110 77,8 11 14 8 9 26,0 90 36,4 42,9 17,5 UC207 FC207 1,81
UCFC208 40 145 120 84,8 11 14 10 9 26,0 100 41,2 49,2 19,0 UC208 FC208 2,14
UCFC209 45 160 132 93,3 12 16 12 14 26,0 105 40,2 49,2 19,0 UC209 FC209 2,68
UCFC210 50 165 138 97,6 12 16 12 14 28,0 110 42,6 51,6 19,0 UC210 FC210 2,90
UCFC211 55 185 150 106,1 13 19 12 15 31,0 125 46,4 55,6 22,2 UC211 FC211 4,01
UCFC212 60 195 160 113,1 15 19 12 15 36,0 135 56,7 65,1 25,4 UC212 FC212 4,94
UCFC213 65 205 170 120,2 16 19 14 15 36,0 145 55,7 65,1 25,4 UC213 FC213 5,65
UCFC214 70 215 177 125,1 17 19 14 18 40,0 150 61,4 74,6 30,2 UC214 FC214 6,95
UCFC215 75 220 184 130,1 18 19 16 18 40,0 160 62,5 77,8 30,3 UC215 FC215 7,56
UCFC216 80 240 200 141,0 18 23 16 18 42,0 170 67,3 82,6 33,3 UC216 FC216 9,15

BUSSOLA

M2305
M2306
M2307
M2308
M2309
M2310
M2311

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm Bullone di 
fissaggio

s (mm)

CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

w b k a l S g h j e I
UKFB205 20 116 68 52 56 27 10 13 45 27 34 16 M8 UK205 FB205 0,79
UKFB206 25 130 78 55 65 31 10 13 50 29 40 18 M8 UK206 FB206 0,95
UKFB207 30 144 90 62 70 34 10 15 55 32 46 19 M8 UK207 FB207 1,29
UKFB208 35 164 100 72 78 36 12 16 60 41 50 21 M10 UK208 FB208 1,78
UKFB209 40 174 106 76 80 38 12 18 65 43 54 22 M10 UK209 FB209 1,91
UKFB210 45 184 112 82 86 40 12 18 68 46 58 22 M10 UK210 FB210 2,36
UKFB211 50 207 130 86 90 43 14 18 78 50 62 25 M12 UK212 FB212 3,99212 212
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SUPPORTI IN GHISA UKFC

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO BUSSOLA CORPO PESO KG

a p e i s j k g f z B
UKFC205 20 115 90 63,6 10 12 6 7 21 70 29,5 35 UK205 H2305 FC205 1,05
UKFC206 25 125 100 70,7 10 12 8 8 23 80 31,0 38 UK206 H2306 FC206 1,34
UKFC207 30 135 110 77,8 11 14 8 9 26 90 33,5 43 UK207 H2307 FC207 1,90
UKFC208 35 145 120 84,8 11 14 10 9 26 100 35,5 46 UK208 H2308 FC208 2,24
UKFC209 40 160 132 93,3 12 16 12 14 26 105 36,0 50 UK209 H2309 FC209 2,83
UKFC210 45 165 138 97,6 12 16 12 14 28 110 37,5 55 UK210 H2310 FC210 3,07
UKFC211 50 185 150 106,0 13 19 12 15 31 125 41,5 59 UK211 H2311 FC211 4,16
UKFC212 55 195 160 113,0 17 19 12 15 36 135 48,0 62 UK212 H2312 FC212 4,99
UKFC213 60 205 170 120,0 16 19 14 15 36 145 49,0 65 UK213 H2313 FC213 5,56
UKFC215 65 220 184 130,0 18 19 16 18 40 160 53,5 73 UK215 H2315 FC215 7,67
UKFC216 70 240 200 141,0 18 23 16 18 42 170 57,0 78 UK216 H2316 FC216 9,41
UKFC217 75 250 208 147,0 18 23 18 20 45 180 59,0 82 UK217 H2317 FC217 11,23
UKFC218 80 265 220 156,0 22 23 18 20 50 190 64,5 86 UK218 H2318 FC218 13,34
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SUPPORTI IN GHISA UCFL

SUPPORTI IN ACCIAIO 
INOX UCFL-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

a e i g l s b z B n
UCFL202 15 113 90 15 11 25,5 12 60 33,3 31,0 12,7 UC202 FL202 0,44
UCFL203 17 113 90 15 11 25,5 12 60 33,3 31,0 12,7 UC203 FL203 0,43
UCFL204 20 113 90 15 11 25,5 12 60 33,3 31,0 12,7 UC204 FL204 0,43
UCFL205 25 130 99 16 13 27,0 16 68 35,8 34,1 14,3 UC205 FL205 0,58
UCFL206 30 148 117 18 13 31,0 16 80 40,2 38,1 15,9 UC206 FL206 0,86
UCFL207 35 161 130 19 14 34,0 16 90 44,4 42,9 17,5 UC207 FL207 1,08
UCFL208 40 175 144 21 14 36,0 16 100 51,2 49,2 19,0 UC208 FL208 1,44
UCFL209 45 188 148 22 15 38,0 19 108 52,2 49,2 19,0 UC209 FL209 1,74
UCFL210 50 197 157 22 15 40,0 19 115 54,6 51,6 19,0 UC210 FL210 2,10
UCFL211 55 224 184 25 18 43,0 19 130 58,4 55,6 22,2 UC211 FL211 2,91
UCFL212 60 250 202 29 18 48,0 23 140 68,7 65,1 25,4 UC212 FL212 3,74
UCFL213 65 258 210 30 22 50,0 23 155 69,7 65,1 25,4 UC213 FL213 4,57
UCFL214 70 265 216 31 22 54,0 23 160 75,4 74,6 30,2 UC214 FL214 5,11
UCFL215 75 275 225 34 22 56,0 23 165 78,5 77,8 33,3 UC215 FL215 5,37
UCFL216 80 290 233 34 22 58,0 25 180 83,3 82,6 33,3 UC216 FL216 7,20
UCFL217 85 305 248 36 24 63,0 25 190 87,6 85,7 34,1 UC217 FL217 8,61
UCFL218 90 320 265 40 24 68,0 25 205 96,3 96,0 39,7 UC218 FL218 10,51

SUPPORTI IN GHISA UKFL

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO BUSSOLA PESO KG

a e i g l s b z B
UKFL205 20 130 99 16 13 27 16 68 35,5 27 UK205 FL205 H2305 0,63
UKFL206 25 148 117 18 13 31 16 80 39,0 31 UK206 FL206 H2306 0,90
UKFL207 30 161 130 19 14 34 16 90 42,5 34 UK207 FL207 H2307 1,17
UKFL208 35 175 144 21 14 36 16 100 46,5 36 UK208 FL208 H2308 1,54
UKFL209 40 188 148 22 15 38 19 108 48,5 38 UK209 FL209 H2309 1,89
UKFL210 45 197 157 22 15 40 19 115 50,0 40 UK210 FL210 H2310 2,27
UKFL211 50 224 184 25 18 43 19 130 54,5 43 UK211 FL211 H2311 3,06
UKFL212 55 250 202 29 18 48 23 140 61,0 48 UK212 FL212 H2312 3,79
UKFL213 60 258 210 30 22 50 23 155 64,0 50 UK213 FL213 H2313 4,48
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SUPPORTI IN GHISA UCHA

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

b w c h a I s B n
UCHA204 20 64 96 0 64 40 19 3/4" 31,0 12,7 UC204 HA204 0,73
UCHA205 25 78 103 0 64 40 19 3/4" 34,1 14,3 UC205 HA205 0,83
UCHA206 30 78 103 0 64 40 19 3/4" 38,1 15,9 UC206 HA206 0,83
UCHA207 35 92 116 0 70 40 19 3/4" 42,9 17,5 UC207 HA207 1,16
UCHA208 40 96 121 2 73 40 19 3/4" 49,2 19,0 UC208 HA208 1,32
UCHA209 45 108 136 5 82 48 21 1” 49,2 19,0 UC209 HA209 1,72
UCHA210 50 118 142 5 83 48 21 1” 51,6 19,0 UC210 HA210 1,90
UCHA211 55 126 150 7 87 60 25 1” 55,6 22,2 UC211 HA211 2,61
UCHA212 60 142 173 9 102 60 28 1” 65,1 25,4 UC212 HA212 3,54

SUPPORTI IN GHISA UKHA

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO 

KG
h w b c a S l

UKHA205 20 64 103 78 0 40 G – ¾ 19 UK205 HA205 0,9
UKHA206 25 64 103 78 0 40 G – ¾ 19 UK206 HA206 0,9
UKHA207 30 70 116 92 0 40 G – ¾ 19 UK207 HA207 1,3
UKHA208 35 73 121 96 2 40 G – ¾ 19 UK208 HA208 1,5
UKHA209 40 82 136 108 5 48 G – 1 21 UK209 HA209 2,0
UKHA210 45 83 142 118 5 48 G – 1 21 UK210 HA210 2,2
UKHA211 50 87 150 126 7 60 G – 1 ¼ 25 UK211 HA211 2,9

BUSSOLA

M2305
M2306
M2307
M2308
M2309
M2310
M2311
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SUPPORTI IN GHISA UCPA

SUPPORTI IN ACCIAO 
INOX UCPA-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

h a e b t g W F B S 
UCPA204 20 30,2 76 52 40 M10 11 62 13 31,0 12,7 UC204 PA204 0,60
UCPA205 25 36,5 84 56 38 M10 12 72 13 34,1 14,3 UC205 PA205 0,83
UCPA206 30 42,9 94 66 50 M14 12 84 18 38,1 15,9 UC206 PA206 1,12
UCPA207 35 47,6 110 80 55 M14 13 95 20 42,9 17,5 UC207 PA207 1,48
UCPA208 40 49,2 116 84 58 M14 13 100 20 49,2 19,0 UC208 PA208 1,89
UCPA209 45 54,2 120 90 60 M14 13 108 25 49,2 19,0 UC209 PA209 1,98
UCPA210 50 57,2 130 94 64 M16 14 116 25 51,6 19,0 UC210 PA210 2,16

SUPPORTI IN GHISA UKPA

BUSSOLA

M2305
M2306
M2307
M2308
M2309
M2310
M2311

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm Bullone di 
fissaggio
S (mm)

CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

h a e b g l w
UKPA205 20 36,5 84 56 38 15 12 72 M10 UK205 PA205 0,87
UKPA206 25 42,9 94 66 50 18 12 84 M14 UK206 PA206 1,24
UKPA207 30 47,6 110 80 55 20 13 95 M14 UK207 PA207 1,73
UKPA208 35 49,2 116 84 58 20 13 100 M14 UK208 PA208 2,02
UKPA209 40 54,2 120 90 60 25 13 108 M14 UK209 PA209 2,29
UKPA210 45 57,2 130 94 64 25 14 116 M16 UK210 PA210 2,89
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SUPPORTI IN GHISA UCPH

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

h a e b S1 S2 g W S B
UCPH204 20 70 127 95 40 13 19 15 101 12,7 31 UC204 PH204 0,95
UCPH205 25 80 140 105 50 13 19 16 114 14,3 34,1 UC205 PH205 1,20
UCPH206 30 90 160 121 50 17 21 18 130 15,9 38,1 UC206 PH206 1,89
UCPH207 35 95 167 127 60 17 21 19 140 17,5 42,9 UC207 PH207 2,39
UCPH208 40 100 181 137 68 17 25 19 150 19,0 49,2 UC208 PH208 2,79
UCPH209 45 105 190 146 70 17 25 20 158 19,0 49,2 UC209 PH209 3,18
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SUPPORTI IN GHISA UCP

SUPPORTI IN ACCIAIO 
INOX UCP-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

h a e b S2 S1 g w B n
UCP201 12 33,3 127 95 38 19 13 14 65 31,0 12,7 UC201 P201 0,69
UCP202 15 33,3 127 95 38 19 13 14 65 31,0 12,7 UC202 P202 0,67
UCP203 17 33,3 127 95 38 19 13 14 65 31,0 12,7 UC203 P203 0,67
UCP204 20 33,3 127 95 38 19 13 14 65 31,0 12,7 UC204 P204 0,66
UCP205 25 36,5 140 105 38 19 13 15 71 34,1 14,3 UC205 P205 0,81
UCP206 30 42,9 165 121 48 20 17 17 84 38,1 15,9 UC206 P206 1,24
UCP207 35 47,6 167 127 48 20 17 18 93 42,9 17,5 UC207 P207 1,58
UCP208 40 49,2 184 137 54 20 17 18 100 49,2 19,0 UC208 P208 1,89
UCP209 45 54,0 190 146 54 20 17 20 106 49,2 19,0 UC209 P209 2,14
UCP210 50 57,2 206 159 60 23 20 21 113 51,6 19,0 UC210 P210 2,66
UCP211 55 63,5 219 171 60 23 20 23 125 55,6 22,2 UC211 P211 3,31
UCP212 60 69,8 241 184 70 23 20 25 138 65,1 25,4 UC212 P212 4,90
UCP213 65 76,2 265 203 70 28 25 27 150 65,1 25,4 UC213 P213 5,15
UCP214 70 79,4 266 210 72 28 25 27 156 74,6 30,2 UC214 P214 6,20
UCP215 75 82,6 275 217 74 28 25 28 162 77,8 33,3 UC215 P215 7,16
UCP216 80 88,9 292 232 78 28 25 30 174 82,6 33,3 UC216 P216 8,10
UCP217 85 95,2 310 247 83 28 25 32 185 85,7 34,1 UC217 P217 9,81
UCP218 90 101,6 327 262 88 30 27 33 198 96,0 39,7 UC218 P218 11,96

SUPPORTI IN GHISA UKP

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO BUSSOLA PESO KG

h a e b S2 S1 g w B
UKP205 20 36,5 140 105 38 19 13 15 71 35 UK205 P205 H2305 0,86
UKP206 25 42,9 165 121 48 20 17 17 84 38 UK206 P206 H2306 1,28
UKP207 30 47,6 167 127 48 20 17 18 93 43 UK207 P207 H2307 1,67
UKP208 35 49,2 184 137 54 20 17 18 100 46 UK208 P208 H2308 1,99
UKP209 40 54,0 190 146 54 20 17 20 106 50 UK209 P209 H2309 2,29
UKP210 45 57,2 206 159 60 23 20 21 113 55 UK210 P210 H2310 2,83
UKP211 50 63,5 219 171 60 23 20 23 125 59 UK211 P211 H2311 3,46
UKP212 55 69,8 241 184 70 23 20 25 138 62 UK212 P212 H2312 4,95
UKP213 60 76,2 265 203 70 28 25 27 150 65 UK213 P213 H2313 5,06
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SUPPORTI IN GHISA UCT

SUPPORTI IN ACCIAIO 
INOX UCT-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO 

KGo g Q P s b k e a w l h B n
UCT204 20 16 10 32 51 19 51 12 76 89 94 24 61 31,0 12,7 UC204 T204 0,76
UCT205 25 16 10 32 51 19 51 12 76 89 97 24 62 34,1 14,3 UC205 T205 0,81
UCT206 30 16 10 37 56 22 57 12 89 102 113 28 70 38,1 15,9 UC206 T206 1,22
UCT207 35 16 13 37 64 22 64 12 89 102 129 30 78 42,9 17,5 UC207 T207 1,44
UCT208 40 19 16 49 83 29 83 16 102 114 144 35 83 49,2 19,0 UC208 T208 2,40
UCT209 45 19 16 49 83 29 83 16 102 117 144 35 87 49,2 19,0 UC209 T209 2,36
UCT210 50 19 16 49 83 29 86 16 102 117 149 35 90 51,6 19,0 UC210 T210 2,43
UCT211 55 25 19 64 102 35 95 22 130 146 171 38 106 55,6 22,2 UC211 T211 4,11
UCT212 60 32 19 64 102 35 102 22 130 146 194 42 119 65,1 25,4 UC212 T212 4,97
UCT213 65 32 21 70 111 41 121 26 151 167 224 44 137 65,1 25,4 UC213 T213 6,65
UCT214 70 32 21 70 111 41 121 26 151 167 224 46 137 74,6 30,2 UC214 T214 7,05
UCT215 75 32 21 70 111 41 121 26 151 167 232 48 140 77,8 33,3 UC215 T215 7,41

SUPPORTI IN GHISA UKT

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO BUSSOLA PESO KG

o g P Q s b k e a w l h B
UKT205 20 16 10 51 32 19 51 12 76 89 97 24 62 35 UK205 T205 H2305 0,86
UKT206 25 16 10 56 37 22 57 12 89 102 113 28 70 38 UK206 T206 H2306 1,26
UKT207 30 16 13 64 37 22 64 12 89 102 129 30 78 43 UK207 T207 H2307 2,50
UKT208 35 19 16 83 49 29 83 16 102 114 144 35 89 46 UK208 T208 H2308 2,50
UKT209 40 19 16 83 49 29 83 16 102 117 144 35 87 50 UK209 T209 H2309 2,51
UKT210 45 19 16 83 49 29 86 16 102 117 149 35 90 55 UK210 T210 H2310 2,60
UKT211 50 25 19 102 64 35 95 22 130 146 171 41 106 59 UK211 T211 H2311 4,26
UKT212 55 32 19 102 64 35 102 22 130 146 194 46 119 62 UK212 T212 H2312 5,02
UKT213 60 32 21 111 70 41 121 26 151 167 224 51 137 65 UK213 T213 H2313 6,56
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CARATTERISTICHE SUPPORTI TERMOPLASTICI CON CUSCINETTO IN INOX

I supporti plastici sono costruiti in PBT di colore bianco Il PBT appartiene alla famiglia dei
poliesteri termoplastici, è un polimero semicristallino molto resistente ad una svariata gamma di prodotti chimici.

La combinazione con il cuscinetto in acciaio inox (stessa tipologia dei cuscinetti per supporti ss) lubrificato con grasso 
FM222, rende i supporti PL idonei per applicazioni su macchinari ideati per il settore alimentare.
Predisposti per coperchio di protezione chiuso o aperto.
Le principali caratteristiche sono:

grande forza;
elevata resistenza a temperature di esercizio continuo (fino a 150°C);
ottima resistenza allo snervamento, anche alle alte temperature;
grande rigidità e durezza;
buone proprietà di frizione e resistenza all’abrasione;
elevata stabilità dimensionale;
buona resistenza agli agenti atmosferici;
assenza di fessurazioni da stress ambientale.

Test di qualità dei supporti in PBT:

PBT Metodo di test UM VALORI STANDARD ESITO
Densità ISO 1183-3 g/cm3 ≤ 1.52 1.48
Ritiro ASTM D955 % 0.5 – 1.2 1

Resistenza all’acqua ISO 62 % ≤ 0.1 0.09
Resistenza alla trazione ASTM D638 MPa ≥ 75 80
Resistenza alla flessione ASTM D732 MPa 110 125

Modulo a flessione ASTM D 790 MPa ≥ 4000 4500
Resistenza al taglio ASTM D256 J/m ≥ 35 41

Resistenza alla temperatura ISO 75-2 °C 180 180
Fibra di vetro - % 10+3 12

Grado di infiammabilità GB/T 2408-200 - HB HB
Rigidità dielettrica ASTM D149 Kv/mm / /

Volume di resistività ASTM D257 - / /
Costante dielettrica ASTM D150 - / /
Fattore dielettrico ASTM D150 Ω.cm / /

Carico statico di rottura Unità KN
UCP UCF UCFL UCT

A B C D E H M N O S
204 81 33 56 25 17 43 18 43 18 34

205 94 37 61 28 18 67 25 67 25 38

206 120 50 90 35 22 67 30 67 30 41

207 160 61 100 44 24 65 36 65 36 58

208 180 66 110 46 25 71 39 71 39 82

209 190 70 120 49 26 100 47 100 47 78

210 190 75 140 57 32 100 50 100 50 86
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TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

a e i g l s z B n
UCF203PL 17 86 64 20 14 28 11 36 32 18 UC203-SS F203 0,25
UCF204PL 20 86 64 20 14 28 11 36 32 18 UC204-SS F204 0,27
UCF205PL 25 95 70 20 15 28 11 37 34 18 UC205-SS F205 0,33
UCF206PL 30 108 83 22 15 31 11 40 37 19 UC206-SS F206 0,48
UCF207PL 35 117 92 27 17 34 13 47 43 23 UC207-SS F207 0,68
UCF208PL 40 128 102 28 18 37 14 53 49 24 UC208-SS F208 0,89
UCF209PL 45 137 105 31 18 40 17 55 51 27 UC209-SS F209 1,00
UCF210PL 50 143 111 32 20 42 17 57 52 27 UC210-SS F210 1,14
UCF211PL 55 161 130 33 20 43 19 59 56 30 UC211-SS F211 1,47
UCF212PL 60 175 143 39 20 48 19 69 65 35 UC212-SS F212 1,95

SUPPORTI IN TERMOPLASTICA
UCFL-PL

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

a e i g l s z B n
UCFL203PL 17 113 90 18 12 27 11 34 31 15 UC203-SS F203 0,20
UCFL204PL 20 113 90 18 12 27 11 34 31 15 UC204-SS F204 0,22
UCFL205PL 25 131 99 21 15 29 11 37 34 18 UC205-SS F205 0,29
UCFL206PL 30 148 117 21 14 31 11 40 37 18 UC206-SS F206 0,43
UCFL207PL 35 164 130 25 17 33 13 44 41 22 UC207-SS F207 0,61
UCFL208PL 40 175 144 28 21 37 14 52 49 25 UC208-SS F208 0,80
UCFL209PL 45 190 148 28 21 40 17 55 50 23 UC209-SS F209 0,90
UCFL210PL

L
50 198 157 29 19 41 17 58 54 25 UC210-SS F210 1,00

UCFL211PL 55 225 184 32 18 43 19 59 55 28 UC211-SS F211 1,30
UCFL212PL 60 250 202 34 23 45 19 68 64 30 UC212-SS F212 1,85

SUPPORTI IN TERMOPLASTICA
UCF-PL
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SUPPORTI IN TERMOPLASTICA
UCP-PL

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

h a e b S2 S1 g w B n
UCP203PL 17 33,3 127 95 37 11 14 14 66 31 13 UC203-SS P203 0,25
UCP204PL 20 33,3 127 95 37 11 14 14 66 31 13 UC204-SS P204 0,27
UCP205PL 25 36.5 141 105 38 11 14 14 71 34 14 UC205-SS P205 0,33
UCP206PL 30 42.9 163 119 46 14 18 18 84 38 16 UC206-SS P206 0,54
UCP207PL 35 47.6 168 127 48 14 18 18 94 43 17 UC207-SS P207 0,72
UCP208PL 40 49.2 184 137 54 14 18 19 99 49 19 UC208-SS P208 0,91
UCP209PL 45 54 192 146 54 17 20 23 106 49 19 UC209-SS P209 1,02
UCP210PL 50 57.2 206 159 60 17 20 23 114 52 19 UC210-SS P210 1,20
UCP211PL 55 63.5 219 171 60 20 23 23 125 56 22 UC211-SS P211 1,50
UCP212PL 60 69.8 241 184 70 20 23 25 138 65 25 UC212-SS P212 2,09

SUPPORTI IN TERMOPLASTICA
UCPA-PL

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO CORPO PESO KG

h a e b t g W F B S 
UCPA203PL 17 30,2 76 52 40 M10 11 62 13 31,0 12,7 UC203-SS PA203 0,229
UCPA204PL 20 30,2 76 52 40 M10 11 62 13 31,0 12,7 UC204-SS PA204 0,249
UCPA205PL 25 36,5 84 56 38 M10 12 72 13 34,1 14,3 UC205-SS PA205 0,314
UCPA206PL 30 42,9 94 66 50 M14 12 84 18 38,1 15,9 UC206-SS PA206 0,493
UCPA207PL 35 47,6 110 80 55 M14 13 95 20 42,9 17,5 UC207-SS PA207 0,678
UCPA208PL 40 49,2 116 84 58 M14 13 100 20 49,2 19,0 UC208-SS PA208 0,866
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COPERCHI APERTI

COPERCHI CHIUSI

TIPO
B1 C1 H1 D1 A0

mm mm mm mm mm

COP204A 32 20 14.70 2.0 52

COP205A 38/37 25 15.50 2.0 58

COP206A 42 30 16.50 2.0 68

COP207A 48/47 35 19.50 2.5 78

COP208A 52 40 23.60 2.5 86

COP209A 57 45 24.00 2.5 91

COP210A 62 50 26.00 2.5 96

COP211A 67 55 25.50 2.5 108

COP212A 72 60 31.50 2.5 120

TIPO
H1 D1 A0

mm mm mm

COP204C 14.70 2.0 52

COP205C 15.50 2.0 58

COP206C 16.50 2.0 68

COP207C 19.50 2.5 78

COP208C 23.60 2.5 86

COP209C 24.00 2.5 91

COP210C 26.00 2.5 96

COP211C 25.50 2.5 108

COP212C 31.50 2.5 120
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SUPPORTI IN LAMIERA SBPF

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO LAMIERA PESO 

KGH J A N A1 B
SBPF201 12 81 63,5 16 7,0 4,0 22 SB201 PF-3 0,27
SBPF202 15 81 63,5 16 7,0 4,0 22 SB202 PF-3 0,27
SBPF203 17 81 63,5 16 7,0 4,0 22 SB203 PF-3 0,27
SBPF204 20 91 71,5 17 8,0 4,0 25 SB204 PF-4 0,33
SBPF205 25 96 76,0 20 9,0 4,0 27 SB205 PF-5 0,38
SBPF206 30 113 90,5 20 10,0 5,2 30 SB206 PF-6 0,62
SBPF207 35 123 100,0 20 10,5 5,2 32 SB207 PF-7 0,82
SBPF208 40 148 119,0 21 13,5 6,8 34 SB208 PF-8 1,10

SUPPORTI IN LAMIERA SBPFD / SBPFT

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO LAMIERA PESO KG

H J A N A1 B
SBPFD201 12 81 63,5 14 7,1 4,0 22 SB201 PFD-3 0,23
SBPFD202 15 81 63,5 14 7,1 4,0 22 SB202 PFD-3 0,23
SBPFD203 17 81 63,5 14 7,1 4,0 22 SB203 PFD-3 0,23
SBPFD204 20 90 71,5 16 9.0 4,0 25 SB204 PFD-4 0,28
SBPFD205 25 95 76,0 18 9,0 4,0 27 SB205 PFD-5 0,36
SBPFD206 30 113 90,5 18 11,0 5,2 30 SB206 PFD-6 0,55
SBPFD207 35 122 100,0 20 11,0 5,2 32 SB207 PFD-7 0,74
SBPFD208 40 148 119 23 13,5 7,0 34 SB208 PFD-8 0,92

367FORNITURE   INDUSTRIALI

SU
PP

OR
TI 

E C
US

CI
NE

TT
I



SUPPORTI IN LAMIERA SBPFL

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO LAMIERA PESO KG

H J L A N A1 B
SBPFL201 12 81 63,5 59 16 7,1 4,0 22 SB201 PFL-3 0,23
SBPFL202 15 81 63,5 59 16 7,1 4,0 22 SB202 PFL-3 0,23
SBPFL203 17 81 63,5 59 16 7,1 4,0 22 SB203 PFL-3 0,23
SBPFL204 20 91 71,5 67 17 8,7 4,0 25 SB204 PFL-4 0,28
SBPFL205 25 96 76,0 71 20 8,7 4,0 27 SB205 PFL-5 0,28
SBPFL206 30 113 90,5 84 20 11,0 5,2 30 SB206 PFL-6 0,38
SBPFL207 35 125 100,0 94 20 11,0 5,2 32 SB207 PFL-7 0,54
SBPFL208 40 148 119,0 100 21 13,5 6,8 34 SB208 PFL-8 0,80

SUPPORTI IN LAMIERA SBPP

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO LAMIERA PESO KG

L J H2 A H N H1 B
SBPP201 12 86 68 43,8 25 22,2 9,5 3,2 22 SB201 PP-3 0,16
SBPP202 15 86 68 43,8 25 22,2 9,5 3,2 22 SB202 PP-3 0,16
SBPP203 17 86 68 43,8 25 22,2 9,5 3,2 22 SB203 PP-3 0,16
SBPP204 20 98 76 50,5 32 25,4 9,5 3,2 25 SB204 PP-4 0,23
SBPP205 25 108 86 56,6 32 28,6 11,5 4,0 27 SB205 PP-5 0,28
SBPP206 30 118 95 66,3 38 33,3 11,5 4,0 30 SB206 PP-6 0,47
SBPP207 35 129 106 78,0 42 39,7 11,5 4,6 32 SB207 PP-7 0,57
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TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO

PESO 
KGH L J A N H1 H2 B1 S FILETTO

UP000 10 18 67 53 16 7 6 35 15 4 M6 U000 0,07
UP001 12 19 71 56 16 7 6 38 15 4 M6 U001 0,09
UP002 15 22 80 63 16 7 7 43 16.5 4.5 M6 U002 0,11
UP003 17 24 85 67 18 7 7 47 17.5 5 M6 U003 0,14
UP004 20 28 100 80 20 10 9 55 21 6 M8 U004 0,23
UP005 25 32 112 90 20 10 10 62 22.5 6 M8 U005 0,30
UP006 30 36 132 106 26 13 11 70 24.5 6.5 M10 U006 0,40

SUPPORTI IN ALLUMINIO UP
(Con grani di fissaggio)

SUPPORTI IN ALLUMINIO UFL
(Con grani di fissaggio)

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CUSCI-
NETTO PESO KG

H J A1 A2 A N L B1 S FILETTO
UFL000 10 60 45 5.5 5.5 11.5 7 36 17.5 4 M6 U000 0,06
UFL001 12 63 48 5.5 5.5 11.5 7 38 17.5 4 M6 U001 0,07
UFL002 15 67 53 6.5 6.5 13 7 42 18.5 4.5 M6 U002 0,09
UFL003 17 71 56 7 7 14 7 46 21 5 M6 U003 0,12
UFL004 20 90 71 8 8 16 10 55 25.5 6 M8 U004 0,21
UFL005 25 95 75 8 8 16 10 60 25.5 6 M8 U005 0,25
UFL006 30 112 85 9 9 18 13 70 26.5 6.5 M10 U006 0,34
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CUSCINETTI UC 

CUSCINETTI IN ACCIAIO INOX 
UC-SS

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm
CARICO NEWTON

PESO KGACCIAIO INOX
D B C S S1 G ds dinamico statico dinamico statico

UC202 15 47 31 17 12,7 18,3 4,8 M5x1 9880 6200 10370 5080 0,19
UC203 17 47 31 17 12,7 18,3 4,8 M6x1 9880 6200 10370 5080 0,18
UC204 20 47 31,0 17 12,7 18,3 4,8 M6x1 9880 6200 10370 5080 0,16
UC205 25 52 34,1 17 14,3 19,8 5,0 M6x1 10780 6980 11310 6000 0,20
UC206 30 62 38,1 19 15,9 22,2 5,0 M6x1 14970 10040 15810 8640 0,32
UC207 35 72 42,9 20 17,5 25,4 7,0 M8x1 19750 13670 20830 11680 0,48
UC208 40 80 49,2 21 19,0 30,2 8,0 M8x1 22710 15940 23550 13600 0,64
UC209 45 85 49,2 22 19,0 30,2 8,0 M8x1 24360 17710 26350 15600 0,68
UC210 50 90 51,6 24 19,0 32,6 10,0 M10x1 26980 19840 28480 18000 0,80
UC211 55 100 55,6 25 22,2 33,4 10,0 M10x1 33370 25110 35280 22400 1,11
UC212 60 110 65,1 27 25,4 39,7 10,0 M10x1 36740 27970 42500 26340 1,54
UC213 65 120 65,1 30 25,4 39,7 10,0 M10x1 44010 34180 46500 30400 1,85
UC214 70 125 74,6 30 30,2 44,4 12,0 M12x1,5 46790 37590 50150 33600 2,05
UC215 75 130 77,8 32 33,3 44,5 12,0 M12x1,5 50850 41260 53550 37600 2,21
UC216 80 140 82,6 33 33,3 49,3 12,0 M12x1,5 55040 45090 58650 40800 2,80
UC217 85 150 85,7 35 34,1 51,6 12,0 M12x1,5 64010 53280 68000 48000 3,46
UC218 90 160 96,0 37 39,7 56,3 12,0 M12x1,5 73830 60760 77520 54560 4,36

CUSCINETTI SB

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CARICO NEWTON PESO 
KGD B C S S1 G Ds dinamico statico

SB201 12 40 22,0 12 6,0 16,0 4,5 M5x0,8 7360 4480 0,10
SB202 15 40 22,0 12 6,0 16,0 4,5 M5x0,8 7360 4480 0,10
SB203 17 40 22,0 12 6,0 16,0 4,5 M5x0,8 7360 4480 0,10
SB204 20 47 25,0 14 7,0 18,0 4,5 M5x0,8 9880 6200 0,13
SB205 25 52 27,0 15 7,5 19,5 5,5 M6x1 10780 6980 0,16
SB206 30 62 30,0 16 8,0 22,0 6,0 M6x1 14970 10040 0,25
SB207 35 72 32,0 17 8,5 23,5 6,5 M6x1 19750 13670 0,38
SB208 40 80 34,0 18 9,0 25,0 7,0 M8x1 29500 18100 0,60
SB209 45 85 41,2 19 10,2 31,0 8,2 M8x1 31600 20600 0,80
SB210 50 90 43,5 20 10,9 32,6 9,2 M10X1 35000 23200 0,80
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CUSCINETTI CONICI UK

TIPO d1
mm

DIMENSIONI mm CARICO NEWTON
BUSSOLA PESO KG

D C B B1 dinamico statico
UK205 20 52 17 21 35 10780 6980 H2305 0,25
UK206 25 62 19 23 38 14970 10040 H2306 0,36
UK207 30 72 20 26 43 19750 13670 H2307 0,57
UK208 35 80 21 27 46 22710 15940 H2308 0,74
UK209 40 85 22 29 50 24360 17710 H2309 0,83
UK210 45 90 24 29 55 26980 19840 H2310 0,97
UK211 50 100 25 31 59 33370 25110 H2311 1,26
UK212 55 110 27 33 62 36740 27970 H2312 1,59
UK213 60 120 28 35 65 44010 34180 H2313 1,76

CUSCINETTI SA CON 
ECCENTRICO

TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CARICO NEWTON PESO 
KG

Be D Bi n L K dinamico statico
SA201 12 12 40 19,1 6,0 28,6 28,6 M6 x 1 9414 4511 0,13
SA202 15 12 40 19,1 6,0 28,6 28,6 M6 x 1 9414 4511 0,13
SA203 17 12 40 19,1 6,0 28,6 28,6 M6 x 1 9414 4511 0,13
SA204 20 14 47 21,4 7,5 31 32 M6 x 1 12552 6374 0,15
SA205 25 15 52 21,5 7,5 31 38,1 M6 x 1 13729 7158 0,22
SA206 30 16 62 23,8 9,0 35,7 44,4 M8 x 1 19122 10296 0,30
SA207 35 17 72 25,4 9,5 38,9 55,6 M8 x 1 25203 14023 0,50
SA208 40 18 80 30,2 11,0 43,7 60,3 M8 x 1 28537 16180 0,67
SA209 45 19 85 30,2 11,0 43,7 63,5 M8 x 1 31381 18142 0,73
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TIPO d
mm

DIMENSIONI mm CARICO NEWTON PESO 
KG

D B C N G ds dinamico statico
U000 10 26 15 8 5 3 M3 x 0,35 4609 1961 0,02
U001 12 28 15 8 5 3 M3 x 0,35 5099 2402 0,03
U002 15 32 16,5 9 5,5 3,3 M4 x 0,5 5589 2843 0,05
U003 17 35 17,5 10 6 3,3 M4 x 0,5 5982 3285 0,06
U004 20 42 21 12 7 4 M5 x 0,5 9365 5060 0,09
U005 25 47 22,5 12 7 4,5 M5 x 0,5 10100 55834 0,11
U006 30 55 24,5 13 7,5 5,5 M5 x 0,5 13238 8286 0,16

CUSCINETTO U

SUPPORTI PESANTI SERIE SNU500/SNU600

TIPO d1
mm

DIMENSIONI mm
PESO KG

L b f1 F D d2 d3 H A G E A1 S 
SNU505 20 67 46 5 25 52 31,5 39,5 72,0 40 19 130 165 10 1,50

SNU506-605 25 77 52 5 32 62 36,5 44,5 87,0 50 22 150 185 10 2,00
SNU507-606 30 82 52 5 34 72 46,5 54,5 92,0 50 22 150 185 10 2,32
SNU508-607 35 85 60 5 39 80 51,5 59,5 106,0 60 25 170 205 12 2,90

SNU509 40 85 60 5 30 85 56,5 64,5 108,0 60 25 170 205 12 3,10
SNU510-608 45 90 60 5 41 90 62,0 70,5 112,0 60 25 170 205 12 3,31
SNU511-609 50 95 70 5 44 100 67,0 75,5 126,0 70 28 210 255 16 4,54
SNU512-610 55 105 70 5 48 110 72,0 80,5 132,0 70 30 210 255 16 5,47
SNU513-611 60 110 80 5 51 120 77,0 85,5 147,0 80 30 230 275 16 6,60
SNU515-612 65 115 80 5 56 130 87,0 95,5 153,0 80 30 230 280 16 7,30
SNU516-613 70 120 90 5 58 140 92,5 101,0 174,0 95 32 260 315 20 9,95

SNU517 75 125 90 5 61 150 97,5 106,0 180,0 95 32 260 320 20 10,82
SNU518-615 80 140 100 5 65 160 105,0 111,0 190,0 100 35 290 345 20 13,30
SNU519-616 85 145 100 6 68 170 131,0 141,0 208,5 112 35 290 345 20 15,00
SNU520-617 90 160 110 6 70 180 137,5 147,5 214,5 112 40 320 380 24 18,80
SNU522-619 100 175 120 6 80 200 147,5 157,5 238,5 125 45 350 410 24 23,50
SNU524-620 110 185 120 6 86 215 157,5 167,5 271,0 140 45 350 410 24 28,00

SNU526 115 190 130 6 90 230 167,5 177,5 290,0 150 50 380 445 24 34,00
SNU528 125 205 150 6 98 250 177,5 187,5 302,0 150 50 420 500 30 41,50
SNU530 135 220 160 6 106 270 192,5 202,5 323,0 160 60 450 530 30 50,50
SNU532 140 235 160 6 114 290 202,5 212,5 344,0 170 60 470 550 30 56,70
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BUSSOLE SERIE H200 H300 H2300

TIPO DIMENSIONI mm KM/MB PESO
KG TIPO DIMENSIONI mm KM/MB PESO

KGd d1 L D C d d1 L D C
H204 20 17 24 32 7 4 0,041 H318 90 80 65 120 18 18 1,37
H205 25 20 26 38 8 5 0,070 H319 95 85 68 125 19 19 1,56
H206 30 25 27 45 8 6 0,099 H320 100 90 71 130 20 20 1,69
H207 35 30 29 52 9 7 0,125 H321 105 95 74 140 20 21 1,95
H208 40 35 31 58 10 8 0,174 H322 110 100 77 145 21 22 2,18
H209 45 40 33 65 11 9 0,227
H210 50 45 35 70 12 10 0,274 H2304 20 17 31 32 7 4 0,049
H211 55 50 37 75 12 11 0,308 H2305 25 20 35 38 8 5 0,087
H212 60 55 38 80 13 12 0,346 H2306 30 25 38 45 8 6 0,126
H213 65 60 40 85 14 13 0,401 H2307 35 30 43 52 9 7 0,165
H214 70 60 41 92 14 14 0,593 H2308 40 35 46 58 10 8 0,224
H215 75 65 43 98 15 15 0,707 H2309 45 40 50 65 11 9 0,280
H216 80 70 46 105 17 16 0,882 H2310 50 45 55 70 12 10 0,382
H217 85 75 50 110 18 17 1,02 H2311 55 50 59 75 12 11 0,420
H218 90 80 52 120 18 18 1,19 H2312 60 55 62 80 13 12 0,481
H219 95 85 55 125 19 19 1,37 H2313 65 60 65 85 14 13 0,557
H220 100 90 58 130 20 20 1,49 H2314 70 60 68 92 14 14 0,897
H221 105 95 60 140 20 21 1,72 H2315 75 65 73 98 15 15 1,05
H222 110 100 63 145 21 22 1,93 H2316 80 70 78 105 17 16 1,28

H2317 85 75 82 110 18 17 1,45
H304 20 17 28 32 7 4 0,045 H2318 90 80 86 120 18 18 1,69
H305 25 20 29 38 8 5 0,075 H2319 95 85 90 125 19 19 1,92
H306 30 25 31 45 8 6 0,109 H2320 100 90 97 130 20 20 2,15
H307 35 30 35 52 9 7 0,142 H2321 105 95 101 140 20 21 2,46
H308 40 35 36 58 10 8 0,189 H2322 110 100 105 145 21 22 2,74
H309 45 40 39 65 11 9 0,248 H2324 120 110 112 155 22 24 3,19
H310 50 45 42 70 12 10 0,303 H2326 130 115 121 165 23 26 4,60
H311 55 50 45 75 12 11 0,345 H2328 140 125 131 180 24 28 5,55
H312 60 55 47 80 13 12 0,394 H2330 150 135 139 195 26 30 6,63
H313 65 60 50 85 14 13 0,458 H2332 160 140 147 210 28 32 9,14
H314 70 60 52 92 14 14 0,723 H2334 170 150 154 220 29 34 10,2
H315 75 65 55 98 15 15 0,831 H2336 180 160 161 230 30 36 11,3
H316 80 70 59 105 17 16 1,03 H2338 190 170 169 240 31 38 12,6
H317 85 75 63 110 18 17 1,18 H2340 200 180 176 250 32 40 13,9
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ROSETTE SERIE MB e GHIERE SERIE KM

TIPO
DIMENSIONI mm PESO/KG

x100pz TIPO
DIMENSIONI mm PESO

KGd D S E F B D2 D1 b1 D m n
MB0 10 13,5 1 3 8,5 3 0,131 KM0 M10x0,75 18 4 13,5 3 2 0,004
MB1 12 17 1 3 10,5 3 0,192 KM1 M12x1 22 4 17 3 2 0,007
MB2 15 21 1 4 13,5 4 0,253 KM2 M15x1 25 5 21 4 2 0,010
MB3 17 24 1 4 15,5 4 0,313 KM3 M17x1 28 5 24 4 2 0,013
MB4 20 26 1 4 18,5 4 0,350 KM4 M20x1 32 6 26 4 2 0,019
MB5 25 32 1,25 5 23,0 5 0,640 KM5 M25x1,5 38 7 32 5 2 0,025
MB6 30 38 1,25 5 27,5 5 0,780 KM6 M30x1,5 45 7 28 5 2 0,043
MB7 35 44 1,25 6 32,5 5 1,04 KM7 M35x1,5 52 8 44 6 2 0,053
MB8 40 50 1,25 6 37,5 6 1,23 KM8 M40x1,5 58 9 50 6 2,5 0,085
MB9 45 56 1,25 6 42,5 6 1,52 KM9 M45x1,5 65 10 56 6 2,5 0,119
MB10 50 61 1,25 6 47,5 6 1,60 KM10 M50x1,5 70 11 61 6 2,5 0,148
MB11 55 67 1,25 8 52,5 7 1,96 KM11 M55x2 75 11 67 7 3 0,158
MB12 60 73 1,5 8 57,5 7 2,53 KM12 M60x2 80 11 73 7 3 0,174
MB13 65 79 1,5 8 62,5 7 2,90 KM13 M65x2 85 12 79 7 3 0,203
MB14 70 85 1,5 8 66,5 8 3,34 KM14 M70x2 92 12 85 8 3,5 0,242
MB15 75 90 1,5 8 71,5 8 3,56 KM15 M75x2 98 13 90 8 3,5 0,287
MB16 80 95 1,75 10 76,5 8 4,64 KM16 M80x2 105 15 95 8 3,5 0,397
MB17 85 102 1,75 10 81,5 8 5,24 KM17 M85x2 110 16 102 8 3,5 0,451
MB18 90 108 1,75 10 86,5 10 6,23 KM18 M90x2 120 16 108 10 4 0,556
MB19 95 113 1,75 10 91,5 10 6,70 KM19 M95x2 125 17 113 10 4 0,658
MB20 100 120 1,75 12 96,5 10 7,65 KM20 M100x2 130 18 120 10 4 0,698
MB21 105 126 1,75 12 100,5 12 8,26 KM21 M105x2 140 18 126 12 5 0,845
MB22 110 133 1,75 12 105,5 12 9,40 KM22 M110x2 145 19 133 12 5 0,965
MB23 115 137 2 12 110,5 12 10,80 KM23 M115x2 150 19 137 12 5 1,01
MB24 120 138 2 14 115,0 12 10,50 KM24 M120x2 155 20 138 12 5 1,08
MB25 125 148 2 14 120,0 12 11,80 KM25 M125x2 160 21 148 12 5 1,19
MB26 130 149 2 14 125,0 12 11,30 KM26 M130x2 165 21 149 12 5 1,25
MB27 135 160 2 14 130,0 14 14,40 KM27 M135x2 175 22 160 14 6 1,55
MB28 140 160 2 16 135,0 14 14,20 KM28 M140x2 180 22 160 14 6 1,56
MB29 145 172 2 16 140,0 14 16,80 KM29 M145x2 190 24 172 14 6 1,80
MB30 150 171 2 16 145,0 14 15,50 KM30 M150x2 195 24 171 14 6 2,03
MB31 155 182 2,5 16 147,5 16 20,90 KM31 M155x3 200 25 182 16 7 2,30
MB32 160 182 2,5 18 154,0 16 22,20 KM32 M160x3 210 25 182 16 7 2,59
MB33 165 193 2,5 18 157,5 16 24,10 KM33 M165x3 210 26 193 16 7 2,70
MB34 170 193 2,5 18 164,0 16 24,70 KM34 M170x3 220 26 193 16 7 2,80
MB36 180 203 2,5 20 174,0 18 26,80 KM36 M180x3 230 27 203 18 8 3,07
MB38 190 214 2,5 20 184,0 18 27,80 KM38 M190x3 240 28 214 18 8 3,39
MB40 200 226 2,5 20 194,0 18 29,30 KM40 M200x3 250 29 226 18 8 3,69
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INGRANAGGI TERMOPLASTICI - DATI TECNICI
THERMOPLASTIC GEAR - TECHNICAL DATA

Ruote dentate cilindriche e coniche costruite in materiale 
termoplastico NYLON PA 6 al 30% fibra di vetro colore grigio.

Caratteristiche
- Elevata resistenza meccanica, rigidità, durezza e tenacia
- Elevata resistenza alla torsione
- Buona resistenza alla fatica
- Elevato smorzamento meccanico
- Buona capacità di scorrimento
- Eccellente resistenza all’usura e alle sostanze chimiche
- Buone proprietà di isolamento elettrico
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RUOTE DENTATE CILINDRICHE - MATERIALE TERMOPLASTICO
CYLINDRICAL GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

MODULO 1
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: NYLON PA6+FV

Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

10 12 10 12 0,002 60 62 60 40 14 0,058
12 14 12 9 4 0,003 64 66 64 40 14 0,064
13 15 13 10 4 0,003 65 67 65 40 20 0,060
14 16 14 10 4 0,004 70 72 70 40 20 0,071
15 17 15 10 4 0,004 71 73 71 40 20 0,072
16 18 16 13 5 0,005 72 74 72 40 20 0,078
17 19 17 14 5 0,006 73 75 73 40 20 0,072
18 20 18 14 5 0,006 74 76 74 40 20 0,072
19 21 19 14 5 0,007 75 77 75 50 20 0,074
20 22 20 16 5 0,008 77 79 77 50 20 0,100
21 23 21 16 5 0,009 80 82 80 50 20 0,097
22 24 22 18 5 0,009 85 87 85 50 20 0,127
23 25 23 18 6 0,010 88 90 88 50 20 0,094
24 26 24 20 6 0,012 90 92 90 50 20 0,115
25 27 25 20 6 0,011 95 97 95 50 20 0,103
26 28 26 22 6 0,013 100 102 100 50 20 0,119
27 29 27 22 6 0,015 104 106 104 50 20 0,109
28 30 28 22 6 0,015 110 112 110 50 20 0,125
29 31 29 25 6 0,018 120 122 120 50 20 0,122
30 32 30 25 6 0,018
31 33 31 25 6 0,019
32 34 32 25 6 0,019
33 35 33 25 6 0,020
34 36 34 30 8 0,024
35 37 35 30 8 0,024
36 38 36 30 8 0,028
37 39 37 30 8 0,026
38 40 38 30 8 0,028
39 41 39 30 8 0,028
40 42 40 30 8 0,029
41 43 41 30 8 0,031
42 44 42 35 10 0,035
43 45 43 35 10 0,035
44 46 44 35 10 0,036
45 47 45 35 10 0,037
47 49 47 35 10 0,041
48 50 48 35 10 0,042
49 51 49 35 10 0,044
50 52 50 35 10 0,045
52 54 52 35 14 0,042
55 57 55 35 14 0,045
56 58 56 35 14 0,053
58 60 58 35 14 0,049

A B
25 15
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MODULO 1,5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: NYLON PA6+FV

RUOTE DENTATE CILINDRICHE - MATERIALE TERMOPLASTICO
CYLINDRICAL GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 21 18 14 5 0,007 63 97,5 94,5 60 20 0,166
13 22,5 19,5 16 5 0,009 65 100,5 97,5 60 20 0,175
14 24 21 16 5 0,010 70 108 105 60 20 0,137
15 25,5 22,5 18 5 0,013 75 115,5 112,5 60 20 0,155
16 27 24 18 5 0,013 80 123 120 60 20 0,170
17 28,5 25,5 20 6 0,014 85 130,5 127,5 60 20 0,206
18 30 27 20 6 0,016 90 138 135 60 20 0,220
19 31,5 28,5 20 8 0,019
20 33 30 25 8 0,023
21 34,5 31,5 25 8 0,025
22 36 33 28 8 0,025
23 37,5 34,5 28 8 0,027
24 39 36 28 8 0,028
25 40,5 37,5 30 8 0,034
26 42 39 30 8 0,035
27 43,5 40,5 30 8 0,038
28 45 42 30 8 0,039
29 46,5 43,5 30 8 0,043
30 48 45 35 12 0,045
31 49,5 46,5 35 12 0,050
32 51 48 35 12 0,049
33 52,5 49,5 35 12 0,055
34 54 51 35 12 0,054
35 55,5 52,5 35 12 0,061
36 57 54 35 12 0,048
37 58,5 55,5 35 16 0,053
38 60 57 35 16 0,053
39 61,5 58,5 35 16 0,061
40 63 60 40 16 0,064
42 66 63 45 16 0,072
43 67,5 64,5 45 16 0,075
44 69 66 45 16 0,084
45 70,5 67,5 45 16 0,085
46 72 69 45 16 0,086
47 73,5 70,5 45 16 0,090
48 75 72 45 16 0,099
50 78 75 45 16 0,111
51 79,5 76,5 50 20 0,110
52 81 78 50 20 0,113
53 82,5 79,5 50 20 0,118
54 84 81 50 20 0,122
55 85,5 82,5 50 20 0,126
60 93 90 55 20 0,147

A B
30 17
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MODULO 2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: NYLON PA6+FV

RUOTE DENTATE CILINDRICHE - MATERIALE TERMOPLASTICO
CYLINDRICAL GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

A B
35 20

Z de dp dm D1 Kg. Z de dp dm D1 Kg.

12 28 24 18 8 0,015 55 114 110 60 20 0,209
13 30 26 18 8 0,017 56 116 112 60 20 0,181
14 32 28 20 8 0,020 57 118 114 60 20 0,208
15 34 30 22 8 0,023 58 120 116 60 20 0,202
16 36 32 25 8 0,029 59 122 118 60 20 0,230
17 38 34 25 8 0,031 60 124 120 60 20 0,238
18 40 36 30 10 0,034 61 126 122 60 20 0,254
19 42 38 30 10 0,040 62 128 124 60 20 0,257
20 44 40 30 10 0,042 63 130 126 60 20 0,216
21 46 42 30 10 0,046 64 132 128 60 20 0,276
22 48 44 30 10 0,049 65 134 130 60 20 0,226
23 50 46 35 10 0,060 66 136 132 60 20 0,295
24 52 48 35 10 0,056 67 138 134 60 20 0,273
25 54 50 35 10 0,066 68 140 136 60 20 0,265
26 56 52 40 14 0,071 69 142 138 60 20 0,279
27 58 54 40 14 0,071 70 144 140 60 20 0,274
28 60 56 40 14 0,074 71 146 142 60 20 0,275
29 62 58 40 14 0,086 72 148 144 60 20 0,324
30 64 60 40 14 0,083 73 150 146 60 20 0,340
31 66 62 40 14 0,087 74 152 148 60 20 0,340
32 68 64 45 16 0,095 75 154 150 60 20 0,349
33 70 66 45 16 0,098 76 156 152 60 20 0,376
34 72 68 45 16 0,105 77 158 154 60 20 0,379
35 74 70 45 16 0,113 78 160 156 60 20 0,381
36 76 72 50 16 0,115 79 162 158 60 20 0,398
37 78 74 50 16 0,118 80 164 160 60 20 0,292
38 80 76 50 16 0,125 81 166 162 60 20 0,314
39 82 78 50 16 0,127 82 168 164 60 20 0,338
40 84 80 55 16 0,138 83 170 166 60 20 0,313
41 86 82 55 16 0,152 84 172 168 60 20 0,320
42 88 84 55 16 0,156 85 174 170 60 20 0,335
43 90 86 55 16 0,162 86 176 172 60 20 0,383
44 92 88 60 16 0,175 87 178 174 60 20 0,384
45 94 90 60 16 0,177 88 180 176 60 20 0,385
46 96 92 60 16 0,181 89 182 178 60 20 0,404
47 98 94 60 16 0,188 90 184 180 60 20 0,451
48 100 96 60 16 0,193
49 102 98 60 16 0,210
50 104 100 60 20 0,209
51 106 102 60 20 0,189
52 108 104 60 20 0,203
53 110 106 60 20 0,207
54 112 108 60 20 0,211
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MODULO 2,5
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: NYLON PA6+FV

RUOTE DENTATE CILINDRICHE - MATERIALE TERMOPLASTICO
CYLINDRICAL GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

A B
40 25

Z de dp dm D1 Kg.

12 35 30 22 8 0,026
14 40 35 22 8 0,038
15 42,5 37,5 30 10 0,045
16 45 40 30 10 0,046
17 47,5 42,5 30 10 0,053
18 50 45 35 10 0,061
19 52,5 47,5 35 10 0,040
20 55 50 35 10 0,073
21 57,5 52,5 35 16 0,081
22 60 55 40 16 0,090
23 62,5 57,5 40 16 0,090
24 65 60 40 16 0,096
25 67,5 62,5 40 16 0,109
26 70 65 40 16 0,075
27 72,5 67,5 40 16 0,121
28 75 70 40 16 0,131
29 77,5 72,5 45 16 0,141
30 80 75 45 16 0,147
31 82,5 77,5 45 16 0,158
32 85 80 50 16 0,171
33 87,5 82,5 50 16 0,177
34 90 85 50 16 0,192
35 92,5 87,5 50 16 0,172
36 95 90 50 18 0,181
37 97,5 92,5 50 18 0,196
38 100 95 50 18 0,204
39 102,5 97,5 50 18 0,217
40 105 100 50 18 0,233
42 110 102,5 60 18 0,260
43 112,5 105 60 18 0,266
45 117,5 112,5 60 18 0,298
50 130 125 60 20 0,299
55 142,5 137,5 60 20 0,377
60 155 150 60 20 0,431
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RUOTE DENTATE CILINDRICHE - MATERIALE TERMOPLASTICO
CYLINDRICAL GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

MODULO 3
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

Materiale: NYLON PA6+FV

A B
45 30

Z de dp dm D1 Kg.

12 42 36 25 12 0,043
13 45 39 28 12 0,053
14 48 42 30 12 0,061
15 51 45 30 12 0,070
16 54 48 35 12 0,082
17 57 51 40 12 0,098
18 60 54 40 12 0,109
19 63 57 40 12 0,117
20 66 60 45 12 0,135
21 69 63 45 16 0,142
22 72 66 45 16 0,156
23 75 69 45 16 0,169
24 78 72 45 16 0,180
25 81 75 45 16 0,175
26 84 78 45 16 0,205
27 87 81 45 16 2,236
28 90 84 50 16 0,207
29 93 87 50 16 0,220
30 96 90 50 16 0,236
31 99 93 50 16 0,250
32 102 96 50 16 0,243
34 108 102 50 16 0,294
35 111 105 60 20 0,315
36 114 108 60 20 0,332
37 117 111 60 20 0,354
38 120 114 60 20 0,373
39 123 117 60 20 0,394
40 126 120 60 20 0,322
41 129 123 60 20 0,341
42 132 126 60 20 0,365
43 135 129 60 20 0,396
44 138 132 60 20 0,407
45 141 135 60 20 0,434
46 144 138 60 20 0,468
47 147 141 60 20 0,487
48 150 144 60 20 0,514
49 153 147 60 20 0,540
50 156 150 60 20 0,400
55 171 165 60 20 0,534
60 186 180 60 20 0,539
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RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI - MATERIALE TERMOPLASTICO
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1 16 17,4 16 14 4 13,5 5 18,6 14 9,5 0,002

1,5 16 26,1 24 18 5,5 20 8 25,1 18 12 0,006
1,5 20 32,1 30 20 10 22,5 6 28,7 20 8,5 0,011
1,5 30 47,1 45 25 10 34,5 12 39,7 25 13 0,030
2 16 34,8 32 20 9 25 9 28,8 20 9 0,012
2 20 42,8 40 27 13 32,5 9 35,7 27 13,5 0,028
2 30 62,8 60 30 16 50,5 12 47,8 30 12,8 0,074

2,5 16 43,5 40 28 10 30 12 37,3 28 15,5 0,025
2,5 20 53,5 50 30 12,5 38,5 12 45,9 26 16 0,043
2,5 30 78,5 35 35 18 51 14 59,1 31 15,5 0,107
3 16 52,2 48 31 13 38 11 44,2 31 16,2 0,043
3 20 64,2 60 35 18 43,5 14 51,1 35 15 0,071
3 30 94,2 90 40 22 61 20 68,1 36,5 18,5 0,178

3,5 20 74,9 70 38,5 22 56,5 14 58,6 35,5 16 0,117

modulo denti De Dp A F Dn D1 dm L Lm Kg.
1,5 16 26,7 24 20 8 17,5 8 36,4 20 10,5 0,006
1,5 32 49,3 48 19,5 8 33 12 27,5 19,5 11,5 0,026
2 16 35,6 32 23 10 23,5 10 45,4 23 12,2 0,013
2 32 65,8 64 25 12 40,5 12 35,2 25 10 0,055

2,5 16 44,4 40 27,5 12 30 12 56 27,5 13,5 0,026
2,5 32 82,2 80 31 13 50 15 43,5 25,5 15,5 0,101
3 16 53,4 48 28 15 40,5 12 61,6 28 12 0,043
3 32 98,7 96 34,5 18 61 16 50,4 34,5 16 0,182

RUOTE DENTATE CONICHE DENTI DIRITTI - MATERIALE TERMOPLASTICO
CONICAL STRAIGHT TOOTHED GEARS - THERMOPLASTIC MATERIAL

RAPPORTO1:2
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

RAPPORTO1:1
ANGOLO DI PRESSIONE 20°

ANGOLO FRA GLI ALBERI ∑ = 90°

Materiale: NYLON PA6+FV

Materiale: NYLON PA6+FV

381FORNITURE   INDUSTRIALI

SU
PP

OR
TI 

E C
US

CI
NE

TT
I



VISITA IL PORTALE :  www.tecospashop.it

Pagina selezione prodotti
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Servizio di spezzonatura online con calcolo prezzi in tempo reale.(Oscurare i prezzi)
Servizio di configurazione riduttori

 Ordini online
 consultazione disponibilità e prezzi
 situazione evasione ordini 
 estratto conto aziendale
 storico ordini/offerte
 download DDT/fatture originali

Grazie alla funzione di traduzione codici possibile 
accoppiare i nostri codici a quelli della vostra azien-
da così da velocizzare la ricerca degli articoli, dopo 
aver fatto questo accoppiamento, sarà possibile 
cercare i nostri articoli direttamente inserendo i vo-
stri codici velocizzando così l’intero processo. Ordini 
veloci direttamente online e consegna a domicilio.



NOTE
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Via Achille Grandi n°43/E • 25125 BRESCIA
Tel. +39.030.3588600 • Fax  +39.030.3588650
teco@tecogroup.it • www.tecospa.it                                                        

La migliore soluzione.
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